
P O P T Á V K O V Ý  L I S T  P R O  S Y S T É M Y  H O R K Ý C H  V  T O K Ů

NÁZEV DÍLU

POČET TRYSEK (*)

Index tokuVÝROBCEMATERIÁL (•)

Ano NeZMĚNA BARVY přímé na vtokový kanálVSTŘIKOVÁNÍ

W TOPNÝ PÁS (max.příkon na zónu. Thermoplay standard = max. 3500W/16A na zónu)

Typ trysky (*)

VSTŘIKOVACÍ OBJÍMKA (*)

Kód

(s topením) (s topením) 
H = 40 H = 60 H = 84 H = 22

zaconcěn

POUZDRO TRYSKY

SADA KONEKTORŮ ŘÍDÍCÍ JEDNOTKA

IZOLAČNÍ DESKA

ANALÝZA TOKU

(s topením) 

standardní

6 mm

polohované

8 mm A x B

POLOHA TRYSEK VRCHNÍ STRANA FORMY

POZNÁMKY

UPOZORNĚNÍ: Nákres představuje pohled od vstřikovací trysky stroje.
Thermoplay si vyhrazuje právo navrhnout v průběhu navrhování alternativy výstupů kabelů z formy pro optimalizaci topení.

Rozměr formy = mm.
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Výstup kabelů

12 mm Rozměr formy:

(bez topení) 

speciální (dodejte výkres)

sekvenční

PRODEJCE

Kontaktní osoba Adresa

Telefon

Referent

E-mail

radius

Kód

Společnost s jediným akcionářem, pod 
vedením a v součinnosti s Barnes Group Inc.

THERMOPLAY S.P.A.
11026 PONT SAINT MARTIN (AO) -Via Carlo Viola 74
tel. 0125.800 311 - fax 0125.806 271 - 805567
thermoplay@thermoplay.com - www.thermoplay.com 

Kód

DŮVOD K ANALÝZE (0)
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(*) povinné pole  (∆)  povinné pole pro zažehlené trysky  (0) povinné pole pro analýzu

(pokud neurčíte, bude dodáno s R=0)H=

s �ltrem dekomprese

Referent kód

NEREZOVÁ OCEL Ano Ne

Ano Ne OBJÍMKA ZMĚNA BARVY

Počet dutin (*) Hmotnost vstřikovaného materiálu v gramech na 1 trysku (•) Střední tloušťka stěny v mm (•)

UZAVÍRACÍ VENTIL (∆) Kód standardní kuželová (∆) válcová (∆) polohovanéJEHLA: Ø jehla (∆)

Datum

Konečný uživatel Klientova technická speci�kace


	AGENT: JAN SVOBODA
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	DESCRIPTION: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	x B: 
	NOTES 1: 
	Connection set: Off
	mold flow analysis: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	W: 
	Nr NOZZLES: 
	nozzle type: 
	code: 
	radius: 
	cod boccola ugello: 
	centralina: Off
	Adress: 
	H special: 
	code shut off: 
	code set connessione: 
	A: 
	pin diam: 
	mold flow analisi: 
	H 60: Off
	H 40: Off
	H 84: Off
	con filtro: Off
	H 22: Off
	special: Off
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	decompressione: Off
	Inox: Off
	iniezione: Off
	Boccola cambio colore: Off
	Cambio colore: Off
	boccola ugello: Off
	pin: Off
	piastra isolante: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 


