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" Od té doby, co mame nainstalovany ColorSave-Micro,
jsme neméli Zadné zmetky kvali probarveni.”

TAVMedical, Smluvni vyrobce medicinskych zafizeni

Jediny gravimetricky podavac navrzeny na
vyrobu malych produktt!

ColorSave-Micro je jediny gravimetricky

davkovac, ktery poskytuje rovhomérnou presnost
pro malé davky a zaroven odstranuje nutnost
provadét ukony spojené s kalibraci a idrzbou.

Presnost male davRky

Patentovany ColorSave-Micro pouzivé jeden
vibracni kanal, s pfesnosti na jednu granuli, aby
presné a dlouhodobé odvazoval konstantni davku.

Snadna Ralibrace a idrzba

Diky pouziti pouze jednoho kanalku je snizena doba
potrebna na kalibraci a tdrzbu. Vibrac¢ni kanalek se
pouziva na témér viechna aditiva, zvlada sirokou
skalu davkovacich rychlosti a snadno se cisti mezi

jednotlivymi ukoly.

Temér vSechny typy aditiv
ColorSave-Micro podporuje téméf vsechny typy aditiv:
¢ Granulaty

* Mnoho typu regranulatd

© Mnoho typu praskd

* Mikro-granuléty

Vyrobci malych produktd si kone¢né mohou
odpocinout od ru¢niho michani, obtizné kalibrace,
zmetkovitosti a zbytecné spotieby aditiv.



Prvek Technické adaje
Nasypka 640cc
Rozsah vystupu az 80 g/ min

Technika davkovani

Vibracni systém

Ridici jednotka

Samostatna fidici jednotka s dotykovym displejem

Komunikace

Modbus TCP/IP

Rozliseni hmotnosti

0,01g

Podava¢

Volitelny integrovany Venturi nasavac

Uchyceni a podavani

Pomoci prirubového adaptéru (kr¢ku), pfimo do nasypky stroje

Vystup pro alarm

N/O suchy kontakt

Hmotnost Podavac 10 kg, kr¢ek 3,3 kg, fidici jednotka 5 kg
Napajeni 100-240V, 50/60 Hz, 20 V/IA
Verze Vstiikovani Extruze Vyfukovani
aplikace
Princip Davkovani. On-line Souvisly provoz. Online Souvisly provoz. Online
fungovani méreni a kontrola davek méreni a kontrola priitoku | méreni a kontrola pritoku
aditiv aditiv (g9/h) aditiv (g/h)
Nastavovaci Nastaveni pozadovaného | Nastaveni pozadovaného | Nastaveni poZzadovaného
bod procenta aditiva a pratoku aditiv (g/h) ¢i procenta aditiv a
hmotnosti vstiiknuté pozadovaného procentaz | hmotnosti produktu
davky prichodnosti extrudéru
Vstupni Suchy kontakt k Suchy kontakt pro Suchy kontakt pro
signal synchronizaci s synchronizaci s synchronizaci extruderu
plastifika¢nim cyklem (a extrudérem zapnuto/ zapnuto/vypnuto a suchy
volitelné s vstrikovacim vypnuto a analogovy kontakt z vyfukovaciho
cyklem) vstup 0- 10V nebo stroje pro synchronizaci s
digitalni vstup vyfukovacim cyklem
odpovidajici rychlosti
extrudéru (rpm)
Zaznam dat Shromazdéna data o Shromézdéna data Shromézdénd data o
poctu cykl{ a hmotnosti (celkova spotfeba aditiva) | celkové spotfebé aditiva v
aditiva g a poctu cykll
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