ColorSave 1000

Mérte davku masterbatch,
meéjte kontrolu nad naklady

An AMPAC=T Company
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Vysoce vyspély a isporny
jednomaterialovy gravimetricky
davkovac masterbatche pro stroje na
vstfikovani plastd, extruzi a vyfukovani

Patentovany ColorSave 1000 ma vnitini
vazici nasypku, ktera zajistuje vynikajici
odolnost vici mechanickym otfesim

a chveni. Inovativni design a algoritmy

zajistuji homogeni davkovéni, bez ohledu °

na zmény v hustoté materidlu ¢i jinych
proménlivych parametrd.

Vyznamné uspory ve srovnani s
volumetrickymi davkovaci a michaci davek:

® a750% uspora masterbatche ve srovnani's
volumetrickymi davkovaci

® (spora az 35 % spotieby masterbatche ve
srovnani se vzdalenym michacim zafizeni

® Uspora az 15 % spotieby masterbatche ve
srovnani s micha¢em davek umisténym na
hrdle stroje

Verze aplikace Vstrikovani

Mimofradna presnost a opakovatelnost umoziuje
piesné davkovani a pfedchézi nadmérnému
davkovani.

Kontrolni funkce ‘Loss-in-weight’ umoznuje optimalni

nastaveni operacniho bodu

Zlepsena kvalita kone¢ného produktu

Snizené mnozstvi zmetka

Velmi snadné ovladani s automatickou kalibraci
(minimalni nastavovaci ¢as) zajistuje maximalni

efektivitu

Hodi se pro jakykoliv typ vstfikovani, extruze a

vyfukovani
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Vyfukovani

Davkovani. On-line méfeni a
kontrola davek masterbatche

Princip fungovani

Nastaveni pozadovaného
procenta masterbatche a
hmotnost vstiiknuté
davky

Nastavovaci bod

Suchy kontakt k synchronizaci
s plastifikacnim cyklem (a
volitelné s vstikovacim cyklem)

Vstupni signal

Shromazdéna data o
poctu cykll a hmotnosti
masterbatche

Zaznam dat

Souvisly provoz. Online méfeni
a kontrola pratoku
masterbatche (kg/h)

Nastaveni pozadovaného
pritoku masterbatche (kg/h)
¢i poZzadovaného procenta z
prdchodnosti extrudéru

Suchy kontakt pro
synchronizaci s extrudérem
zapnuto/vypnuto a analogovy
vstup 0- 10V nebo 24V
digitaIni tachometr

Shromézdéna data (celkova
spotfeba masterbatche v kg)

Souvisly provoz. Online
méfeni a kontrola pritoku
masterbatche (kg/h)

Nastaveni pozadovaného
procenta

masterbatche a hmotnosti
produktu

Suchy kontakt pro synchronizaci
extruderu zapnuto/vypnuto a
suchy kontakt z vyfukovaciho
stroje pro synchronizaci s
vyfukovacim cyklem

Shromézdéna data o celkové
spotfebé masterbatche v kg a
poctu cykll
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Nasypka 3/5/10 litrd

Rozsah vystupu 0,2-100 kg/hod (ve volumetrickém rezimu 0,02-200 kg/hod)
Motor Vykonny krokovy motor

Obrazovka 4.3"barevny dotykovy displej

Suchy kontakt pro synchronizaci s dobou plastikace, volitelny suchy kontakt pro

B Eney s L e synchronizaci se vstfikovacim cyklem

Suchy kontakt pro synchronizaci s extrudérem zapnuto/vypnuto a analogovy

TR vstup 0 - 10V nebo 24V digitalni vystup

Suchy kontakt pro synchronizaci s extrudérem zapnuto/vypnuto a suchy kontakt

CETT L 7 LR pro synchronizaci s casem cyklu.

Predpisy 500

Komunikace Modbus TCP/IP

Nasypka 15 kg pro objem 3 1a 51,30 kg pro objem 10 I. Teplotné kompenzovano.
Podavac Volitelny automaticky integrovany Venturi nasavac

Uchyceni a podavani Pomoci pfirubového adaptéru (krcku), pfimo do nasypky stroje

Vystup pro alarmy N/O nebo N/C suchy kontakt, maximélné 24V/30mA

Hmotnost 31:16 kg, 51: 18 kg, 10 I: 34 kg, fidci jednotka 5 kg

Napajeni 100-240V, 200 W, 50/60 Hz



01/20

ColorSave 1000 zahrnuje standardni kréek podle velikosti nasypky.
Na vyzadani jsou dostupné dalsi velikosti krckd:

Sestiuhelny Chlazeny Trojstranny

kréek

kréek kréek

Inovativni a jedinecné feseni, které je umisténé zespodu
davkovace a umoznuje odstranit barvivo bez nutnosti
rozebrat podavac.

Obsahuje pist, ktery se otevira béhem vyprazdiovani a
zaroven vzduch vyfukuje barvivo ven.

Krcek davkovace je ve zpétném chodu, aby se uvolnili

granule barviva z povrchu $neku, zatimco tryska foukne
vzduch smérem ke Sneku davkovace, pro lepsi ocisténi.

LIAD-View '
ColorSave 1000 Monitoring Program Wﬁ

e e e s @ | MlONIitorovaci program pro radu davkovact ColorSave
1000. LIAD-View si mUzete nastavit:

> * Sledovat pracovni faze viech podavaci ColorSave na
o jediné obrazovce

- ® Prohlizeni zaznamenanych grafu pro kazdy z davkovacu,
vCetné aktudlniho procenta a rychlosti motoru

e Vidét vSechny parametry pro kazdy davkovac napf.

celkovou hmotnost, hmotnost vstfiknuté davky apod.

e Generovat zpravy z historie, napt. o celkové hmotnosti,
skute¢ném procentu apod.
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