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Rychlospojky FasTie"®

pro napojeni vyhazovaci desky

Rychlospojky FasTie jsou soucasti technologie
SMED pro rychlou vyménu forem.

U.S. Patent No. 6,379,072

Popis a pouziti

Rychlospojky FasTie pro spojeni vyrazece lisu a vyhazovaciho stolu formy
nabizi vyrazné zkraceni doby vymény formy na lisu. Nejvétsi uspory Ize do-
sahnout u forem malym zastavbovym prostorem.

Spojky (samice) jsou umistény na konci vyhazovacich ty¢i pfipevnénych k
vyhazovaci desce lisu, zatimco vsuvky (samci) se pevné instaluji na kazdou
skladovanou formu. Béhem instalace formy dojde k mechanickému propoje-
ni (zaklapnuti) obou asti.

K uvolnéni rychlospojek se pouziva stlateny vzduch pfivadény na konec
vyhazovaci ty¢e. Spojka (samice) se otevie a zUstava v oteviené poloze pro
pfipojeni nové formy.

Potrebujete-li uvolnit nékolik rychlospojek sou¢asné, doporu€uje se pouzit
vzduchovy rozvadéc.

K dispozici jsou 4 velikostni varianty rychlospojek dle velikosti lisu: 1, 1-3/8%
2“a 3"

K rychlospojkam dodavame i stfedovy adaptér a nastavitelnou yhazovaci ty¢
pro snadnou instalaci bez nutnosti dodatecného obrabéni formy.

Vyhody rychlospojek FasTie

snadna instalace do stavajicich vrtanych
otvorll (zadné dodate¢né obrabéni)

zkraceni doby vymény formy (rychlé uvolnéni bez
nadbytecnych volnych ¢asti)

béhem cyklu zlstava rychlospojka pfipojena, ¢imz
se zvySuje spolehlivost a sniZzuje se opotfebeni

nastavitelna vyhazovaci ty¢ SpeedBar* méni
délku bez naradi bez naradi 12,7 mm v pfirGstcich
po 0,15 mm

SpeedBar 3etii Cas a penize, které by jinak byly
zapotfebi na vyrobu vyhovuijicich ty€i pro kazdou
formu

* k dispozici pouze pro 1“ rychlospojky

Potfebujete jinou velikost tyce
nebo zavitu? Kontaktujte nas!

4500 E 142nd Street
Grandview, MO 64030 USA
Tel: 816-878-6675
www.smartflow-usa.com

BUReER&
Brellin

engineering, inc.

Zména designu a technickych parametrli vyhrazena.



"’) FasTie® — Priklady instalace

Typicka aplikace - spojky na strané lisu

(Doporuéeno pro vétsinu aplikaci)

Spojka  Vsuvka (samec)

Rozvadéc¢
vzduchu

"E”'\&Z =}

Upinaci deska
formy

Vyhazovaci
deska lisu

Nepouzita spojka
v oteviené pozici

Tento zpusob se pouziva, pokud na stroji ménite
formy s rdiznou vyskou vyhazovani. Spojovaci ty¢e
jsou soucasti formy.

l\\ll%p;g\Lljrzeltnaesggélrg (samice) Pohybliva Vyhazovaci ty&
deska spoje P
Privod vzduchu Vyhazovaci stll formy
\ \ ¥ —
]

Spojky (samice) jsou nainstalo-
vany na vyhazovaci desce lisu.
Vsuvky (samci) se umistuji na
konec vyhazovacich ty€i pfipev-
nénych na formu. Formy Ize mé-
nit rychle bez nutnosti pfistupu k
zadni strané vyhazovaci desky
lisu.

Napfiklad lis se ¢tyfmi vyhazo-
vacimi pozicemi lze pouzivat
pro formy, které vyuzivaji pouze
horizontani pozice, ale také pro
ty, které pouzivaji dvé vertikal-
ni vyhazovaci pozice. Upinaci
deska formy v pfikladu ma Sifku
1,062,

Vzduchovy rozvadé¢ pfivadi
vzduch na konec kazdé vyhazo-
vaci ty€e, aby mohly byt spojky
uvolnény zaroven.

Seznam dila

Pocet Dil

2 nebo 4 FasTie vsuvka (samec)

2 nebo 4 FasTie spojka (samice)

2 nebo 4 Pevna nebo nastavitelna
vyhazovaci ty¢

1 Vzduchovy rozvadécé
s rozvody

Na pozadani vam vyrobime vyhazo-
vaci ty¢ nebo typ zavitu pravé pro
vasi aplikaci.

Video k instalaci mazete
shlédnout na YouTube.
Naskenujte si tento QR kod nebo
hledejte ,burgerandbrowneng®.

You[TH)

Alternativni aplikace pro 2 nebo 4 vyhazovaci pozice

. Vsuvka
Spojka  (samec)
(samice) Vyhazovaci ty¢
Pohybliva
Pfivod vzduchu deska spoje Vyhazovaci stl
formy
- 7, —LA
]
W
Rozvadéé
vzduchu —
g Lru
Vyhazovaci

deska lisu Upinaci deska formy

Stfedovy Nepouzita spojka
adaptér v oteviené pozici

Tento systém se pouziva vSude tam, kde je
omezeny pfistup k zadni strané vyhazovaci
desky lisu. Tato aplikace bude pfinosem
pro vyrobce vyuzivajici externi formy.

Na vyhazovaci desce jsou na-
instalovany spojky (samice)
a stfedové adaptéry. Vsuvky
(samci) se umistuji na konec
vyhazovacich ty¢i pfipevnénych
na formu. Formy Ize ménit rych-
le, bez nutnosti pfistupu k zadni
strané vyhazovaci desky lisu.

Napfiklad lis se ¢tyfmi vyhazo-
vacimi pozicemi lze pouzivat
pro formy, které vyuzivaji pouze
horizontani pozice, ale také pro
ty, které pouzivaji dvé vertikal-
ni vyhazovaci pozice. Upinaci
deska formy v pfikladu ma Sifku
1,062 Siroka.

Vzduchovy rozvadé¢ pfivadi
vzduch k vyhazovaci desce lisu
ze strany formy za pouziti adap-
téra.

Seznam dilu

Pocet Dil

2 nebo 4 FasTie vsuvka (samec)

2 nebo 4 FasTie spojka (samice)

2 nebo 4 Pevna nebo nastavitelna
vyhazovaci ty¢

1 Vzduchovy rozvadeéc
s rozvody

Na pozadani vam vyrobime vyhazo-
vaci ty€ nebo typ zavitu pravé pro
vasi aplikaci.
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Centralni pozice vyhazovani

Privod vzduchu

\

Valec
Vyhazovaci
deska lisu

Stfedova
vyhazovaci ty¢

Pohybliva
deska spoje

wi

e

N

\

Vsuvka
(samec) Vyhazovaci
/ stal formy
— M
L

7

Spojka
(samice)

Upinaci deska formy

Na malych lisech s centralnim vyhazovanim
je mozné vymeénit Sroub na valci za stfedovou
vyhazovaci ty¢ s FasTie rychlospojkou.

Na pozadani vam vyrobime vyhazovaci tyé
nebo typ zavitu pravé pro vasi aplikaci.

Na vyhazovaci desku lisu je
nainstalovana stfedova vyha-
zovaci ty€ a spojka. Vsuvka se
umistuje na vyhazovaci stul for-
my. Formy je mozné ménit rych-
le bez nutnosti pfistupu k zadni
strané vyhazovaci desky lisu.
Upinaci deska formy v pfikladu
je 1,062“ Siroka.

Pfivod vzduchu je pfipojen ke
strané centralniho adaptéru. Neni
zapotfebi vzduchovy rozvadéc.
Zavitova stfedova vyhazovaci ty¢
mUze byt zkracena na pozadova-
nou délku pfimo na misté.

Seznam dila

Pocet  Dil
1 FasTie vsuvka (samec)
1 FasTie spojka (samice)
1 Stredovy adaptér,

nebo stfedovy adaptér
s prodluzovaci ty€i

Doporucujeme pouzit nejvétsi
moznou velikost spojky vsuvky.

Na pozadani vam vyrobime vyhazo-
vaci ty¢ nebo typ zavitu pravé pro
vasi aplikaci.

Typicka aplikace pro 2 nebo 4 vyhazovaci pozice

Privod

vzduchu Matka

\ \\P\odloika

Rozvadéc¢

Spojka
Pohybliva  (samice)
deska spoje Vsuvka  Vyhazovaci
stal formy
(samec)

vzduchu

ProdluZovaci ty¢

vyhazovani -
vyhazovaci ty¢

T T

L

Upinaci deska
formy

Tento systém byl navrzen pro vyrobce

s externimi formami, ktefi pouzivaji velké
mnozstvi forem s rliznymi vyhazovacimi
pozicemi a riznymi zdvihy vyhazovacu.

Spojky (samice) jsou umistény
na konci vyhazovacich tyci pfi-
pevnénych k vyhazovaci desce
lisu. Vsuvky (samci) se instaluji
na kazdou skladovanou formu.
Zapojeni vyhazovacich tyCi je
provedeno bez jejich vymény.
Upinaci deska formy v prikladu je
1,062° Siroka.

Vzduchovy rozvadéc privadi stla-
¢eny vzduch na konec vyhazo-
vaci tyCe, aby mohly byt spojky
uvolnény zaroven.

Pevné vyhazovaci tyCe jsou zkra-
ceny na pozadovanou délku na
misté a opatfeny %2-13 vnitfnim
zavitem.

Nastavitelna vyhazovaci ty¢
SpeedBar méni délku bez naradi
+1/2“ v pfirtstcich po 0,006.

Seznam dila

Pocet Dil
2 nebo 4 FasTie vsuvka (samec)
2 nebo 4 FasTie spojka (samice)
2 nebo 4 Pevna nebo nastavitelna
vyhazovaci ty¢
1 Vzduchovy rozvadécé
s rozvody
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Specifikace

Maximalni pracovni tlak
Rozsah tlakovych hodnot

Material vsuvky

Material spojky a vyhazovaci ty¢e

Zavitové vsuvky

Material vzduchového rozvadéce

Material hadic
Vnéjsi pramér hadic

149 °C

80-100 psi (cca 550 kPa-689 kPa)
kalena ocel (58 - 62 Rc)
vysokopevnostni ocel

slitina B7 nebo jeji ekvivalent
hlinik

nylon

1/8"

Pozadavky na lis (zastavba):

PfisluSenstvi

Spojka
1“ 1_3/8“ 2“ 3“
Otvorv pohyblive | o7 im | @36,8mm | @524 mm | @77.8mm
desce

Otvor ve vyhazova- | gy 44y | @165mm | @194 mm | @258 mm

ci desce (min.)
Vlyhazovaci sila na

spojku (max.) 2,5 tuny 5,5 tuny 7,5 tuny 15 tun

Doporucena velikost FasTie rychlospojky vzhledem
k velikosti lisu a po¢tu vyhazovacich tyci:

Pocet vyhazovacich ty¢i

Uzaviraci sila 1 (centralni) 2 4
0-250 1“HS 1“HS 1“HS
250-500 1-3/8¢ 1“HS nebo 1-3/8“ | 1“HS nebo 1-3/8*
500-750 2¢ 1-3/8" nebo 2° 1-3/8" nebo 2°
750-1000 2¢ 1-3/8" nebo 2° 1-3/8" nebo 2°
1000 + Nepouzivat 2“ nebo 3* 2“ nebo 3*

Pro dosazeni nejlepSich vysledkl pouzijte nejvétsi mozné rychlospojky.

PFidavné dily usnadnujici instalaci a pouZiti:
Prodlouzeni vyhazovaci tyce (vsuvky)

se pfipevnuje k vyhazovaci desce. Typicka aplikace
je znazornéna na str. 2. Dodavame dle objednané
délky a zavitu.

Pevna vyhazovaci ty¢

zajistuje privod vzduchu k zadni strané vyhazovaci
desky lisu (viz str. 3). Ty¢ je dostupna v nékolika
délkach s jednim volnym koncem uréenym Upravée
na misté.

SpeedBar — vyhazovaci ty¢ s nastavitelnou délkou*

meéni délku bez naradi +1/2“ v pfirastcich po 0,006.
Vzduch proudi skrz ty¢ ke vzduchové pfipojce, ktera
se nachazi na zadni strané vyhazovaci desky lisu.

Stfedova vyhazovaci ty¢ a Stfedovy adaptér zajistuji
pfivod vzduchu z pfedni strany vyhazovaci desky lisu

pro stfedové vyhozeni. Tuto variantu Ize pouzit pro
vicec€etné vyhazovani.

Vzduchovy rozvadé¢

rozdéluje pfivod vzduchu do &tyf okruhu. Pripojky
jsou 1/8“ s pneumatickymi konektory.

* pouze pro FasTie velikosti 1 se zavitem 1/2 - 13

Vysokopevnostni FasTie 1%

Vysokopevnostni rychlospojky nelze pouzivat v kombinaci se standardni verzi rychlospojek; hrozi poSkozeni spojky.
Maximalni odchylka zarovnani spojky a vsuvky je £3,5 mm.

Vysokopevnostni FasTie 1“ - spojka

79
3.10
53
2.10 l
sl | 2
—{ s 2 703
rvv \‘ fé >4
\—5/8-11 vnitini L}
Zavit (REF)
Pocet zavitl podle
Cisla modelu

Kéd bozi Zavit
FTFHS-50 1/2-13
FTFHS-63X  5/8-11(F)
FTFHS-63 5/8-11
FTFHS-M12 M12x 1.75
FTFHS-M16  M16 x 2
FTFHS-M20 M20 x 2.5

Vysokopevnostni FasTie 1% - vsuvka

— 5 ﬂ Kéd bozi Zavit
e 42 _ ... .. FTFHS-38 3/8-16
1.65 | Pocet zavitd
ﬂ podle éisla  FTFHS-50 1/2-13
| F... modelu
13 Yy - ]
- Hs ‘M‘ LFH FTFHS-63 5/8-11
¥ FTFHS-M12 M12x 1.75
) R
27 FTFHS-M1 M16 x 2
1.062 3/4" HEX S-M16 6~
FTFHS-M20  M20 x 2.5




S{}‘VL‘ Hi- "’) Vysokopevn. FasTie® 1 - Prislusenstvi

Pfiklad aplikace prodluzovaci tyce
Oba konce zavitové, pozadovana délka

Umisténi vsuvky
(pouze pro ilustraéni Ucely)

Zavit 1 Zavit 2

Plocha pro kli¢ 22 T
Zavitova redukce

[«————— Podle ¢isla modelu ————>|

Kéd bozi * Zavit Zavit 2
FTFL-50-50-X.XXX 1/2-13 1/2-13
FTFL-50-63-X.XXX 1/2-13 5/8-11
FTFL-63-63-X.XXX 5/8-11 5/8-11
FTFL-M16-M16-X.XXX M16 x 2 M16 x 2

*X. XXX oznacuje potfebnou délku)

Pevna vyhazovaci ty¢ Zbozi zahimuje Kéd bozi Délka
i 4. . - . ; podiozku
Typ zavitu: 1/2-13, délka dle kédu zbozi - matici FTBB-50-8 g
« pfivod vzduchu
«  zavitovou ty¢ 1/2 - 13" FTBB-50-10 10¢
1/2-13(M)UNC Plocha pro kli¢ 22 15[’)3 FTBB-50-12 12¢
-y A =
A | e [ B FTBB-50-14 14
(00000000000f DN 0 AN i
‘ f LSka 777777 Postu idé ¢
Podle &ista modslu oika p stanoveni délky tyCe naleznete na str. 8.
Nastavitelna vyhazovaci tyc¢ Zbozi zahmuje Kéd bozi Délka  Kod bozi Délka
PRI . - - vr podloZku
Typ zavitu: 1/2-13 (oba konce), délka dle kodu zbozi -+ matici SBAB-50-6 5 SBAB-50-11 1
« privod vzduchu
- 112-13(F)UNG + Zzavitovou ty¢ 1/2 - 13 SBAB-50-7 7" SBAB-50-12 12*
12-A3(MUNC 4 5o Plocha pro kli¢ 22
| SBAB-50-8 8" SBAB-50-13 13
SBAB-50-9 9 SBAB-50-14 14¢

O
|

-

. —

l«————— Podle ¢isla modelu ——— >

Spojka
(nastavuje se +1/2" od zakladni délky)

SBAB-50-10 10¢

Stfedovy adaptér 0.9 Kéd bozi Zavit
oy —
Pouze pro FTFHS-63X . 1 FTCA-50 1/2-13
FTCA-63 5/8-11
i \‘I FTCA-M12 M12 x 1.75
- éisla/ s110) FTCA-M16 M16 x 2
m()CleluPIocha pro Kolinkova pfipojka FTCA-M20 M20 x 2.5
klic 22 pro vzduchové rozvody 1/8”
Stfedova tyc Podle &isla modelu e 11E NG Kéd bozi Zavit
- mm/2.
Pouze pro FTFHS-63 Plocha pro kli¢ 22 min. hloubka z&vitu FTCA-63-63 5/8-11
4 FTCA-M16-63 M16 x 2
— | 254
1.00
10-32(F) ‘ _T
pro vzduchovou 89.2 |
pripojku : 3.51 !
Vzduchovy rozvadéc
(pro vSechny velikosti) Zbozi zahrnuje
1016 * Vzduchovy rozvadé¢
20 1/4"NPT(F) + Pneumatické kolinko 4x OD= 1/8"
‘_% " ﬁ N <\ 254 \ * Nylonové trubicky 4x OD= 1/8*
| \ 1.00 “ ﬂ
o_—|—~ _ |
-IE R e /
Q— Ty
3.9 10-32(F) ! 1

0.154 4PLCS
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) FasTie® 1-3/8“ Komponenty

Maximalni vyoseni zapojené rychlospojky je +/- 5 mm.

FasTie 1-3/8 - spojka Kéd bozi Zavit  Kod bozi Zavit
FTF1.4-50 1/2-13 FTF1.4-M16 M16 x 2
7/8-9 vnitini zavit
/7 FTF1.4-63 5/8-11 FTF1.4-M20 M20 x 2,5
25.4 72.8
‘ 1.00 ] 287 FTF1.4-75 3/4-10
I B f FTF1.4-88X  7/8-9(F)
=] b |
wnmatovsacen 21.38
12 = |
FasTie 1-3/8% - vsuvka Koéd bozi Zavit  Kod bozi Zavit
572 FTM1.4-50 1/2-13 FTM1.4-M16 M16 x 2
2.25
36.6 31.8 - -
rm o FTM1.4-63 5/8-11 FTM1.4-M20 M20 x 2.5
AAAAAAA FTM1.4-75 3/4-10
17.4
([HI H00moooe
L Na pozadani dodame vyhazovaci ty¢ prizptisobenou
1" HEX/ vasi aplikaci.
Nastavitelna vyhazovaci ty¢ Kéd bozi Zavit
Typ zavitu: 1/2-13 (oba konce), délka dle kédu zbozi FTCA1.4-75 3/4-10
15.9
63 FTCA1.4-M16 M16 x 2
T 150 j 50 FTCA1.4-M20 M20 x 2.5
/y a7
1.25
ll Plocha
| klice
Pocet zavith / 7/8-9 zavit
podle ¢isla modelu
Pfiklad aplikace prodluzovaci tyce Kéd bozi Zavit 1 Zavit 2
Oba konce zavitové, pozadovana délka FTFL-50-50-X.XXX 1213 1213
FTFL-50-63-X.XXX 1/2-13 5/8-11
Umisténi vsuvk
(pouze pro flustiacni ddely) FTFL-63-63-X.XXX 5/8-11 5/8-11
_ zavitt FTFL-M16-M16-X.XXX M16x2  M16x2

Zavit 2 l
5

\—Plocha pro kli¢ 22

Zavitova redukce

[«———— Podle &isla modelu——— >

Technologie SMED

Moderni primyslové inZenyrstvi usiluje
o minimalizaci doby potfebné k nasta-
veni vstfikovaciho procesu a zkraceni
doby prostojli ve prospéch nepietrzité-
ho provozu za G¢elem zvySeni ziska.

Firma SMARTFLOW za timto Gcelem
vyvinula skupinu produktt pro maxi-
malni optimalizaci vyroby:
Rychlospojky FasTie

Rozvadéce Duoflow

SWAP ventily

Rozvadéce Duoflow slouzi k napojeni vSech chladi-
cich linii na rozvadéc¢ upevnény na formé. Diky umis-
téni na formé zlstavaji vSechny potfebné hadice na
svych mistech a zapojeni pfivodni a vratné linie se
realizuje pres rychlospojky, ¢izmse vyrazné zkracuje

doba potfebna k napojeni formy na vodu.

K dispozici jsou pripojky 1-1/2%, 1“ a 3/4“.

Malé rozestupy pripojek Setfi prostor na formé.
MGzete si objednat jakykoliv hlinikovy rozvadéc
a zménit délku, velikost i umisténi vstupnich otvort,
aby vSe vyhovovalo vasi aplikaci.
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Maximalni instalované vychyleni osy spojky a tazného ¢epu je £ 6 mm

FasTie® 2“ Komponenty

FasTie 2% - spojka

R 98.43 ,
’ 2.00 " 875 ‘

it

|

RO
UYL

I

il

R T IR

]
1

Kéd bozi Zavit Koéd bozi Zavit
FTF2-63 5/8-11 FTF2-M16 M16 x 2
FTF2-75 3/4-10  FTF2-M20 M20 x 2.5

FTF2-113X  1-1/8-12(F)

Podle &isla 1-1/8-12 vnitfni zavit
modelu (REF)
FasTie 2 - vsuvka - _ . - _ .
572 Kéd bozi Zavit Kéd bozi Zavit
225 a6 | sis FTM2-63 5811  FTM2-M16  M16 x 2
. 1.25
FTM2-75 3/4-10 FTM2-M20 M20 x 2.5

Na pozadani dodame vyhazovaci ty¢ pfizptisobenou
vasi aplikaci.

FasTie 2 - stfedovy adaptér

Adaptér pouzivejte v kombinaci s FTF2-113X. % Kod bozi Zavit
381 127 REF‘F FTCA2-75 3/4-10
1.50 .50
[‘; | FTCA2-M16 M16 x 2
[
R [ FTCA2-M20 M20 % 2.5
il
Pocet zavitl podle N 1-1/8-12 zavit
Cisla modelu . PR
125 Kolinkova pfipojka pro
plocha pro-kli(’; vzduchové rozvody - 1/8”
Pfiklad aplikace prodluzovaci tyce K od bosi Zavit 1 Zavit2
Oba konce zavitové, pozadovana délka od bozl avl avl
Umistont veurk FTFL2-63-63-X.XXX 5/8-11 5/8-11
misteni vSuvky PPy
(Pouze proilustragni icely) FTFL2-63-75-X.XXX 5/8-11 3/4-10
Zavit 1 Zavit2 FTFL2-75-75-X.XXX 3/4-10 3/4-10
FTFL2-M16-M16-X.XXX M16 x 2 M16 x 2
FTFL2-M16-M20-X.XXX M16 x 2 M20 x 2,5
FTFL2-M20-M20-X.XXX M20x25 M20x2.5

Plocha pro kli¢

«— Podle ¢isla modelu ——— >

SWAP® ventily

SWAP® ventily zkracuji dobu potfebnou k vysuseni
chladicich okruht z dlouhych minut na pouhé vtefiny,
pficemz podlaha v blizkosti stroje zlstava sucha. Sta-
¢i jedno posunuti packy a do chladicich okruht za¢ne
proudit stlaceny vzduch, ktery kanaly vysusi. Posunu-
tim packy v opacném sméru se zajisti pfivod chladici
kapaliny do vyménéné formy.
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Maximalni instalované vychyleni osy spojky a vsuvky je + 5 mm/0,197 palce.

FasTie® 3“ Komponenty

3% FasTie Spojky

50.8 142.9
2.00 5.625

FasTie®
Patent #6,379,072 Q ®
www.smartflow-usa.com

8
LIS

Koéd bozi Zavit
FTF3-M42 M42 x 3
FTF3-M42X M42 x 3(F)

Vyzadejte si nabidku na velikosti zavitt, které nejsou
uvedeny. (Minimalné 1 ,,)

3% FasTie Vsuvky

2-1/4" HEX/

Koéd bozi Zavit
FTM3-M36 M36 x 4
FTM3-M36X M36 x 4(F)

Vyzadejte si nabidku na velikosti zavitt, které nejsou
uvedeny. (Minimalné 1 ,,)

Stanoveni délky vyrazeci tyce

Stanoveni délky vyrazeci tyce

* Urcete celkovou délku pevné propojovaci tyCe
(vzdalenost koncové polohy vyrazece, tloustka
upinaci desky, vySka ve formé).

«  Ztabulky vyberte délku pfipojené rychlospojky FasTie.

*  Od celkové délky propojovaci ty¢e odectéte délku
pfipojené rychlospojky FasTie.

e Chcete-li pouzit stfedovy adaptér, od celkové
délky propojovaci tyCe odectéte i délku adaptéru.

*  Tim ziskate délku vyhazovaci (vyrazeci) tyCe.

Poznamka: Pokud aplikace zahrnuje dvé nebo vice vyhazovacich
ty¢i, musi mit vSechny ty¢e shodnou délku (tolerance 0,05 mm).

Délka vyrazeci tyce (standardni aplikace)

|
i

Celkova délka tyce

Délka tyce bez FasTie

it

Pripojena spojka
le— a vsuvka

Délka tyde s FasTie — >,
Gdaj X v tabulce 4’\'7 clka tyce s FasTie
%WHH —-

Spojka FasTie/ Vsuvka FasTie

%

Maximalni vyoseni rychlospojky
pro bezpecné spojeni

Délka pripojené rychlospojky

Typ rychlospojky Kéd Rozmér X
Vysokopevnostni FasTie 1* FTFHS-xx a FTMHS-xx 80.3 mm/3.162“
FasTie 1-3/8" FTF2.4-xx a FTM1.4-xx 109.2 mm/4.300“
FasTie 2" FTF2-xx a FTM2-xx 149.2 mm/5.875"
FasTie 3" FTF3-xx a FTM3-xx 209.6 mm/8.250“

Délka vyrazeci tyce (alternativni aplikace)

Celkova délka tyce
Pfipojena spojka

. x y a vsuvka
l«———Délka tyce s FasTie —T— Gdaj X v tabulce —

%@HHHHW

FasTie vsuvka ~\

Hs——-— f,i

.

Kod bozi Zavit
1“HS +3.5mm (+0.138")
1-3/8* +5mm (£0.197%)
2% +6mm (+0.236")
3« +5mm (£0.197%)

FasTie spojka —/

Maximalni vyoseni

/ /

Spojka FasTie Vsuvka FasTie

Minimalni odskok pro bezpecné
rozpojeni rychlospojky

Kod bozi Zavit
1“HS 15 mm (0.59%)
1-3/8* 21 mm (0.81%)

2% 25 mm (1.00%)
3« 34 mm (1.34)
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