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Opravna navarovacka TTW900

TTW900 je plné digitalizované svarovaci mikro-pulzni TIG
zarizeni. Kromé nastavitelného vykonu v rozsahu 1 az 95 A
DC se pristroj pysni také mobilitou, robustni konstrukci,
dlouhou Zivotnosti a mimoradné intuitivnim ovladanim.
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Hlavni vyhody:

Preciznost: Pfidavnym materialem od praméru 0,2 mm do
2,4 mm muze zafizeni konkurovat laserovému navarovani, a to jak pfi
malych proudech (od 1 A), tak i pfi vysokém vykonu (95 A).
Pfedehfev zakladniho materialu neni nutny.

Minimalni vnesené teplo: Pfi spravném postupu se nahfiva
pouze maly bod, coz snizuje mnozstvi vneseného tepla. Nedochazi
k vyzihani a prokaleni a v dilu nevznika napéti.

Rychlost: Diky nové technologii Ize (v kontinualnim modu)
ménit u kazdého stupné vykonu pocet pulzt za sekundu.

MOSFET: Zafizeni vyuziva technologii MOSFET, coz zaruCuje
maximalni vykon v kombinaci s malymi rozméry a nizkou hmotnosti.
Vysledkem je uc€innost az 93 %! Diky vysoce stabilnimu svarovacimu
proudu vznikaji dokonalé navarove spoje. Zpétna vazba zajistuje
autoregulaci pulzniho vykonu.

VF ZAPALOVANI: Bezdotykové a Setrné vysokofrekvenéni
zapalovani pfedstavuje nejjednodussi moznost zapaleni oblouku.
Nejnovéjsi technologie generatoru VF zapaleni oblouku poskytuje
stabilitu a 100% opakovatelnost pulzu.

Kompaktnost: Diky kompaktnim rozmérum lze agregat bez
potizi prenaset tam, kde je to prave potreba.

Samozatmivaci $tit: Stit je fizen &innosti svarecky pres PWM
zarizeni: pfi kazdém seslapnuti pedalu (tj. pfi vzniku pulzu) se zatmavi a
tim chrani pred svételnym zarenim.

Nabodovani pfidavného materialu: Tato funkce je velmi
uziteCna tehdy, kdyz potrebujete opravit drobné tvary a slozité povrchy.
Pridavny material si nejdfive nabodujete v rezimu Bodovani a potom
pouzijete rezim TIG k navarovani.
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rozdil je v kvalité

Specifikace:

Napajeni: 230 V, 50 Hz

Jisténi: 6 A

Pfikon 10-1000 W

Maximalni pulzni vystup: 40 kW.

Nastaveni:

TTW rezimy: 1-3 dle praméru pfidavného materialu a pozice
TTW Bodovani pfidavného materialu: 0,1 mm — 1 mm

TTW kontinualni navarovani:

e Mod 1: 1-9 pulzli/s
Méd 2: 1-8 pulzl/s
e Méd 3: 1-3 pulzy/s

Proud: 1-99 A

Cas: 1-99 ms

Pramér pfidavnych materiald: 0,1- 3,2 mm.
Primér elektrod: 1 mm, 1,6 mm a 2,4 mm
Rozmeéry: 380 x 150 x 220 mm

Hmotnost: 9 kg
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Vyuziti:

e Oprava opotiebeni a poSkozeni u forem pro tlakové liti a vstfikovani

e Oprava vad odlitkl (otvory, praskliny apod.)

e Nejruznéjsi drobné a presné operace, které nelze provést standardni
svareCkou TIG (svafovani stfiznych nozu na stfihani papiru, precizni
svarovani nerezovych konstrukci atd.)

e Volitelné prislusenstvi umoziuje navarovat a provadét opravy i v méné
pfistupnych mistech; jako pfiklad Ize uvést dutinu o priméru 20 — 25

mm a hloubce 30 — 50 mm.

K praci se zafizenim vam stagci:
» preciznost
» znalost oznaceni a druhu opravovaného materialu

» znalost primeéru pridavného materialu
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Rozdil mezi TTW900 a STS navarovanim

Pfi spravné zvoleném nastaveni TTW900 dojde pouze k pfidani
materialu.

Nedochazi k ubirani materialu okolo navaru
Nedochazi k posSkozeni materialu a nataveni kuli¢ek
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Vylepseni oproti predchozim modelim TTW510 a
TTW800

e RychlejSi zapaleni oblouku

e Rychlejsi regulace vykonu diky zpétné vazbe, u
hran nedochazi k upalum

e VétSi variabilita nastaveni pro rizné operace

e PreciznéjSi a homogenngjsi navareni pridavnych
materialu o tloustce 0,2 — 0,4 mm

e PreciznéjSi a homogennéjsi navareni pridavnych
materialu o tloustce 1,6 mm a vice

e Moznost nastaveni poctu pulzli za sekundu u
jednotlivych modu

e StabilngjSi vykon pfi dlouhodobém pouziti

e Jednodussi navareni barevnych kovu a hliniku

e RychlejSi navareni materialu a vétSi homogenita
navaru
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Ukazky:

Navareni na AL 7022 Certal
-

Navareni hrany na nerezovém dilu pred opracovanim
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rozdil je v kvalité

Navareny pfidavny material o tloustce 0,2 mm
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Navareni 1.2379
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Navareni vrtaku HSS materialemm SKH 51 — 1.3343
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Navarovani AMPCOLQOY _Be—Cu
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Svarovani nerez plechu:
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Navareni na povlakovany material
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Navareni na nitridovany TOOLOX 44
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Tloustka navareného materialu:
Prdmér ND Plocha
0,5 mm 0,1-0,2mm
0,8 mm 0,3-0,4 mm
1,2 mm 0,5-0,6 mm
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Hrana

0,1 mm
0,3 mm
0,5 mm

ec

Dalsi vrstva

0,3 mm
0,5 mm
1,1 mm
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rozdil je v kvalité

Ukazka navareni hrany perodrazky v dutiné o priméru 25 mm.

Pfidavny material: 1 mm
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rozdil je v kvalité

Ukazka navareni hrany v dutiné o priméru 25 mm s pfechodem na 20 mm.
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Toto vSechno jsou skutecné technicke
moznosti
zarizeni TTW900.
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