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MOULD PARTS AND COMPONENTS

AUTOMATIZUJTE SVOJI VYROBU

N AS E T E c H N 0 Lo G I E Bez pouziti nasi technologie S pouzitim nasi technologie

Diky unikatni technologii od firmy Octagon (Octagon Molding Automation) [ze oddélit
vystrik od vtokového zbytku primo béhem vyrobniho cyklu, a to axidlnim
pohybem noze pohanéného malym hydraulickym valcem na stlaceny olej. [ _na

Odriznuti se provadi pri uzavrené formeé na konci dotlaku. V tuto chvili je polymer
stale jesté horky, takze redlné se nejedna o rez jako takovy, ale spiSe o0 mechanické
oddéleni materidlu mezi dilem a kandlem.
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Zavirani formy Vstrikovani Dotlak Chlazeni Otevirani formy

Vychozi pozice Zpétny pohyb

Dil
Vtokovy zbytek e o I
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OPTIMALIZACE VYROBNIHO PROCESU

VYHODY

Technologie automatického odstrizeni plniciho kanalu prinasi pri vyrobé radu vyhod.

CAS
Eliminace sekundarnich operaci (ruéniho oddélovani kanalu od vylisku)

KVALITA _
Zvyseni kvality rezu i dilu pro lepsi opakovatelnost vyroby

MATERIALY
Je zaruc€ena optimalni kvalita fezu i u materiall jako je napf. PMMA, které se po zatuhnuti Fezou obtizné.

BEZPECNOST
Odpada riziko poranéni obsluhy pri odrezavani vtokového zbytku nedostatecné ostrym nastrojem.




NASTAVENI CASU A TLAKU

REGULACE

Presné nastaveni tlaku a Casu je pro zajisténi kvalitniho rezu kliCove.
Toto presné nastaveni je mozné diky nasi ridici jednotce.

Vtokovy zbytek

Hydraulicka fidici = == Vsttikovany dil

jednotka s

maximalnim
tlakem 800 bar

Drzék noze

Vysokotlaké
hydraulické hadice
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LD PARTS AND CO NEN

TYEY REZU

BOCNi/VEJIROVY VTOK

V pfipadé bocniho vstrikovani do délici roviny je manualni oddéleni vtokového zbytku zpravidla nezbytné.
Nase technologie vSak umoznuje oddélit viokovy zbytek od dilu jiz béhem vyrobniho cyklu.

S nasi technologii
Bez nasi technologie
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TYPY REZU

KRUHOVY VTOK

Pouzivaji se u valcovitych dill a v pripadech, kdy jsou kladeny vysoké poZzadavky
na soustiednost. Jejich vyhodou je eliminace studenych spoju a Vtokovy zbytek
minimalizace deformaci '




(ERMANNO BALZI)

MOULD PARTS AND COMPONENTS

KONTAKTUJTE NAS PRQ ZPRACOVANI VASEHO PROJEKTU

TECHNICKA PODPORA

Nase inovacni technologie vyznamné napomuze Vasi produktivité.

c Vyplnte nas formular a zaslete nam 3D data Vaseho dilu a formy.
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Provedeme analyzu Vaseho projektu a do 3D dat zaneseme
Upravy potfebné pro aplikaci nasi technologie.
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e Po schvaleni uprav Vam nabidneme nase nejlepsi reseni.
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NASE TECHNOLOGIE JE KOMPATIBILNI S RADU MATERIALU.

MATERIALY

Mozné jsou aplikace s celou radou materiald.
Kontaktujte nas a my zhodnotime moznosti pouziti nasi technologie ve Vasem projektu.
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NASI TECHNOLOGII LZE PQUZIT PRO CELOU RADU VTOKOVYCH USTI.

VTOK "NA MIRU"

Nasi technologii lze pouzit pro celou fadu vtokovych usti. Kontaktujte nas a my zhodnotime moznosti pouziti nasi
technologie ve Vasem projektu.

TUNELOVY VTOK BANANOVY VTOK VTOK S PRESAHEM
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Uvolnéni
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PRIKLADY

KDE SE NASE TECHNOLOGIE UPLATNILA:
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KONTAKTUJTE NASE TECHNIKY

KONTAKTNI INFORMACE

h SVOBODA

rozdil je v kvalité
JAN SVOBODA s.r.0.

Pradlacka 26
602 00 Brno

www.jansvoboda.cz

Ing. Jan Svoboda ml.
svoboda@jansvoboda.cz
tel.: +420 724 286 611
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VYPLNENY FORMULAR ZASLETE NASIM TECHNIKUM

FORMULAR

INFORMACE O AUTOMATICKEM ODSTRIZENI ERMANNO BALZI

MOULD PARTS AND COMPONENTS

Dutina formy - materialtvrdost
Tvarova vioZka (tvamik) - materidl/tvrdost

Informace o dilu

Plastovy material Vzhied Sekundéarni operace INFORMACE K
NASTROJI

Technické informace (vepiste vlastni data)
PROCESNI PARAMETRY




