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SYSTEM CHLAZENIi BALZI -
KOMPLETNi SORTIMENT

PRO CHLAZENi A TEMPERACI
FOREM

(ERMANNO BALZI)




ZATKY VNEJSI
SERIE F - STANDARDNI
SYSTEM RYCHLEHO ZASLEPENI A UVOLNENI (PATENTOVANO)

.
0-KROUZEK
Z VITONU
450
KOVOVY KROUZEK
K ZACHYCENI
AXIALNIHO TLAKU
A A
< <
Q Q
Y Y
TR-5Fi 5 07 7 y
TR-6Fi 6 07 75
TR-8Fi 8 1 9
o TR-10F 10 1 125 m Q Q
=
g TR-11F 1 1 125
=8 TR15F 15 1 125
Sl TR 12 1 125
el TR-14F 14 1 125
Tl TR-15F 15 12 12,5
TR-16F 16 12 13
TR-18F 18 12 13
TR-19F 19 12 13
TR-20F 20 12 13
TR-25F 25 12 13

Kdispozici také se sSroubem z nerezu

CHARAKTERISTIKA

VE SROVNANI S KOREKCNI SADOU, JE MOZNE ZATKY “SERIE F - STANDARDNI” INSTALOVAT IHNED
PO ROZSIRENI HLAVY VALCE A KRATKEHO KANALU ZA POUZITI VHODNEHO NASTROJE.
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ZATKY VNEJSI
KOREKCNI SADA
SYSTEM RYCHLEHO ZASLEPENI A UVOLNENI (PATENTOVANO)

+0.5

T 0
0-KROUZEK
Z VITONU
450 ’ 3
KOVOVY KROUZEK
K ZACHYCENJ
AXIALNIHO TLAKU
I'} A
< <
Q Q
\i Y
et L -
=3 TR-6i 6,5 0,7 7
3 :
g TR-8i 8,5 1 9
E TR-10 05 1 125 M Q Qw
= TR-12 12,5 1 12,5
TR-14 14,5 1 12,5

K dispozici také se sroubem z nerezu

CHARAKTERISTIKA

1. SNADNE POUZITI
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. PRIDODRZEN[ SPRAVNEHO POSTUPU MONTAZE ODOLA | VYSOKYM TLAKUM
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POSTUP PRO APLIKACI ZATEK

SERIE F - STANDARDNI/
O

400-600
ot./min.

ERMANNO BALZI

J
HEE NN

PROVEDENI SEDLA PRO ZATKU

1. VRTANI OTVORU PRO ZATKU (préimér vrtaku musi odpovidat oznaceni zatky, tj.: pro zatku TR-8F pouzijte
vrtak o @8. VIZ OBRAZEK 1.

2. PROVEDENI SRAZENI HRANY. VIZ OBRAZEK 2.

3. PROVEDENI DRAZKY ZAPICHOVACIM NOZEM (doporuéené rychlost 400-600 ot/min, dle typu oceli a
prdméru otvoru). VIZ OBRAZEK 3.

KROKY PRO SPRAVNE POUZITi NASTROJU

a)  Pred zapocetim operace kapnéte kapku oleje na srazenou hranu (obr. 2) kvdli usnadnéni skluzu stiedici-
ho nastroje.

b)  VertikdIni posuv nastroje musi byt pomaly (podobné jako se pouziva pro navrtavacek) upozoriujeme,
Ze tento nastroj pracuje az na poslednim milimetru své dréhy.

c)  Kdyz dvé ¢asti nastroje oddélené pruzinou na sebe dosednou, je operace provedena.V tuto chvili neni
vhodné tlacit na nastroj, nebo déle setrvavat v této poloze déle nez vtefinu (kvali zamezeni zahfati
stfediciho pouzdra, které se tfe o materidl formy).

d)  Vyse uvedené kroky, vzhledem k tlaku vyvozenému na ndstroj, jsou zavislé na délnikovi jen v ptipadé
prace na vrtacce, nebo frézce, protoze maji pohyb pomoci Sroubu, ktery umoznuje citlivost pfi tlaku.

V pfipadé provadéni téchto kroku strojové je tfeba pouzit specialni nastroj s kompenzaci tlaku (extra
prislusenstvi na pozadani).

MONTAZ ZATKY

1. VLOZTE ZATKU VOLNE DO PRIPRAVENEHO OTVORU.

2. PRILOZTE KLIC K ZATCE TAK JAKO NA OBRAZKU 4.

3. PEVNEDRZTE DIL,A" A ZAROVEN SROUBUJTE DILEM,B” PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK”", CIMZ
DOJDE K UTAZENI ZATKY. NEPOUZIVEJTE ZADNE MECHANICKE NASTROJE K DOTAZENI!

DEMONTAZ ZATKY

1. VLOZTE KLIC K ZATCE TAK JAKO NA OBRAZKU 4.

2. PEVNE DRZTE DIL,A” A ZAROVEN OTOCTE DILEM,B” PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK (maximéalné
2 otacky).

3. VYJMETEKLIC.

4. ZAPOUZITI DILU,B” OPACNOU STRANOU VYJMETE ZATKU Z OTVORU.
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POSTUP PRO APLIKACI ZATEK

SADA TR
@

a

KOREKCN

®

400-600
ot./min.

VNITRNI ZAVIT

E|
S
3
ol
2
z
]
g

EE

PROVEDENI SEDLA PRO ZATKU
1. VRTANI OTVORU PRO ZATKU (priimér vrtaku musi odpovidat oznac¢eni zatky, tj. pro zatku TR8 pouzijte
vrtak @ 8 mm). VIZ OBRAZEK 1.
Prdmér vyvrtaného otvoru muze byt vétsi az 0 0,2-0,3 mm.
2. PROVEDENI SRAZENI HRANY S POUZITIM VYHRUBNIKU. VIZ OBRAZEK 2.
Za pouziti vyhrubniku je tfeba otvor dale opracovat az do @ otvoru +0,5 mm.
(ptiklad: otvor o @ 8 bude upraven na @ 8,5 mm).
Pozn: fezna rychlost této operace je variabilni podle typu obrabéné oceli a stejna jako pro pouziti
jakéhokoliv jiného vyhrubniku.
3. PROVEDENI DRAZKY ZAPICHOVACIM NOZEM (doporucené otacky 400-600/min, dle materialu
a zvoleného praméru). VIZ OBRAZEK 3

KROKY PRO SPRAVNE POUZITi NASTROJU

a)  Pred zapocetim operace kapnéte kapku oleje na srazenou hranu (obr. 2) kvili usnadnéni skluzu
strediciho nastroje.

b)  Vertikalni posuv nastroje musi byt pomaly (podobné jako se pouziva pro navrtavacek) upozoriujeme,
Ze tento nastroj pracuje az na poslednim milimetru své drahy.

c)  Kdyz dvé ¢asti nastroje oddélené pruzinou na sebe dosednou, je operace provedena.V tomto bodé neni
vhodné zatlacit na nastroj, nebo dale setrvavat v této poloze déle nez vtefinu (kvili zamezeni zahrati
strediciho pouzdra, které se tfe o material formy).

d)  Vyse uvedené kroky, vzhledem k tlaku vyvozenému na nastroj, jsou zavislé na délnikovi jen v pfipadé
prace na vrtacce, nebo frézce, protoze maji pohyb pomoci sroubu, ktery umoznuje citlivost pi tlaku.
V piipadé provadéni téchto kroku strojové je tfeba pouzit specialni nastroj s kompenzaci tlaku
(extra pfislusenstvi na pozadani).

MONTAZ ZATKY

1. VLOZTE ZATKU VOLNE DO PRIPRAVENEHO OTVORU.

2. PRILOZTE KLIC K ZATCE TAK JAKO NA OBRAZKU 4.

3. PEVNE DRZTE DIL,A” A ZAROVEN SROUBUJTE DILEM,B” PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK", CIMZ
DOJDE K UTAZENI ZATKY. NEPOUZIVEJTE ZADNE MECHANICKE NASTROJE K DOTAZENI!

DEMONTAZ ZATKY

1. VLOZTE KLIC K ZATCE TAK JAKO NA OBRAZKU 4.

2. PEVNE DRZTE DIiL,A” A ZAROVEN OTOCTE DILEM,B” PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK (maximéalné
2 otécky).

3. VYJMETEKLIC.

4. ZAPOUZITI DILU,B” OPACNOU STRANOU VYJMETE ZATKU Z OTVORU.
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SYSTEM RYCHLEHO ZASLEPEN

ZATKY VNITRNI

-

A UVOLNEN

’

(PATENTOVANO)

L _ PRUZNY KOVOVY KROUZEK
K ZACHYGENI AXIALNIHO TLAKU

‘<
Q
O-KROUZEK Z VITONU

PRUZNY KOVOVY KROUZEK
K ZACHYCENI AXIALNIHO TLAKU

OBJEDNACI KOD A L POZNAMKA APLIKACNITYC
TRI-6C 6 10 bez 0-krouzku
APT-0
TRI-6L 6 12
TRI-8C 8 10,5 bez 0-krouzku
APT-1
TRI-8L 8 15
TRI-10C 10 13,5 bez 0-krouzku
TRI-10L 10 17,5
TRI-11 1 17,5
TRI-11,5 1,5 17,5 APT-2
TRI-12 12 17,5
TRI-14 14 17,5
TRI-15 15 17,5
TRI-16 16 22
TRI-17 17 22,5
TRI-18 18 22,5
APT-3
TRI-19 19 22,5
TRI-20 20 22,5
TRI-25 25 22,5

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
2. MOZNOST OPETOVNEHO POUZITI
3. MOZNOST APLIKACE DO OTVORU SE ZVETSENYM PRUMEREM AZ O 0,3-0,4 MM

6
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APLIKACNITYC

S (e}

OBJEDNACI KOD A L
APT-0 59 250
APT-1 7,7 400
APT-2 9,7 800
APT-3 14 1000

MONTAZ ZATKY

NV A WN =

Nasadte dil A na dva 3estihrany dilu B a ujistéte se, Ze dobfe drzi.

Pevné pridrzte dil E a zaroven pfi mirném tlaku Sroubujte rukojeti F.

Ujistéte se, ze zdtka je pfichycena k tyci.

Vlozte ty¢ do otvoru, kam chcete instalovat zétku, pfesnou pozici nastavte pomoci dilu C.

Pevné drzte rukojet D a zaroven Sroubujte rukojeti E proti sméru hodinovych ruci¢ek dokud je to mozné.
Ujistéte se, Ze zdtka je pevné instalovana v otvoru mirnym tahem a tlakem na tyc.

Pevné chytte rukojet E a odsroubujte rukojet F (1 az 2 otacky by mély stacit).

Pomoci rukojeti D od$roubuijte tyc.

DEMONTAZ ZATKY

1.

Vlozte ty¢ do otvoru se zatkou a jemné otacejte dilem D a E pfi sou¢asném mirném tlaku na ty¢, dokud
neucitite, Ze dva Sestihrany B zapadly na sva mista (to poznate podle toho, Ze dily D a E se pfestanou
otacet).

Drzte rukojet E a Sroubujte dilem F za souc¢asného tahu za tyc tak, aby zatka stale zistala pfichycena

k tyci i pfi jejim vytazeni.

Pevné chytte dil D a povolte rukojet E oto¢enim po sméru hodinovych rucicek.

Vyjméte tyc i se zatkou.
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APLIKACNITYC

o] | .

®

MONTAZ ZATKY pomoci momentového Klice

uAwN =

No

Nasadte dil A na dva 3estihrany dilu B a ujistéte se, Ze dobfe drzi.

Pevné pfidrzte dil E a zaroven pfi mirném tlaku Sroubujte rukojeti F.

Ujistéte se, ze zétka je pfichycena k tyci.

Vlozte ty¢ do otvoru, kam chcete instalovat zétku, pfesnou pozici nastavte pomoci dilu C.

Nasadte adaptér momentového klice G na rukojet E, pevné drzte rukojet D a zaroven Sroubujte mo-
mentovym klicem H proti sméru hodinovych rucicek. Sila to¢ivého momentu musi byt nastavena podle
doporucené hodnoty.

Ujistéte se, Ze zdtka je pevné instalovana v otvoru mirnym tahem a tlakem na tyc¢.

Pevné chytte rukojet E a odsroubujte rukojet F (1 az 2 otacky by mély stacit).

Pomoci rukojeti D odSroubuijte ty¢ ze zatky.

DEMONTAZ ZATKY

Vlozte ty¢ do otvoru se zatkou a jemné otacejte dilem D a E pfi sou¢asném mirném tlaku na ty¢, dokud
neucitite, Ze dva Sestihrany B zapadly na sva mista (to poznate podle toho, Ze dily D a E se pfestanou
otacet).

2. Drzte rukojet E a Sroubujte dilem F za soucasného tahu za tyc¢ tak, aby zatka stéle zUstala prichycena k
tycii pfi jejim vytazeni.
3. Pevné chytte dil D a povolte rukojet E otocenim ve sméru hodinovych rucicek.
4. Vyjméte tyci se zatkou.
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ADAPTER PRO MOMENTOVY KLIC

OBJEDNACIKOD ~ VELIKOST ZATEK ~ KROUTICi MOMENT TLAK CH-CTYRHRAN ~ APLIKACNITYC
TRI-6L

AD-0 TRI-6C 15 40 1/4 APT-0
TRI-8L
TRI-8C 2 30 1/4 APT-1
TRI-10L
TRI-10C 2 30
o [T [
_ 1/4 APT-2
TRI-12 5 30
TRI-14 6 30
TRI-15 8 30
TRI-16 15 30
TRI-18 15 15
AD-3 TRI-19 15 15 3/8 APT-3
TRI-20 15 15
TRI-25 15 15

MOMENTOVY KLIC
PRO LEVOSTRANNE UTAHOVANI

@@ KROUTICI MOMENT: 1,2+6 N/m
KOD: TS-1,2/6

KROUTICi MOMENT: 4+20 N/m
KOD: TB-4/20
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FONTANKY

SERIE F - STANDARDNI
SYSTEM CHLAZENI (PATENTOVANO)

450

'} @
+< g 7
s \
\

0O-KROUZEK /

Z VITONU

Objednaci
kod

— RF-6F 6| 07 3 025 4 | 125 175 | 150 | 300 - -
é RF-8F 8 1 2 31 4] 025 4] 135 18 150 | 300 [ 450 | 600
% RF-10F 0] 1 251 31 41 5] 025 5 16 2251 150 | 300 | 450 | 600
2 RF-12F 121 1 6 0,5 5 16,5 23 150 | 300 [ 450 | 600
= RF-14F 141 1 7 0,5 6 17 2451 150 | 300 | 450 | 600
= RF-16F 16| 12 8 0,5 8 19 27,51 150 | 300 | 450 | 600

RF-20F 20| 12 12 1 10 20 2951 150 | 300 | 450 | 600

RF-25F 25 12 15 1 12| 225 335 150 | 300 | 450 | 600

Priklad objedndni: RF-8Fx150/21

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. SIROKA VARIABILITA NASTAVENI
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FONTANKY

KOREKCN{ SADA

-

SYSTEM CHLAZENT (PATENTOVANO)
T+g.5 L L2
450
A 2
+§ g Z
\
/ MATERIAL INOX O-KROUZEK /
Z VITONU

Objednaci

= kod

2 RF-8 8,5 1 2 31 41 025 4| 135 18 150 | 300 | 450 | 600

nJ

E RF-10 051 1251 3] 4] 5| 0251 5 16 22,5 150 | 300 | 450 [ 600

= RF-12 12,5 1 6 0,5 51 165 23 150 | 300 | 450 | 600
RF-14 14,5 1 7 0,5 6 17 2451 150 | 300 | 450 | 600

Priklad objedndni: RF-8x150/2I

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. SIROKA VARIABILITA NASTAVENI (DIKY UNIKATNIMU PRIVODU A ODVODU CHLADICI TEKUTINY)

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 1



FONTANKY PARALELNI

SERIE F - STANDARDNI + KOREKCNI SADA

450

+0.1
0

DA

Objednaci
kod
g RFP-8F 8 1 2 3 4 1025 55| 135 18 | 150 | 300 | 450 | 600
E RFP-10F 10 1 25 3 4 5102 7 16 | 22,5| 150 | 300 | 450 600
E RFP-12F 12 1 6 0,5 8 | 165| 23 | 150 | 300 | 450 | 600
i RFP-14F 14 1 7 051 10| 17| 245 150 | 300 | 450 | 600
§ RFP-16F 16 | 1,2 8 051 12 19 | 27,5| 150 | 300 | 450 | 600
RFP-20F 20| 12 12 1 141 20 | 295 150 [ 300 | 450 | 600
RFP-25F 251 1.2 15 1 16 | 22,5 33,5] 150 | 300 | 450 | 600

Objednaci

= kod

g RFP-8 8,5 1 2 3 4 1 025| 551 135] 18 | 150 | 300 | 450 | 600

=]

E RFP-10 10,5 1 2,5 3 4 5102 7 16 | 22,5| 150 | 300 [ 450 | 600

= RFP-12 12,5 1 6 0,5 8 | 165| 23 | 150 | 300 | 450 | 600
RFP-14 14,5 1 7 0,5 10 17 | 245( 150 | 300 [ 450 | 600

Priklad objedndni: RFP-8x150/21

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. ZAJISTI STALOU TEPLOTU V CELEM CHLADICIM OKRUHU FORMY
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ROZMERGA  0T1

POUZITEHO
DiLU
J 5 10,5 -
: ) 6/6,5 05 | -
H
El " 8/8,5 13 18
e A b [omos 165 | 2
! E & SEIE 165 | -
i d T 1 15 165 | -
Q v
o] | 12/125 165 | 2
| | 14/14,5 17,5 24
211 271
15 20 -
TECHNICKA POZNAMKA 16 205 275
1.V ptipadé potreby aplikace dilu zapusténého v hloubce (viz obrazek : :
vyse) provedte otvor za pomoci vhodného nastroje tak, aby @T1 18 22,5 -
odpovidal hodnotam uvedenym v tabulce. 19 235 B
2. Uhel B by mél byt v rozmezi od 0° do 45°. -
3. Kdyz provadite otvor pro upevnéni fontanky s dvéma rdznymi 20 24,5 29,5
prameéry, dle tabulky, dbejte na to, aby hloubka @ A byla minimalné 2% 29 335
0 2 mm delsi nez rozmér L2 fontanky. d

POLOHOVAN:I

Spravnou cirkulaci chladici kapaliny zajistite instalaci
fonténky dle nakresu. Dbejte na spravnou polohu znacky S
na fonténce — tak aby odpovidala nakresu.

/
A
. % [ o
P .
# A
7 N
v
v
L

.p||

- 3 5
-— <—||<—L

iy}
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PREPAZKA ROVNA VNEJSI
SERIE F - STANDARDNI
SYSTEM CHLAZENI (PATENTOVANO)

od
@

450

Ve

+0.1
0

A

¢

\O-KROUZEK

Z VITONU

A /
MATERIAL INOX

Objednaci kod

RL-6F 6 0,7 1 6 7 100 200 300
RL-8F 8 1 1 8 9,5 100 200 300
| RL-10F 10 1 1 10 12,5 100 200 300
g RL-12F 12 1 1 12 12,5 100 200 300
% RL-14F 14 1 1 14 12,5 100 200 300
z RL-15F 15 1,2 1 15 14 150 300 450 600
= X 6 | 12 | 1 [ s 16 | 14 | 150 | 300 | 450 | 600
= RL-19F 19 1,2 1 19 14 150 300 450 600
RL-20F 20 1,2 1 19,5 20 14 150 300 450 600
RL-25F 25 1,2 1 24,5 25 14 150 300 450 600
RL-30F 30 1,2 1 30 14 150 300 450 600
Priklad objedndni: RL-16Fx150
Pozn.: Pfepdzky RL-16F-20F-25F jsou
doddvdny ve dvou provedenich s riznym
rozmérem B=15,5-195-24,5

Priklad objedndni: RL -16Fx150p
(poZadovany rozmér 15,5 mm)

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. POUZITY KROUZEK Z VITONU UMOZNUJE POUZITI PREPAZKY ZA VYSOKYCH TEPLOT
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1.
2.
3.

PREPAZKA ROVNA VNEJSI
KOREKCNI SADA
SYSTEM CHLAZENI

(PATENTOVANO)

+0.1
0
]
|

A

/ MATERIAL INOX X O-KROUZEK

Z VITONU

Objednaci kod

é RL-6 65 107] 1 6 7 100 | 200 | 300
; RL-8 85 | 1 1 8 9,5 100 | 200 | 300
E RL-10 105 1 1 10 | 125 ] 100 [ 200 | 300
2 RL-12 1251 1 1 12 | 125 100 | 200 [ 300

RL-14 1451 1 1 141 125 100 [ 200 | 300

Priklad objedndni: RL-8x100

A s

CHARAKTERISTIKA

RYCHLE VYTVOREN[ APLIKACNIHO OTVORU
RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
POUZITY KROUZEK Z VITONU UMOZNUJE POUZITI PREPAZKY ZA VYSOKYCH TEPLOT
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PREPAZKA SPIRALOVA VNEJSI
SERIE F - STANDARDNI + KOREKCNI SADA

T‘“ SYSTEM CHLAZENI (PATENTOVANO)
50 L LU ")a(

oA"Y

Objednaci kod

RLS-6F 6 [ o7 | 1 6 7 | vaL | 100 | 200 | 300

= RLS-6F 8 1 1 8 95 | 1/4L | 100 | 200 | 300

'i‘.: RLS-10F 10 1 1 10 125 | /4L | 100 | 200 | 300

E RLS-12F 12 1 1 12 125 | 1/4L | 100 | 200 | 300

il RLs-14F 14 1 1 14 125 | 1740 | 100 | 200 | 300

2l RIS-16F 6 | 12| 1 |55 16| 14 | 1A | 150 | 300 | 450 | 600
RLS-20F 20 | 12 15 195 20| 14 | 14| 150 | 300 | 450 | 600
RLS-25F 5 | 12| 15| 45| 25| 14 | 14| 150 | 300 | 450 | 600

Objednaci kod

= RLS-6 6,5 0,7 1 6 7 1/4L 100 | 200 | 300
2 RLS-8 8,5 1 1 8 9,5 1/4L 100 | 200 | 300
E RLS-10 10,5 1 1 10 12,5 1/4L 100 | 200 [ 300
= RLS-12 12,5 1 1 12 12,5 1/4L 100 | 200 | 300

RLS-14 14,5 1 1 14 12,5 1/4L 100 | 200 | 300

Priklad objedndni: RLS-8x100
Priklad objedndni: RLS-8Fx100

Pozn.: Prepdzky RLS-16F-20F-25F jsou doddvdny ve dvou
provedenich s riznym rozmérem B=15,5-19,5-24,5
Priklad objedndni: RLS -16Fx150p

(poZadovany rozmer 15,5 mm)

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. NAPROSTA OPTIMALIZACE PROCESU CHLAZENI
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PREPAZKA ROVNA S VNITRNI ZATKOU

L L1 05 B 05

+0,1

DA o
|

MATERIAL INOX

OBJEDNACI KOD: RLI..

Objednaci kdd APLIKACNITYC
RLI-16F 16 16 1 22 150 300 450 600

RLI-20F 20 20 1 22,5 150 300 450 600 APT-3
RLI-25F 25 25 1 22,5 150 300 450 600

Priklad objedndni: RLI-16Fx150

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA DE/MONTAZ
3. POUZITY KROUZEK Z VITONU UMOZNUJE POUZITI PREPAZKY ZA VYSOKYCH TEPLOT

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 17



PREPAZKA ROVNA VNITRNI

SAMOSVORNE + K NALISOVANI
SYSTEM CHLAZENI

(PATENTOVANO)

Objednaci Objednaci
kod kod

RLA-65M 6 | 1| 14| 100 200
(<] >

= = XX 8 | 1] 16| 100 200

= =M riaosw | 10| 1| 18] 100 200

- = IEEERIREIEIE

Gl R | e ] 1] 22 ] w0 | 200

RiA-tesM | 16 | 1] 24 | 150 | 300

Priklad objedndni: RLA-10x100 RLA-20SM 20| 1] 26| 150 | 300

RA-2ssM | 25 | 1] 28 | 150 | 300

Priklad objedndni: RLA-10SMx100

NN

N 22X
\_/

- ‘{’
N

=

Privod chladici kapaliny PFivod chladici kapaliny

CHARAKTERISTIKA

RYCHLA MONTAZ

MOZNOST VYTVORENI DRAZKY PRO PRESNOU INSTALACI PRVKU

STABILNI POZICE |V PRIPADE UDRZBY

MOZNOST OPETOVNEHO POUZITI

STANDARDNI SAMOBLOKOVACI MODELY POD OZNACENIM RLA JE MOZNE INSTALOVAT

BEZ NUTNOSTI DALSICH UPRAV OTVORU

PRUZINY PO STRANACH ZAJISTi PEVNE UCHYCENI PREPAZKY UVNITR CHLADICIHO SYSTEMU

uhwn =
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PREPAZKA SPIRALOVA VNITRNI

SAMOSVORNE + K NALISOVANI
SYSTEM CHLAZENI

(PATENTOVANO)

(I Objednaci

kod kod

RLAS-10 10 1 100 | 200 RLAS-65M 6 1 100 | 200
g RLAS-12 12 1 100 | 200 % RLAS-8SM 8 1 100 | 200
,=Z_= RLAS-14 14 1 100 | 200 E RLAS-10SM | 10 1 100 | 200
- RLAS-16 16 1 150 | 300 E RLAS-12SM | 12 1 100 | 200

RLAS-20 20 | 1,5 150 | 300 E RLAS-14SM | 14 1 100 | 200

RLAS-25 25 | 15| 150 | 300 RLAS-16SM | 16 1 150 | 300

RLAS-20SM [ 20 | 1,5 | 150 [ 300
RLAS-255M [ 25 | 1,5 | 150 [ 300

¢ )4
7 %

/Y
i

Privod chladici kapaliny Privod chladici kapaliny

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLA MONTAZ

2. MOZNOSTVYTVORENI DRAZKY PRO PRESNOU INSTALACI PRVKU

3. STANDARDNI SAMOBLOKOVAC| MODELY POD OZNACENIM RLAS JE MOZNE INSTALOVAT
BEZ NUTNOSTI DALSICH UPRAV OTVORU
PRUZINY PO STRANACH ZAJISTI PEVNE UCHYCENI PREPAZKY UVNITR CHLADICIHO SYSTEMU
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APLIKACE PREPAZEK

RL/RLS

Prepazky s pramérem vétsim nez 14 mm se dodavaji pouze v sérii F a v pfipadé problém s provedenim otvoru
s vrtadkem pro hluboké vrtani je doporuceno instalovat na takové misto prepazku série F s rozmérem B mensim
nez hlavni pramér.

PRIKLAD: RL-16Fp (B=15,5mm)

1. vytvorte otvor vrtdkem o prdméru 15,5 mm

2. vytvorte zafez vystruznikem o prdiméru 16 mm do hloubky L1 + 2 mm
3. pokracujte v instalaci prvku chlazeni ze série F

POLOHOVANI PREPAZEK

RL/RLS

Optimalni cirkulaci chladici kapaliny zajistite
usazenim prvkd chladiciho okruhu dle nakresu
(VIZ vyse). Dbejte na pozici znacek S. Zafez na
povrchu odpovida poloze prepazky.

7
v
s v
V s
Z ’
.
s
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INSTALACE VNITRNICH PREPAZEK
RLA-SM / RLAS-SM

Primérotvoru  Kod Kod
oA protlacovaku strediciho trnu
06 BR-6 PC-6 —» U180
UTB-0C
. g UTB-1
08 BR-8 PC-8 —>  UTBIC
010 BR-10 PC-10 —
. ; | UTB-2
012 BR-12 PC-12 > UTB.2¢
014 BR-14 PC-14 —
016 BR-16 PC-16 —
- : —] UTB-3
020 BR-20 PC-20 > UTB.3¢
025 BR-25 PC-25 -
UTB - DRZAK PROTLACOVAKU UTB C - DRZAK PROTLACOVAKU
S VYROVNANIM TLAKU

PRO NASAZENI NA STROJI
V AUTOMATIZOVANEM CYKLU

BR
(PROTLACOVAK)

PC
(STREDICI TRN)

FIXACNI
SROUB

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 21



APLIKACE PREPAZEK
RLA-SM uTB

(raznik na
POSTUP PRO APLIKACI PREPAZKY RLA-SM polohovaci dréZky)
1. vlozte nastroj do vietene vrtacky
2. zasunite ty¢ o pfliméru @ 6 mm do otvoru v nastroji BR
a polohujte zuby pratlacniku (ntz razniku)

3. vystiedte nastroj a spustte jej, aZz se zuby nastroje dotknou -
povrchu materidlu
4.  zatlacte nastroj do otvoru az na doraz a vysurite jej

i T

Pozn.: Je nutné, aby tlak, ktery je vyvinut na ndstroji byl
prendsen tak, jak je popsdno vyse a nikoli pomoci kladiva!

O O

PC (stfedici trn)

Narazeci prepazky s oznacenim RLA-SM je mozné instalovat az po vytvoreni

zarazky, v které bude uchycena koncova ¢ast prepazky. Vyhodou této aplikace :

je naprosto presna volba natoceni prepazky, ktera zamezi nechténému otoceni

prepazky uvnitt otvoru a soucasné snizeni ndkladd na systém chlazeni.

A

<\
O
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KOMPLETNIi SADA NARADI

PRO KOREKCNI SADY
BEZ KOMPENZATORU PRO CNC OBRABENI

Objednacikéd ~ Nastroje v sadé

ut DrZak noze

CE Specidlni Sestihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
PA Drzék vystruzniku

AL Vystruznik

BC Stredici pouzdro

IN N{iZ na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CS-10

TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANAV PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CODE Cs-6 Cs-8 Cs-10 CS-12 (CS-14 CS-10-12 CS-10-14 CS-12-14 CS-10-12-14

uT-1 v
uT-2 v

UT-3 v v v v v v v
BC-6 v

BC-8 v
BC-10 v v v v
BC-12 v v v v
BC-14 v v v v
IN-6 v

IN-8 v

IN-10 v v v v
IN-12 v v v v
IN-14 v v v v
AL-6 v

AL-8 v

AL-10 v v v v
AL-12 v v v v
AL-14 v v v v
PA-1 v

PA-2 v

PA-3 v v v v v v v
CE-5 v
CE-6,5 v

CE-8 v v v v v v v
CEB-2 v
CEB-2,5 v

CEB-3 v v v v v v v
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Objednacikéd ~ Nastroje v sadé

KOMPLETNIi SADA NARADI

-

PRO KOREKCNI SADY
S KOMPENZATOREM PRO CNC OBRABENI

utc DrZak noze

CE Specidlni Sestihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
PA Drzék vystruzniku

AL Vystruznik

BC Stredici pouzdro

IN N{iZ na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CS-10C

TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANA V PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

Cs-6C Cs-8C CS-10C  CS-12C  CS-14C  CS-10-12C  CS-10-14C CS-12-14C  CS-10-12-14C

UT-1C v
uT-2C v
uT-3C v v v v v v v
BC-6 v
BC-8 v
BC-10 v v v v
BC-12 v v v v
BC-14 v v v v
IN-6 v
IN-8 v
IN-10 v v v v
IN-12 v v v v
IN-14 v v v v
AL-6 v
AL-8 v
AL-10 v v v v
AL-12 v v v v
AL-14 v v v v
PA-1 v
PA-2 v
PA-3 v v v v v v v
CE-5 v
CE-6,5 v
CE-8 v v v v v v v
CEB-2 v
CEB-2,5 v
CEB-3 v v v v v v v
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KOMPLETNIi SADA NARADI

PRO SERII “F"
BEZ KOMPENZATORU PRO CNC OBRABENI

Objednacikéd  Nastroje v sadé

ut Drzék noze

CE Specialni 3estihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
BC-F Stredici pouzdro

IN-F Nz na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSF-10

TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANAV PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CSF-5 CSF-6 CSF-8 CSF-10  CSF-11  CSF-11,5  CSF-12  CSF-14  CSF-15
uT-o v

UT-1 v
uT-2 v
UT-3 v v v v v v
BC-5F v
BC-6F v
BC-8F v
BC-10F v
BC-11F v
BC-11,5F v
BC-12F v
BC-14F v
BC-15F v
IN-5F v
IN-6F v
IN-8F v
IN-10F v
IN-11F v
IN-11,5F v
IN-12F v
IN-14F v
IN-15F v
CE-4 v
CE-5 v
CE-6,5 v
CE8 v v v v v
CE-12 v
CEB-1,5 v
CEB-2 v
CEB-2,5 v
CEB-3 v v v v v
CEB-5 v

TABULKA POKRACUJE NA DALSI STRANE
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KOMPLETNIi SADA NARADI

PRO SERII “F"
BEZ KOMPENZATORU PRO CNC OBRABENI

Objednacikéd  Nastroje v sadé

ut Drzék noze

CE Specialni 3estihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
BC-F Stredici pouzdro

IN-F Nz na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSF-16

TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANAV PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

POKRACOVANI Z PREDCHOZI STRANY

KOD CSF-16 CSF-18 CSF-19 CSF-20 CSF-25 CSF-30

uT-4 v v v v v v
BC-16F v
BC-18F v
BC-19F v
BC-20F v
BC-25F v
BC-30F v
IN-16F v
IN-18F v
IN-19F 4
IN-20F v
IN-25F 4
IN-30F
CE-12 v v v v v
CEB-5 v v v v v

NENEN
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KOMPLETNIi SADA NARADI

PRO SERII “F"

BEZ KOMPENZATORU PRO CNC OBRABENI

Objednacikéd ~ Nastroje v sadé

ut Drzék noze

CE Specidlni Sestihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
BC-F Stredici pouzdro

IN-F Nz na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSF-10-11

TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANAV PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CSF-
10-11

10115 1012 10-14

CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF-

1115 112 114 1512 11514  12-14

10-12-14

CSF- CSF- CSF- CSF-
16-20 16-25  20-25  16-20-25

UT-3

UT-4

BC-10F

BC-11F

BC-11,5F

BC-12F

BC-14F

BC-16F

BC-20F

BC-25F

IN-10F

IN-11F

IN-11,5F

IN-12F

IN-14F

IN-16F

IN-20F

IN-25F

CE-8

CE-12

CEB-3

CEB-5

28
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KOMPLETNIi SADA NARADI

PRO SERII “F"
S KOMPENZATOREM PRO CNC OBRABEN

Objednacikéd  Nastroje vsadé

utc Drzék noze

CE Specialni 3estihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
BC-F Stredici pouzdro

IN-F Nz na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSF-10C

POZN.: TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK. SADA
JE DODAVANA V PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CSF-8C CSF-10C  CSF-11C  CSF-11,5C  CSF-12C CSF-14C  CSF-15C

uT-1C v
uT-2C v
UT-3C v v v v v v
BC-6F
BC-8F v v
BC-10F v
BC-11F v
BC-11,5F v
BC-12F v
BC-14F v
BC-15F v
IN-6F v
IN-8F v
IN-10F v
IN-11F v
IN-11,5F v
IN-12F v
IN-14F v
IN-15F v
CE-5 v
CE-6,5 v
CE-8 v v v v v
CE-12 v
CEB-2 v
CEB-2,5 v
CEB-3 v v v v v
CEB-5 v

TABULKA POKRACUJE NA DALSI STRANE
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KOMPLETNIi SADA NARADI

PRO SERII “F"
S KOMPENZATOREM PRO CNC OBRABEN

Objednacikéd  Nastroje vsadé

utc Drzék noze

CE Specialni 3estihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
BC-F Stredici pouzdro

IN-F Nz na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSF-10C

POZN.: TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVINE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANA V PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

POKRACOVANIZ PREDCHOZI STRANY

KOD CSF-16C CSF-18C CSF-19C CSF-20C CSF-25C CSF-30C
UT-4C v v v v v v
BC-16F v
BC-18F v
BC-19F v
BC-20F v
BC-25F v
BC-30F v
IN-16F v
IN-18F v
IN-19F v
IN-20F v
IN-25F v
IN-30F
CE-12 v v v v v
CEB-5 v v v v v

NENEN
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KOMPLETNI SADA NARADI

PRO SERII “F"
S KOMPENZATOREM PRO CNC OBRABENI

Objednacikéd ~ Nastroje v sadé

uTc Drzék noze

CE Specidlni Sestihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta
BC-F Stredici pouzdro

IN-F N{iZ na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSF-10-11C

TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK.
SADA JE DODAVANAV PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF- CSF-

10-1C  10-11,5C 10412C  10-14C 11-11,5C 11-12C  1114C  11,542C 11,514C 12-14C  104214C  16-20C  16-25C  20-25C  16-20-25C

uT-3C v v v v v v v v v v v
UT-4C v v v v
BC-10F v v v v
BC-11F v v v v
BC-11,5F v v v v
BC-12F v v v v
BC-14F v v v v
BC-16F v v
BC-20F v v v
BC-25F v v
IN-10F v v v v
IN-11F v v v v
IN-11,5F v v v v
IN-12F v v v
IN-14F v v v v
IN-16F v v v
IN-20F v v
IN-25F v v v
CE-8 v v v v v v v v v v v
CE-12 v v v v
CEB-3 v v v v v v v v v v v
CEB-5 v v v v

<

<
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V 4 y V' 4

APLIKACNI NARADI

Priimér otvoru
0A

CE-4
—_—
o5 CEB-1,5
06 . CES
06,5 CEB-2
08 :I CE-6,5 - CEB
28,5 (EB-2,5 Sestihranny kli¢
010 E— |
0105 —
g1 S
0115 _ 2
d CE-8 N
12 | > CeB-3 3
g
012,5 N E
=
014 ] g
_ CE
0145 < Zestihranny duty KIic
015 S L
O
016 —
018 |
CE-12
019 | > CEB-5
020 |
025 |
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Priimér otvoru
0A

@5

26

6,5

78

@8,5

@10

@10,5

o1

@115

@12

012,5

014

@14,5

@15

016

@18

@19

@20

@25

POZN.: DO TETO DRAZKY JE MOZNE VLOZIT PRUZNY KOVOVY KROUZEK,

N!"Ji NA VYTVORENI
ZAPICHU
—> INSF —> BCSF
—> IN-6F —> BC6F
—> IN-6 — BC6
—> IN8F —> BCSF
—> IN-8 —> B(8

—> IN-10F

— IN-10

— IN-11F

— IN-11,5F —> BC-11,5F

—> IN-12F

— IN-12

—> IN-14F

—> IN-14

—> IN-15F

— IN-16F

—> IN-18F

—> IN-19F

—> IN-20F

—> IN-25F

—> BC10F

— BC10

— BC11F

— BC12F

— BC12

—> BC14F

— B(14

— BC15F

—» BC-16F

—> BC18F

— BC19F

— BC-20F

—» BC25F

STREDICi POUZDRO

DRZAK NOZE

» UT-0
UT-0C
L, UM
] UT-1C
L, ur2
" urac
] _ IN
] h (nGz na vytvoreni
zapichu)
_ UT-3 _ BC
UT-3C ~ (stfedici pouzdro)
_ UT-4
UT-4C

ZAJISTUJICI PRVEK CHLAZENI PROTI POSUNU PRI AXIALNIM TLAKU.

IN
(nGz na vytvoreni
zapichu)

BC
(stredici pouzdro)
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TECHNICKA DATA - REZNE RYCHLOST!I
A OTACKY ZAPICHOVYCH NOZU

STANDARDNI NUZ

ZAPICHOVY NUZ REZNA RYCHLOST m/min. OTACKY ZA MINUTU
IN-5F 94:11 600700
IN-6F 9,41 500:-600

IN-6 9,4:1 460:550
IN-8F 9,4+ 370-450

IN-8 94:11 350:420
IN-10F 9,4+ 300:360
IN-10 9,4:1 290:340
IN-12F 9,4+ 250300
IN-12 9,4:1 240:-290
IN-14F 9,4:1 215:260
IN-14 9,4:1 210250
IN-15F 94:11 200240
IN-16F 9,4:1 190:225
IN-18F 9,4:1 200170
IN-19F 9,4+ 190160
IN-20F 9,4:1 150-180
IN-25F 9,4:1 120:140
IN-30F 9,4:1 100:120

KARBIDOVY NUZ

ZAPICHOVY NUZ REZNA RYCHLOST m/min. OTACKY ZA MINUTU
IN-5FD 19+23 1200:1400
IN-6FD 19+23 1000-1200
IN-6D 19:23 920:1100
IN-8FD 19+23 750:900
IN-8D 19:23 700850
IN-10FD 19:23 600720
IN-10D 19+23 570680
IN-12FD 19:23 500:600
IN-12D 19+23 480:-580
IN-14FD 19:23 430:520
IN-14D 19+23 420-500
IN-16FD 19:23 380:450
IN-18FD 19:23 340-400
IN-20FD 19+23 300:360
IN-25FD 19+23 240:290

TVRDE MATERIALY

Standardni fezaci noze IN-.. jsou vyrobeny z HSS a karbonitridu titanu. Takové noZe mohou fezat ocel s maxi-
malni tvrdosti 40 + 42 HRC. Je tieba vzit v Gvahu, Ze pfi vy3si tvrdosti oceli se Zivotnost noze vyrazné zkracuje.
Aby bylo mozné uspokojit rostouci potiebu montéze chladicich prvkd na pfedem zpevnénych vliozkach, je
nyni k dispozici nové sada noz( z karbidové oceli s kddem IN-..D, ktera je schopna zpracovavat ocel s tvrdosti
do 50 + 52 HRC.
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S DRZAK NOZE S

UT-0 43
UT-1 43
‘EIM“ ut-. CO 1 ERMANNO BALZI UT-2 43
UT-3 47
UT-4 51

POKYNY PRO SPRAVNE POUZITi DRZAKU NOZE “UT”

1. Drzék noze“UT” je uréen pro pouziti na strojich, kde je ru¢ni fizeni vpred.

2. Fréza spusti obrabéni drazky nékolik milimetr( poté, co se stiedici pouzdro “BC” dostane do styku se
zkosenim na otvoru. Pocinaje timto bodem musi byt pohyb vpfed pomaly.

3. Obréabéni drazky je dokonceno, kdyz je mezera “S” zcela uzaviena dopfednym pohybem nastroje.

4. Jakmile je dopfedny pohyb dokoncen, nevyviji se na drzak noze Zadny dalsi tlak, ani se nezastavi
v takové poloze na vice nez nékolik sekund.

s DRZAK NOZE s

UT-0C 43

-~ UT-1C 43

\ﬂlm‘ uT-.cCO ] o | O (manwo sazD UT-2C 43
i UT-3¢ 47

UT-4C 51

POKYNY PRO SPRAVNE POUZITI DRZAKU NOZE “UT-C”

1. Drzék noze “UT-C" je urcen pro pouziti na CNC strojich, kde je pohyb vpred elektronicky fizen.

2. Je mozné se rychle posunout na 2 mm od pracovni polohy (kontaktni misto mezi stiedicim pouzdrem
“BC” a zkosenim otvoru).

3. Pocinaje timto bodem se doporucuje rychlost posuvu 0,05 mm/otacku.

4.  Obrabéni drazky je dokonceno, kdyz je mezera “S” zcela uzaviena dopfednym pohybem néstroje. Pro
zajisténi spravného obrabéni doporucujeme nastavit dodatecny zdvih 2 + 3 mm, vyssi zdvih bude
kompenzovén pruzinou uvnitf nastroje.

5. Jakmile je dopredny pohyb dokoncen, na drzdk noze se nevytvafi dalsi tlak, ani se nezastavi v takové
poloze na vice nez nékolik sekund.
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\ﬂlﬂ“ ool o
L
L1
o] |vm <] S
> s B
L3
OBJEDNACi KOD aC L L L2
UT-0/UT-0C 10 10 70 62
UT-1/UT-1C 10 110 70 62
UT-2/UT-2C 12 108 60 52
UT-3/UT-3C 16 122 60 54
UT-0/UT-0C
STREDICi POUZDRO
BC-5F 5 10 12
UT-1/UT-1C
STREDICi POUZDRO
BC-6F 6 10 12
BC-6 6,5 10 12
UT-1/UT-1C
STREDICi POUZDRO
BC-8F 8 12 14,5
BC-8 85 12 14,5
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UT-3/UT-3C

STREDICi POUZDRO oA 08 13
BC-10F 10 12 14,5
BC-10 10,5 15,5 14,5
BC-11F n 155 155

BC-11,5F 15 155 155
BC-12F 12 155 155
BC-12 12,5 15,5 15,5
BC-14F 14 16,5 155
BC-14 14,5 16,5 15,5
BC-15F 15 17,5 155

L2
\ﬂlﬂ UT-4cCO l %[ oo
L
L1
S [o]] weco l S
s [[s] J=
L3
OBJEDNACI KOD ac %)) L L1 L2
UT-4 / UT-4C 16 20 122 60 54
UT-3/UT-3¢

STREDICi POUZDRO oA 08 13
BC-16F 16 19,5 15,5
BC-18F 18 21 155
BC-19F 19 22 15,5
BC-20F 20 23 155
BC-25F 25 28 155
BC-30F 30 34 155
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VYSTRUZNIK PRO KALIBRACI OTVORU

gA DRZAKU VYSTRUZNIKD

06,5 ——» PA-1 AL-6

08,5 —» PA2 AL8  ALP-8

010,5 — PA3 AL-10 ALP-10 3
12,5 — PA3 AL12 ALP-12
014,5 — PA3 AL-14 ALP-14

AL ALP
(STANDARDNI (PRODLOUZENY
VYSTRUZNIK) VYSTRUZNIK)
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ZATKY VNE

JSIV PALCICH

KOREKCNI SADA
SYSTEM RYCHLEHO ZASLEPENI A UVOLNENI (PATENTOVANO)

+0,019
T O

Objednaci kod

0O-KROUZEK
Z VITONU

KOVOVY PRUZNY

TR-Q

338 039 | 354

TR-7/16

437 039 472

TR-37/64

577 039 472

TR-23/32

KOREKCNI SADA

718 047 531

TR-59/64

921 047 531

TR-1"-5/32

1.156 | .047 531

o) -

CHARAKTERISTIKA

1. SNADNE POUZITI
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ

3. PRIDODRZENI SPRAVNEHO POSTUPU MONTAZE ODOLA | VYSOKYM TLAKUM

POZN.: MOZNE DODAT V PROVEDENI SE SROUBEM Z NEREZU.
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ZATKY VNITRNI V PALCICH

SYSTEM RYCHLEHO ZASLEPENI A UVOLNENI (PATENTOVANO)

’

0-KROUZEK Z VITONU

KOVOVY
PRUZNY KROUZEK

POLOHOVACI TYC Objednaci kod

Objednaci kod 0 L TRI-1/4 249 472
APT-0T 232 9.842 é TRI-Q 338 59 |— APT-1
A
APT-1T 300 15.758 ’§ TRI-7/16 437 689 } APT-2
APT-2T 380 31.496 =8 TRI-37/64 571 689
APT-3T 550 39.370 2 TRI-23/32 718 866
TRI-59/64 921 866 :|—> APT-3
TRI-1"-5/32 1.156 | .885

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ; (POSTUP PRI APLIKACI VIZ STR. 26)
2. MOZNOST OPETOVNEHO POUZITI
3. MOZNOST APLIKACE DO OTVORU SE ZVETSENYM PRUMEREM AZ O 0,3-0,4 MM

POZN.: APLIKACNI TYC JE MOZNE NA POZADANI DODAT VV RUZNYCH DELKACH.
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MOMENTOVY KLIC
PRO ROZMERY V PALCICH

KROUTICI MOMENT
1,2 +6 N/m

OBJEDNACI KOD: T5-1,2/6

KROUTICI MOMENT
4 +20 N/m

OBJEDNACI KOD: TB-4/20

ADAPTER PRO MOMENTOVY KLIC

Obj. kod Polohovaci Velikost Kroutici Tlak
tyc zatek moment (Nm) (BAR)
AD-0 APT-0T TRI-1/4 15 40
AD-0 APT-0T TRI-Q 2 40 ”
APT-T TRI-7/16 5 30
AD-1/2
APT-2T TRI-36/64 6 30
TRI-23/32 15 30
AD-3 APT-3T TRI-59/64 15 20 3/8
TRI-1"-5/32 18 10
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FONTANKY V PALCICH

SERIE F - STANDARDNI
SYSTEM CHLAZENI (PATENTOVANO)

+0,01Y
0

0,118 L

\/‘?
S
ft———
@B+0,039

-0,003

DA -0,007

N

MATERIAL INOX O-KROUZEK /

Z VITONU

é RF-Q 338] .039 078 18f .157) 009 | 157 511 708 6 12 18| 24
é RF-7/16 4371 .039| .098 [ .118] .157] .196| .009 | .196| .649 | .866 6 12 18| 24
E RF-37/64 | 577| .039 275 019 | .236| .688 | .964 6 12 18| 24
é RF-23/32 | .718| .047 314 019 | 314 748 | 1.082| 6 12 18| 24
; RF-59/64 | .921| .047 472 039 | 393 787 | 1161| 6 12 18| 24

RF-1"-5/32 | 1.156| .047 590 039 | 472) 885 | 1318| 6 12 18| 24

Priklad objedndni: RF-7/16x12/.098

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU
2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ
3. SIROKA VARIABILITA NASTAVENI
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PREPAZKA ROVNA VNEJSI V PALCICH

SERIE F - STANDARDN(
(PATENTOVANO)

SYSTEM CHLAZEN

+0,019
[]

450

+0,003

@A o

-

/ MATERIAL INOX

\ O-KROUZEK

Z VITONU

E RL-Q .338 | .039 | .039 | .338 | .374 4 8 12
§ RL-7/16 437 | .039 | .039 | 437 | 492 4 8 12
E RL-37/64 577 | .039 | .039 | .577 | .492 4 8 12
ﬁ RL-23/32 .718 | .047 | 039 | .718 | .551 6 12 18 24
| RL-59/64 921 | .047 | 039 | .921 | 551 6 12 18 24
= RL-1"-5/32 | 1.156 | .047 | .039 [ 1.156 | .551 6 12 18 24

Priklad objedndni: RL-7/16x12

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLE VYTVORENI APLIKACNIHO OTVORU

2. RYCHLA MONTAZ A DEMONTAZ

3. POUZITY KROUZEK Z VITONu UMOZNUJE POUZITI PREPAZKY ZA VYSOKYCH TEPLOT

44
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DIMENSION A
OF THE 2 T1 L2

1 ITEM TO APPLY
8 . 338 511 | 708
e | | 437 649 | 866

N - 577 688 944
1 Qi &
— l I I — 718 .885 1.082

921 .964 1.161
I | | 1.1561 141 1.318

TECHNICKA POZNAMKA

1.V pripadé potreby aplikace dilu zapusténého v hloubce (VIZ obrazek vyse) provedte otvor za pomoci
vhodného nastroje tak, aby @ T1 odpovidal hodnotam uvedenym v tabulce.

2. Uhel B by mél byt v rozmezi od 0° do 45°.

3. Kdyz provadite otvor pro upevnéni fontanky s dvéma rdznymi primeéry, dle tabulky, dbejte na to,
aby hloubka @ A byla minimalné o 2 mm delsi nez rozmér L2 fontanky.

POLOHOVANI FONTANEK

Spravnou cirkulaci chladici kapaliny zajistite instalaci fontanky
dle ndkresu. Dbejte na spravnou polohu znacky S na fontance —
tak aby odpovidala nakresu.

Optimalni cirkulaci chladici kapaliny zajistite
usazenim prvku chladiciho okruhu dle nakresu
(VIZ vy3e). Dbejte na pozici znacek S. Zafez na
povrchu odpovidd poloze prepazky.
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APLIKACNI NARADI
PRO ROZMERY V PALCICH

PRUMER OZNACENI
OTVORU “A” APLIKACNICH
KLICU
TR CE-6,5 ¥ CEB
-Q CEB-2.5 SESTIHRANNY

POLOHOVACI KLIC

CE

TR-7/16 } CE-8
TR-37/64 CEB-3

SESTIHRANNY DUTY KLIC

{ERMANNO BALZL)

E[ﬁ_ CE

TR-23/32
CE-12

TR-59/64
CEB-5

TR-17-5/32
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(ndz na vytvoreni \(B (nGiz na vytvoreni zapichu)

| S zapichu) \5
H BC ‘7 BC
(stfedici pouzdro) (stiedici pouzdro)
PRUMER NUZ STREDICI DRZAK
OTVORU “A” POUZDRO NASTROJE
UT-2
TR-Q — IN-Q — BC-Q UT-2C

TR-7/16 —> IN-7/16 —> BC-7/16 } UT-3
TR-37/64 — IN-37/64 — BC-37/64 UT-3C

TR-23/32 — IN-23/32 — BC-23/32 UT-4
TR-59/64 — IN-59/64 — BC-59/64 E|—>

TR-17-5/32 —IN-1"-5/32—>BC-1"-5/32 uT-4c
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KOMPLETNIi SADA NARADI V PALCICH

Objednacikéd ~ Nastroje v sadé

ut Zakladni ndstroj pro aplikaci
CE Specidlni Sestihranny kli¢
(T8 Sestihranny kli¢, T beta

BC Stredici pouzdro

IN N{Z na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSI-7/16

POZN.: TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK. SADA
JE DODAVANA V PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CODE csl-Q Csl-7/16
UT-2 v
UT-3 v v
UT-4 v v v
BC-Q v
BC-7/16 v
BC-37/64 v
BC-23/32 v
BC-59/64 v
BC-1"-5/32 v
IN-Q v
IN-7/16 v
IN-37/64 v
IN-23/32 v
IN-59/64 v
IN--1"-5/32 v
CE-6,5 v
CE-8 v v
CE-12 v v v
CEB-2,5 v
CEB-3 v v
CEB-5 v v v

CslI-37/64 CsI-23/32 CsSI-59/64 CSI-17-5/32
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KOMPLETNIi SADA NARADI V PALCICH

Objednacikéd ~ Nastroje v sadé

utc Zakladni ndstroj pro aplikaci
CE Specidlni Sestihranny kli¢
(EB Sestihranny kli¢, T beta

BC Stredici pouzdro

IN N{Z na vytvoreni zapichu

Priklad objedndni: CSI-7/16C

POZN.: TATO SADA OBSAHUJE VESKERE NARADI NUTNE KE SPRAVNE INSTALACI ZATEK, PREPAZEK | FONTANEK. SADA
JE DODAVANA V PRAKTICKEM PRENOSNEM POUZDRE.

CODE csl-ac CSI-7116C
uT-2C v
UT-3C v v
uT-4C v v v
BC-Q v

BC-7/16 v

BC-37/64 v
BC-23/32 v
BC-59/64 v

BC-1"-5/32 v

IN-Q v
IN-7/16 v
IN-37/64 v
IN-23/32 v
IN-59/64 v

IN-17-5/32 v
CE-6,5 v
CE-8 v v
CE-12 v v v

CEB-2,5 v
CEB-3 v v
CEB-5 v v v

CslI-37/64C Csl-23/32C CSI-59/64C Csl-17-5/32C
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L23

+0,5
T

950

oA’ \,)

=N
o

0O-KROUZEK Z VITONU

TESNICI o
KROUZEK §
Z OCEL

oD

RYCHLOSPOJKY

[ (PATENTOVANO)

Objednaci

kod

AR12 12 6 16 10 1 57 12 14

AR16 16 9 19 13 1 60 12,5 15

AR20 20 13 24 20 1 68 135 165

Objednaci kod

Objednaci kod

Objednaci kod

]Q

AR12-1/8" 178" AR12-90 AR12-45
AR16-1/4" 174" 40 AR16-90 55 30 AR16-45 46
AR20-1/2" 172" 50 AR20-90 61 4 AR20-45 56

CHARAKTERISTIKA

HwN =

RYCHLA MONTAZ VYTVORENIM DRAZKY ZA POUZITI STANDARDNIHO ZAPICHOVEHO NOZE
PRESNE VNEJSI ROZMERY PRO SNADNOU MONTAZ

DODAVANO S O-KOUZKEM Z VITONU PRO POUZITI PRI VYSOKYCH TEPLOTACH
PO ROZPOJENI OKRUHU JE MOZNE OTVOR BEZPECNE ZASLEPIT ORIGINALNI ZATKOU Z PP
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ZAVEDENI RYCHLOSPOJKY
DO ZAPUSTENYCH OTVORU

OCHRANNY UZAVER

OBJEDNACI KOD: TPa (MODRA)

OBJEDNACI KOD: TPr (CERVENA)

REDUKCE PRO FORMY
SE ZAVITEM

TESNICiI O-KROUZEK Z VITONU

MATERIAL: VITON

MATERIAL: MOSAZ

v e v r

FIXACNI / APLIKACNI TUBUS

APLIKACNI KLESTE Kéd: PAF

Objednaci
kod
AR12-PRC

21 100

AR12-PRL

21 200

AR16-PRC

24 100

AR16-PRL

24 200

AR20-PRC

29 100

AR20-PRL

29 200

Objednaci
kod
AR12-TPa
AR12-TPr
AR16-TPa
AR16-TPr
AR20-TPa
AR20-TPr

Objednaci
kod

AR12-R1/4"
AR16-R3/8”
AR20-R1/2"

Objednaci OA

kod
AR12-0R

OR107

AR16-0R

OR114

AR20-0R

O0R2062

kod

AR12-AF16 16 10
AR12-AF18 18 10
AR16-AF19 19 13
AR16-AF20 20 13
AR20-AF23 23 13
AR20-AF29 29 19
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SPOJOVACI REDUKCE SE ZAVITEM

SYSTEM RYCHLEHO ZASLEPENI A UVOLNENI (PATENTOVANO)

’

& 8
- —_ v
| L
L
- | TESNICI KROUZEK
- Z OCELI
@A 02 O-KROUZEK Z VITONU
. @A+01
I\
e
Objednad @A @8 ©C T L L1 L2 CH
kod
P12 | ss|ws| 1| o] ns| 0| B
PT16 6| 8 | v | | s 2| 5| v
P20 0| w0 || 2] 0| 2| 5| n
PT25 s o || ] | 2| |

CHARAKTERISTIKA

1. RYCHLA MONTAZ VYTVORENIM DRAZKY ZA POUZITI STANDARDNIHO ZAPICHOVEHO NOZE
2. DODAVANO S O-KROUZKEM Z VITONU PRO POUZITI PRI VYSOKYCH TEPLOTACH
3. ZACHOVANA MOZNOST POLOHOVANI PRVKU V ROZSAHU 360° KOLEM SVISLE OSY
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NASTROJ K APLIKACI DO DUTINY

Objednaci
kod
(E-PT12
(CE-PT16
CE-PT20
CE-PT25

SPOJOVACI PRVKY

Objednaci  TRUBKA SP0J. REDUKCE

kod

TBP-12 RILSAN PT12

TBP-16 RILSAN PT16

TBP-20 RILSAN PT20

TBP-25 RILSAN PT25
POZN.: Doporucuje se provést
sraZenf hrany, aby nedoslo k

Objednaci  TRUBKA $POJ. REDUKCE poskozeni O-krouzku.

kod

TB0-12 MED PT12

TBO-16 MED PT16

TB0-20 MED PT20

TB0-25 MED PT25

Objednaci  TRUBKA SP0J. REDUKCE

kod

TBI-12 INOX PT12

TBI-16 INOX PT16

TBI-20 INOX PT20 i

TBI-25 INOX PT25
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PRIKLAD APLIKACE UVNITR SYSTEMU

i

TS

Vysokd varibilita systému pro snadné
napojeni dalsich prvkd.
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APLIKACE RYCHLOSPOJEK

V ZAPUSTENE DUTINE

Objimka kéd AF..

Q:ﬂ]ﬁm s
T

Pozn.: Pti pouZitiho doporuceného prodlouZeni PR.. je mozné spojky pfipevnit
primo na vnitini &dsti formy.
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SVOBODA

rozdil je v kvalité

““SYSTEM DATUMOVEK,
'RECYKLACNICH ZNACEK
DALSICH PRVKU OZNACENI
BALZ|I - PRO DOKONALY PREHLED
0 VYROBE.

(ERMANNO BALZI)




KOMPLEXNI DATUMOVKY

DA

gG

Objednaci ~ SESTAVA DATUMOVKY Objednaci ~ SESTAVA DATUMOVKY Objednaci  POLOHOVACI SIPKA
kod kod kod

DAU-8 4 DAU-8D 4 IDAU-F8 M2,5
DAU-10 0] 10| 4 14 DAU-10D 0| 10 4 14 IDAU-F10 4,8 14 M3
DAU-12 121 10| 4 14 DAU-12D 12110 4 14 IDAU-F12 58 14 M4
DAU-16 16 10| 4 14 DAU-16D 16| 10| 4 14 IDAU-F16 7 14 M4

MAT.: AlSI 420 50+55 HRC

MAT.: AlSI 420 50+55 HRC

MAT.: AlSI 420 48+50 HRC

CHARAKTERISTIKA

ZAHRNUJE OZNACEN{ AZ PRO 12 MESICU A 12 LET
MOZNOST INSTALACE A UDRZBY Z PREDNI STRANY
GARANCE ZAROVNANI VSECH DILU SESTAVY DO ROVINY
DOKONALE NASTAVEN[ POLOHY DILU

HwnN =
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JAK APLIKOVAT

S TEMOVACI MATICI BEZ MATICE PRIMO
DO FORMY

@A -0,1
|
COLD-HEADING EDGE

@ ® ®

1. VLOZTE TEMOVACI MATICI DO OTVORU ZVEDNUTYMI OKRAJI NAHORU

2. VLOZTE TEMOVACI TYC O STEJNEM PRUMERU DO OTVORU A POMOCI KLADIVA ROZTEMUJTE
(ZAJISTETE) MATICI NA MISTE

3. VLOZTE DATUMOVKU A ZASROUBUJTE NADORAZ

DENNi DATUMOVKY DA-6 @... JSOU VKLADANY POUZE SE ZAVITOVOU VLOZKOU
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KOMPLETNi DATUMOVKY

DATUMOVKY

(PATENTOVANO)

A *°

e w1
6 7 3 10 3,8 10 M2,5
8 8 4 12 5 12 M3
10 10 4 14 6 14 M3
12 10 4 14 7 14 M4
16 10 4 14 9 14 M4

MAT.: AlSI 420 50+55 HRC

o
w
Vo \0

S /o
w
w

MAT.: AlSI 420 4850 HRC

VYMENNE STREDY DATUMOVEK

Objednaci kod Objednaci kod Objednaci kod Objednaci kod Objednaci kod

DA-MFA 6 DA-MF 6 DA-AF 6 ID-FA6 ID-F6
DA-MFA 8 DA-MF8 DA-AF 8 ID-FA8 ID-F8
DA-MFA 10 DA-MF 10 DA-AF10 ID-FA 10 ID-F10
DA-MFA 12 DA-MF 12 DA-AF 12 ID-FA 12 ID-F12
DA-MFA 16 DA-MF 16 DA-AF 16 ID-FA 16 ID-F16

|

DA °

KAZDODENNI DATUMOVKY

KOMPLETNiI DATUMOVKY

A ] (¢ D
10 10 14

4 6 14 M3x0,35
12 10 4 14 7 14 M4x0,35
16 10 4 14 9 14 M4x0,35

MAT.: AlSI 420 5055 HRC

Objednaci kéd Objednaci kéd

MAT.: AlSI 420 48+50 HRC

DA-GF 10 ID-FG 10
DA-GF 12 ID-FG 12
DA-GF 16 ID-FG 16

VYMENNE STREDY DATUMOVEK

2G

-HmmE
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RECYKLACNI ZNACKY

’

STANDARDN

MODELY

‘\Q N
al-aq
/”// 01 02 03 04 05 06

Lo S Objednaci A ] L L1 S
kod
L1 0,05
IR-5 50 M| 0| 4] 3
. IR-6 6 | Ma| 10| 4| 4
15
< “=1 = IR-8 g | ma| 0] 4| s
IR-10 0] ms| 2] 5| 6
IR-12 2] me| 14| 5| 8
NA POZADANI JE MOZNE DODAT LASEREM VY TVORENE IR-16 6] Mo | 14] 6 | 10
SPECIALNI ZNAKY. MOZNE DODAT V PROVEDENI POZITIV 0 ol w6l s 1 o
CINEGATIV, DLE PRANI ZAKAZNIKA. :
PRIKLAD OBJEDNANI: IR-6PET MAT. AISI 420 50+55 HRC
MODELY PRO MONTAZ ZEPREDU
N
(4
: al-aq
01 02 03 04 05 06
L+8,02
Objednaci A B L L1 12 S
L1:o0s | L2 S kéd
N IRA-10 0] M| 2] 5] 7] 6
2 IRA-12 2 me| a|l 6f 7|8
@ q IRA-16 6| me| 4] 6| 7] 10
- IRA-20 0| M| 6| 6| 7| 12
MISTO MAT.: AISI 420 50+55 HRC
PRO SROUBOVAK
\ ) .
RN\ A NAVOD K MONTAZI
\\ 1. PROVEDTE OTVOR DLE VYKRESU;

3. VYJMETEDIL,A" VYSROUBUJTE DIL,C" A

C VYMENTE DIL, B NASLEDNE ZASROUBUJTE

2. VLOZTE DIL,A” (SMONTOVANY) DO FORMY,
% B ZASROUBUJTE SROUBOVAKEM A ZKONTRO-
LUJTE POLOHU ZNACEK;

DIL,C" ZPET A ZNOVU VLOZTE DO FORMY.

NA POZADANIJE MOZNE DODAT LASEREM VY TVORENE SPECIALNI ZNAKY.

PRIKLAD OBJEDNANI: IRA-10PET

60 www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939




DATUMOVKY PRO LEHKE KOVY

3E

BA
2B

Objednad A B L L1
kod kod
DAP-5A 50 M| 10| 4| | papsn 50 M| 10| 4
DAP-6A 6 | Ma| 10| 4| | pap-en 6| Ma| 10| 4
DAP-8A 8 | Ma| 10| 4| | papan g | Ma| 10| 4
DAP-10A 0 M5 12 5 || pap-1oN 0] M| 12| s
DAP-12A 12| Me| 14| 5 || pap-1aN 12| mMe| 14| 5
DAP-16A 16| Me| 14| 6 || pap-1eN 16| Mo| 14| 6
DAP-20A 20| me| 16| 6 || DAP-20N 0| M| 16| 6
MAT; AISI 420 4648 HRC MAT: AIS| 420 4648 HRC
PRO RECYKLACNI ZNACKY
,y \ ~30 Objednaci A S
v e kod
ﬁf\\ \ ﬁ ER-6 6 | 4
DN ,= ER-8 8 | s
S ER-10 0| 6
STANDARDNICH | 12 T
MODELU ER-16 16 | 10
NA POZADANI JE MOZNE DODAT LASEREM VY TVORENE SPECIALNI ZNAKY. ER-20 0] 12

MOZNE DODAT V PROVEDENI POZITIV CI NEGATIV, DLE PRANI ZAKAZNIKA.

PRIKLAD OBJEDNANI: ER-6PET.
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POLOHOVACI SIPKA

Objednacikéd A B L
® - I6 6 | w035 ] 10
™ S I8 8 | M403s | 14
110 10 | maxo3s | 14

L

MAT.: AlSI 420 50+55 HRC

POSTUP PRO INSTALACI

VYTVORTE OTVOR PODLE NAKRESU

VLOZTE ZAVITOVOU VLOZKU TEMOVACIM LEMEM SMEREM VZHURU
VLOZTE RAZNIK TEHOZ PRUMERU A ROZTEMUJTE VLOZKU

VLOZTE PRUZINU A VLOZKU ZASROUBUJTE

HwnN =

\/‘

L1

&
=
®

@ ®

PRIKLAD APLIKACE
CcOoD.3 CODA~

FORNITORE FORNITORE
A B

T
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]

e e i
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< SVOBODA
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“SYSTEM POHYBLIVYCH KOMPONENT A
ZINTEGROVENE VEDENi CELISTi BALZI -
“PRESNOST A JEDNODUCHOT

(ERMANNO BALZI)




INTEGROVANE VEDENI CELISTI
(PATENTOVANO)

INTEGROVANE VEDEN{ CELISTI PRO FORMY NA PLASTY, PRYZ A LEHKE KOVY ZA POUZITi PATENTOVANYCH
POSTUPU VAM POMUZE:
. SETRITCAS
SETRIT PROSTOR
SETRIT PENIZE
MINIMALIZOVAT UDRZBU.

Diky zkusenostem se nam podafilo spole¢né

s firmou ermanno balzi vyvinout a patentovat novy
systém vedeni Celisti ve formach. Systém je urcen
pro formy na plasty a gumu, ale je vhodny i pro
pouziti na lehké kovy.

Systém balzi je mozné pouzit v provedeni minima-
lizovaném (jednokolikovém) nebo standardnim
(dvoukolikovém). Diky odliSnému pfistupu

k problematice uchyceni a vedeni je mozné pouzit
zastavbu kompletné integrovanou do formy
(dnesni standard) nebo vyvést vodici koliky pres
obrys formy a tim zmensit potiebnou velikost ramu.
Pro externi vedeni se nabizi jako optimalni volba
pouzit vélce V250CE nebo vélce V220CC, které jsou pfimo koncipovany na takovéto pouziti.

Z
.
.

CHARAKTERISTIKA

JEDNOTKOVY SYSTEM PRO VSECHNY VELIKOSTI OD 20 DO 200 MM

VYSSi KOMPAKTNOST KONSTRUKCE DIiKY MINIMALNIMU POUZITi VNEJSICH VODICICH PRVKU
MOZNOST DODAN PRODLOUZENYCH VODICICH CEPU BEZ OMEZEN{ ZDVIHU

MOZNOST POUZITI SPECIALNIHO KULATEHO PRIDRZOVACE KLUZNE CASTI K VALECKOVYM VODICIM
CEPUM

PRIPOJENI HYDRAULICKEHO VALCE K VALECKOVYM VODICIM CEPUM SETRI PROSTOR

ODPRUZENE ZARIZEN{ PRIDRZOVACE KLUZNE CASTI PRO KONEC ZDVIHU V SESTAVE DESEK RADY 12
POZN.: VALECKOVE VODICI CEPY A POSUVNE DESKY JSOU DOSTUPNE V PROVEDENI S PEVNYM MAZADLEM
OMEZUJICIM TRENI,

HwN =

o v
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SERIE 12 - JEDNOKOLIKOVE

Cl1220
Cl1240
Cl1260
PC1240
PC1260

GC1220
GC1240

m il

\P51220
\P51240

Objednaci

kod

PS1220 60 20 9,5 40 55 12 4 13 35 35 13 2kg

PS1240 60 40 9,5 40 55 24 4 13 35 35 13 5kg
MAT.: UHLIKOVA OCEL OBJEDNACI KOD: PS12..
TVRDOST: 430 HV05

NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM.
NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.

SROUB S KULICKOU

2x

OF (ZAVIT M5)

-0,06
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VALECKOVE VEDEN/ SERIE

Objednaci

kod
GC1220 12 20
6C1240 12 40

MAT.: 7225
TVRDOST: 670 HV05
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM

NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.

-

KOVE

12 - JEDNOKOL

PRO ZACHOVANI FUNKCNOSTI JE NUTNE POUZIT 2 KOLIKY V RADE ZA SEBOU.

OBJEDNACI KOD: GC1220

ZAVIT PRO
/ SROUB M5

m

A

(4

OBJEDNACI KOD: GC1240

ZAVIT PRO

I/—m
Il

L

oA
\M5\
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POSUVNY CLEN VYSOKY SERIE 12 - JEDNOKOL

-

KOVE

Objednaci

kod

11220 60 24 80 12 50 12,5

(11240 60 40 80 12 50 12,5

(11260 60 60 80 12 50 12,5
MAT.: 2311 OBJEDNACI KOD: Cl12..

TVRDOST: 10001100 N/MM? (33 HRC)

Z
=
m
>
s

T

oH
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g

ZKY SERIE 12 - JEDNOKOL

e

POSUVNY CLEN N

KOVE

OBJEDNACI KOD: PC12..

Objednaci A B D OF (¢
kod

PC1240 18 40 6 12 48
PC1260 18 60 6 12 48

MAT: 2311 | TVRDOST: 1000+1100 N/MM? (33 HRC)

+0,05
0

OF

+0,2
B +0.1
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SERIE 12 - DVOUKOLIKOVE

Cl1280
Cl12100
Cl12120
PC1280
PC12100
PC12120

! ps1260
| 6c1260 \ \ PS1280
| GC12100 | CR12 \ RT12 PS12100 /

ZAKLADNI DESKA SERIE 12 - DVOUKOLIKOVE

Objednaci

kod

PS1260 60 | 60 [ 95| 48 | 48 [ M5 | 30 [ 47 4 14 121165 17 | 2kg
PS1280 60 | 8 | 95| 48| 68 [ M5 | 30 [ 52 4 141 121165 17 | 5kg
PS12100 60 | 100 95| 48| 8 [ M5 | 30 [ 60 4 141 121165 17 | 5Skg
MAT.: UHLIKOVA OCEL | TVRDOST: 430 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM OBJEDNACI KOD: PS12..

NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
N N1 C 20,02

SROUB S
KULICKOU

MAX. ZATIZENI
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VALECKOVE VEDEN/ SERIE 12 - DVOUKOLIKOVE

OBJEDNACI KOD: GC.. OBJEDNACI KOD: GC..
Objednaci kéd OA ] L Objednaci kéd OA L
6(1260 12 M5 60 GC12100 12 100

DA

MAT.: 7225 | TVRDOST: 670 HV05 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
NA POZADANI TAKE K DOSTANI V RUZNYCH DELKACH.

70 www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939



POSUVNY CLEN VYSOKY SERIE 12 - DVOUKOLIKOVE

OBJEDNACI KOD: Cl12..

Objednaci

kod

(11280 60 80 80 6 30 12 50 12,5 M5
(112100 60 100 80 6 30 12 50 12,5 M5
(112120 60 120 80 6 30 12 50 12,5 M5

MAT.: 2311 | TVRDOST: 1000+1100 N/MM? (33 HRC)

+0,2

A +01

@H (VYBRANI)
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POSUVNY CLEN NIZKY SERIE 12 - DVOUKOLIKOVE

OBJEDNACI KOD: PC12..

Objednaci

kod

PC1280 18 80 6 30 12 48 M5
PC12100 18 100 6 30 12 48 M5
PC12120 18 120 6 30 12 48 M5

MAT.: 2311 | TVRDOST: 1000+1100 N/MM? (33 HRC)

+0,05
0

+0,2

B +o1
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-

KOVE

POJISTKA KLUZNE CASTI SERIE 12 - DVOUKOL

Objednaci Max.

kod naklad

RT12 44 13 12 15 30 M5 10Kg
MAT.: 7225

TVRDOST: 800 N/MIM? (21,7 HRC)
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,TMM.

JISTICI DIL SERIE 12 - DVOUKOLIKOVE

Objednaci
kod
(R12 1" 55 19 25

MAT.: 7225
TVRDOST: 670 HV05
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM.
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NASTAVITELNA PRIRUBA KE KLUZNE CASTI SERIE 12 -
DVOUKOLIKOVE

Objednaci

kod

PBC12 45 10 12 15 30 12 M8 55
MAT: 1191

TVRDOST: 750 N/MM? (220 HB)
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,1MM.

OTVOR PRO
POJISTKOVY SROUB
E§ ﬁ{ Al lllg_" ;
< = 2 {
LT PBC12
PBC20
PBC30
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SERIE 20

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180

W
. (

NN

o \
1 \
\ \

PS20100 7

\ \\ \ Psz0120  /

| GC20100 \ \ PS20140

| GC20180 \ CR20 ' RT20 PS20160 /

ZAKLADNI DESKA SERIE 20
Objednaci
kod
PS20100 100 100 1,5 80 82 M8 48 8 23,5 27 27
PS20120 100 120 15 80 90 M8 48 8 23,5 27 27
PS20140 100 140 1,5 80 100 M8 48 8 23,5 27 27
PS20160 100 160 15 80 110 M8 48 8 23,5 27 27
MAT.: UHLIKOVA OCEL | TVRDOST: 430 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM OBJEDNACI KOD: PS20..

NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM. 00

Co

N1
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VALECKOVE VEDEN/ SERIE 20

OBJEDNACI KOD: GC..

Objednaci kod
GC20100 20 M5 100 620160 20 160

Objednaci kod

oA

MAT.: 7225 | TVRDOST: 670 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
NA POZADANI TAKE K DOSTANI V RUZNYCH DELKACH.

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180

D] X

PS20100

PsS20120
PsS20140
RT20 PS20160

\
| 6Gc20100
| GC20160
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POSUVNY CLEN SERIE 20

Objednaci

kod

PC20120 28 120 10 48 20 78 M8

PC20140 28 140 10 48 20 78 M8

PC20160 28 160 10 48 20 78 M8

PC20180 28 180 10 48 20 78 M8
MAT.: 2311 | TVRDOST: 1000+1100 N/MM? (33 HRC) OBJEDNACI KOD: PC20..

+0,05
0

+0,2

B +01

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 77



POJISTKA KLUZNE CASTI SERIE 20

OBJEDNACI KOD: RT..

Objednaci Max.

kod naklad

RT20 74 18 20 2 48 M8 20Kg
MAT.: 7225

TVRDOST: 800 N/MIM? (21,7 HRC)
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,1MM.

JISTICI DIL SERIE 20

OBJEDNACI KOD: CR..

Objednaci

kod
(R20 17 8,5 32 42

MAT.:: 7225
TVRDOST: 670 HV05
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM.
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NASTAVITELNA PRIRUBA KE KLUZNE CASTI SERIE 20

Objednaci

kod

PBC20 75 15 20 2 48 20 M10 8,5
MAT: 1191

TVRDOST: 750 N/MIM? (220 HB)
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,1MM.

OTVOR PRO
POJISTKOVY SROUB
E§ ﬁ{ Al lllg_" ;
< = 2 {
LT PBC12
PBC20
PBC30
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PRIRUBA PRO UCHYCENI VALCE PRO SESTAVU SERIE 20

OBJEDNACI KOD: FS..

Objednaci kod A H
FS20 120
MAT.: 1191
e
d
L] \| L i

FS30
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SERIE 20
S INTEGROVANOU POJISTKOU

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180

PSR20100
PSR20120 GC20100
PSR20140 GC20160

PSR20160

Objednaci
kod

PSR20100 100 100 15 80 82 M8 48 8 23,5 27 27
PSR20120 100 120 1,5 80 90 M8 48 8 23,5 27 27
PSR20140 100 140 15 80 100 M8 48 8 23,5 27 27
PSR20160 100 160 1,5 80 110 M8 48 8 23,5 27 27
MAT.: UHL/’{(OVA OCEL | TVRDOST: 430 HV05 | MAX. NOSNOST: 20 KG OBJEDNACI KOD: PSR20..
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM +0,02

NA POZADANI SE SAMOMAZNYM PC Co

o w
. -
- S~
< -'.*- ’ A 0.1
o o '
<>
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VALECKOVE VEDEN/ SERIE 20

OBJEDNACI KOD: GC.. OBJEDNACI KOD: GC..
Objednaci kod OA B L Objednaci kod OA L
GC20100 20 M5 100 GC20160 20 160

DA

MAT.: 7225 | TVRDOST: 670 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
NA POZADANI TAKE K DOSTANI V RUZNYCH DELKACH.

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180
e

|
|
: E PS20100

\ ' PS20120

\
| GC20100 PS20140
| Gc20160 CR20 RT20 PS20160
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POSUVNY CLEN SERIE 20

Objednaci

kod

PC20120 28 120 10 48 20 78 M8

PC20140 28 140 10 4 20 78 M8

PC20160 28 160 10 48 20 78 M8

PC20180 28 180 10 48 20 78 M8
MAT. 2311 | TVRDOST: 10001100 N/MM? (33 HRC) OBJEDNACI KOD: PC20..

+0,05
0

+0,2

B +01
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SERIE 30

PS30160
h Ps30180
| 6030250 | CR30 \_RT30 PS30200 /
ZAKLADNI DESKA SERIE 30

Objednaci

kod

PS30160 150 160 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

PS30180 150 180 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

P$30200 150 200 14,5 120 140 M10 64 10 45 49 34
MAT.: UHLIKOVA OCEL | TVRDOST: 430 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM OBJEDNACI KOD: PS30..

NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
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VALECKOVE VEDEN/ SERIE 30

OBJEDNACI KOD: GC.. OBJEDNACI KOD: GC..
Objednaci kod OA B L Objednaci kod OA L
G(30150 30 M10 150 G(30250 30 250

DA

MAT.: 7225 | TVRDOST: 670 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
NA POZADANI TAKE K DOSTANI V RUZNYCH DELKACH.
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POSUVNY CLEN SERIE 30

OBJEDNACI KOD: PC20..

Objednaci

kod

PC20120 28 120 10 48 20 78 M8
PC20140 28 140 10 48 20 78 M8
PC20160 28 160 10 48 20 78 M8
PC20180 28 180 10 48 20 78 M8

MAT: 2311 | TVRDOST: 1000+1100 N/MM? (33 HRC)

+0,05
0

+0,2

B +01
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POJISTKA KLUZNE CASTI SERIE 30

OBJEDNACI KOD: RT..

Objednaci Max.

kod naklad

RT30 99 20 30 25 64 M10 40Kg
MAT.: 7225

TVRDOST: 800 N/MIM? (21,7 HRC)
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,1MM.

JISTICI DIL SERIE 30

OBJEDNACI KOD: CR..

Objednaci

kod
(R30 24 10,5 49,5 62,5

MAT.:: 7225
TVRDOST: 670 HV05
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3MM.
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NASTAVITELNA PRIRUBA KE KLUZNE CASTI SERIE 30

Objednaci

kod

PBC30 100 20 30 25 64 30 M12 10,5
MAT: 1191 OBJEDNACI KOD: PBC..

TVRDOST: 750 N/MM? (220 HB)
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,1MM.

OTVOR PRO
POJISTKOVY SROUB
E§ ﬁ{ Al lllg_" ;
< = 2 {
LT PBC12
PBC20
PBC30
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PRIRUBA PRO UCHYCENI VALCE PRO SESTAVU SERIE 30

H

Objednaci kod A
FS30 150
MAT.: 1191 OBJEDNACI KOD:FS..
e
d
L] \| L i

FS30
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SERIE 30
S INTEGROVANOU POJISTKOU

PC30180
PC30200
PC30220

/

PSR301ED aca0ts0
PSR30200/ | GC30250
ZAKLADNI DESKA SERIE 30 S INTEGROVANOU POJISTKOU
Objednaci A ] (¢ D E F G oL N N1 P

kod
PSR30160 150 160 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

PSR30180 150 180 14,5 120 120 M10 04 10 45 49 34

PSR30200 150 200 14,5 120 140 M10 64 10 45 49 34

MAT.: UHLIKOVA OCEL | TVRDOST: 430 HV05 | MAX. NOSNOST: 40 KG OBJEDNACI KOD: PSR30..
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
NA POZADANI SE SAMOMAZNYM POVLAKEM. w002

Co

AT - .-
SN
e
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VALECKOVE VEDEN/ SERIE 30

OBJEDNACI KOD: GC.. OBJEDNACI KOD: GC..
Objednaci kod OA B L Objednaci kod OA L
G(30150 30 M10 150 G(30250 30 250

DA

MAT.: 7225 | TVRDOST: 670 HVO5 | NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
NA POZADANI DODAVANO SE SAMOMAZNYM POVLAKEM.
NA POZADANI TAKE K DOSTANI V RUZNYCH DELKACH.
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POSUVNY CLEN SERIE 30

OBJEDNACI KOD: PC20..

Objednaci

kod

PC20120 28 120 10 48 20 78 M8
PC20140 28 140 10 48 20 78 M8
PC20160 28 160 10 48 20 78 M8
PC20180 28 180 10 48 20 78 M8

MAT: 2311 | TVRDOST: 1000+1100 N/MM? (33 HRC)

+0,05
0

+0,2

B +01
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KLUZNA DESKA

S INTEGROVANOU POJISTKOU

BLOKOVACI
DQ vALEGKOVA
POJISTKA o

| v

! O

T
MAT.: UHLIKOVA OCEL
TVRDOST: 430 HV05
NITRIDOVANO DO HLOUBKY 0,3 MM
POZN.: ZAKLADNI DESKY i : &
- PRI2060, PRI2080, M g
- PRI30100, PRI30120, W <
« PRI40120, PRI40140 !
NEMAJI STREDNI OTVOR PRO SROUB.

G ‘ E

D
B :0,1

K= MAX//\/IA,U\//'ZAT/IZVE/\//' OBJEDNAGI KODI PRI..
Objednaci
kod
PRI2060 20| 60| 11,5] 44 8 | M6(2x)| 9 | 105 5 141 14 1 6 | 7,5 10kg
PRI2080 20 80 | 11,5] 60| 16| M62x)| 9 | 1051 5| 14| 14 1 6 | 75| 10kg
PRI20100 20 ] 100 11,51 80 | 26 | M6(3x)| 20 | 105] 5 141 14 1 6 | 7,5 10kg
PRI20120 20 | 120 11,5] 100 36 | M6(3x)| 25| 105 5 | 14| 14| 1 6 | 75| 10kg

Objednaci

kod

PRI30100 30| 100| 145] 76 | 20 | M8(2x)| 10 [ 1251 6 | 16| 14| 15] 8 | 10| 20kg
PRI30120 30 | 120 145] 92| 28 | M8(2x)| 10 [ 1251 6 | 16| 14| 1,5] 8 | 10| 20kg
PRI30140 30 | 140 145] 112 38 | M8(3x)| 28 [ 1251 6 | 16| 14| 15] 8 | 10| 20kg
PRI30160 30 | 160| 14,5] 132| 48 | M8(3x)| 33125 6 | 16| 14| 1,5] 8 | 10| 20kg

Objednaci

kod

PRI40120 40 | 1200 195| 88 | 22 [ MI0O(x)| 14| 185] 8 | 22| 18| 2 | 12| 14| 50kg
PRI40140 40 | 140 195| 104 30 [ MIO(x)| 14| 185] 8 | 22| 18| 2 | 12| 14| 50kg
PRI40160 40 | 160 195| 124 40 [ M10(3x)[ 30 | 185] 8 | 22| 18| 2 | 12| 14 | 50kg
PRI40180 40 | 180] 19,5 144 50 | M10(3x)] 36 | 185| 8 221 18 2 12| 14 | 50kg
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TECHNICKE POZNAMKY

POSUVNY CLEN
Objednaci @A OA1 B ¢ )
kod
12 12,08 . 112,04 % |12 4n |30 55 01
20 20,10 ;** 20 Gy o [48 85 0
30 30,15 " 30 e |64 10,5 01

POZN.: PRI ZHOTOVOVANI OTVORU PRO VALECKOVE VEDENI MUSI
NASTROJAR DODRZET ROZMERY UVEDENE V TABULCE.

A1
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TECHNICKE POZNAMKY

UPRAVA PARAMETRU

? KOLIK PRO

POLOHOVANI

V PRIPADE NUTNOSTI JE MOZNE UPRAVIT OTVOR ZAKLADNI DESKY PS... (1)

POZN.: V TOMTO PRIPADE JE DULEZITE POUZIT KOLIKY PRO POLOHOVANI PRO ZACHOVANI GEOMETRIE PRVKU TAK, ABY
BYLO ZARUCENO SPRAVNE FUNGOVANI POSUVNE CASTI.

PRODLOUZENE VALECKOVE VEDEN( A JISTICI CLEN PRO POJISTKU POSUVNE CASTI MOHOU BYT SNADNO
ZKRACENY DLE POTREBY (2).

POSUVNY CLEN (PC..) FUNGUJE JAKO OPORA LISOVACI CASTI, KDYZ NEN K DISPOZICI INTEGRALNI POSUVNY
ELEMENT NEBO JE NUTNE POUZIT JINY MATERIAL.
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TECHNICKE POZNAMKY

SESTAVENT

1. POSUVNY CLEN S JEDNODUCHYM VALECKOVYM
VEDENIM JE UPEVNEN NA ZAKLADNI DESCE

2. TENTO ZPUSOB UCHYCENi POSUVNEHO CLENU SE
DOPORUCUJE POUZIT PRO MAX. ZDVIH 18 MM.

3. NASTAVOVACI PRIRUBU K POSUVNE CASTI
PBC 12 LZE POUZIT TAKE PRO SPOJEN[ POSU-
VNEHO CLENU S JEDNODUCHYM VALECKOVYM
VEDENIM.

POZN.: PRO INSTALACI JE NUTNE DOCASNE POUZIVAT
PRODLOUZENE VALECKOVE VEDENI GC1240.

POJISTNY
SROUB

GC1240
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KLUZNA DESKA KRUHOVA

0,03 Mat.: 7225  Tvrdost:670 HV05
nitridovano do hloubky 0,3mm

LI ]
LHSCS |

0,03
0,06

B,

OBJEDNACI KOD: RIT..

Otvory pro koliky (2)

N P K

4 [ 105 [10Kg
5 | 125 | 20kg
6 | 185 | 50Kg

o
| S—
i :\ #
RIT10 1 3
RIT20 15 4
RIT50 2 6

CHARAKTERISTIKA

1. NIZKE TRENI MEZI POSUVNYMI CLENY
2. VYSOKA NOSNOST
3. MALE OPOTREBENI

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 97




DVOUSTUPNOVE VYHAZOVANI
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L] PIEOBROBITELNY MATERIAL
AD' DOPORUCENE |giS
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2 L OBJEDNACI KOD: AS..

Obj. OA OB OC OD OE F I oL 6M 6N @0 P

£0,02

kéd
AS-12 12150 [ 29 [295(38 | 8 |21,5| 12 | M5 |46 | 33 [ 22 |195|M5] 8 | 9 [ M8 | 100Kg

AS-16 16|70 [ 41 [415(52 [ 13 ] 28 |17 | M8 |70 [ 52 |33 | 29 [ M8 | 13 | 12 [ M10 | 300Kg

CHARAKTERISTIKA

1. JEDNODUCHE POUZITI

2. VSESTRANNE VYUZIT

3. BLOKACE DESKY PO VYHOZENI

4. NEOMEZENY ZDVIH

POZN.: JE TREBA DODRZOVAT maximdini PREDEPSANE ZATIZENI UVEDENE V TABULCE (VIZ V'YSE), KTERE JE PRO MODEL
AS-12 100KG A PRO AS-16 300KG.

V PRIPADE NEJASNOSTI DBEJTE POKYNU KONSTRUKTERA!
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TECHNICKE POZNAMKY PRO KONSTRUKCI

MIN. DOPORUCENY

POZN.: DOJDE-LIK ZDVIH

NEDOSTATECNEMU

—

ZDVIHU (5+6mm),
DOSTANE SE DIL DO

(o2}
©

NEDOSTATECNY
ZDVIH

L[]

5+6

KRITICKE POZICE A DO-
JDE K PREDCASNEMU
OPOTREBENI DILU, COZ
VYUSTIV POROCHU
SYSTEMU.

(TR

=

ROZMER PRO ZASTAVBU = @ DRIKU "' **

SPRAVNA POZICE (/5

I H\}}

\® KRITICKA POZICE

(

T,

L

PRIKLAD POUZITi

)

T

i
e

il
il

SPECIALNI POUZITI

i

|
A

i

i

—

s
i
|
[
| _

|

|
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DRZAK CELISTI

MOZNOSTI INSTALACE

1. STAVITELNY DRZAK
PRI POUZITI SROUBU S ROZTECI E/1 LZE DRZAK POLOHOVAT
V ROZSAHU ROZMERU X.V TOMTO PRIPADE SE DOPORUCU-
JE POUZIT PRO NASTAVENT DRZAKU ALESPON JEDEN POLO-
HOVACI KOLIK, KTERY UMOZNI DODRZET DANOU POLOHU |
PRI DEMONTAZI.

2. PEVNY DRZAK
PRI POUZITI SROUBU S ROZTECI E/2 JE DRZAK UCHYCEN BEZ
MOZNOSTI POSUVU.

MAX. ZATIZENI

A 0,1

OBJEDNACI KOD: RCR

Objednaci A

kod
RCR-10 381 24 10 ) 185 10| 12 75| 6 6 | 151 6 | M5| M5x15] 1 4 1 10Kg

RCR-20 50 36| 12255 12 15 9 8 81 19 8| Mo | Méx15( 1,5] 6 | 20Kg
RCR-40 64| 46 16| 33| 15| 19 12| 12| & | 23| 10| M10] M820| 2 | 8 |40Kg

CHARAKTERISTIKA

VARIABILITA NASTAVENI

ZVYSENA ZATEZ (AZ 40 KG)

TEMER ZADNE OPOTREBENI (DIKY UZITi VALECKU PRO PRIDRZENI POSUVNE CASTI)
KRYTY MECHANISMUS UCHYCENI (UDRZUJE ZARIZEN[V CISTOTE)

HwnN =
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APLIKACE DRZAKU CELISTI

POUZITi NA PRIDRZENI DESKY

i S :

POUZITi NA ZAFIXOVANI CELISTI

=
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APLIKACNI MECHANISMUS
VLOZEK D

0,05

DA 01
DA 7
| IR
- ‘ | -
o +m / ‘ I g°
| 7 | o,
| A ‘ ) o
© ! ‘
N
QE T
D E w
(%] Ags
OBJEDNACI KOD: E I-.. F 1002
Aplika¢ni mechanismus pro rychlou montaz a demontéz vlozek do formy s nasazenou formou na
vstiikovacim stroji.
0Obj. kéd CH A B C D E F G
EI-203 3
EI-204 4
EI-205 5 20 30 12 16,2 3 55 4
EI-206 6
EI-208 8

Materidl: 7225; Chrommolybden manganova ocel ur¢ena pro staticky a dynamicky namahané soucésti aut
a motor(, napf. klikové hiidele a ozubena kola. Povrchova Uprava — hluboka nitridace.

CHARAKTERISTIKA

1. KOMPAKTNi ROZMERY
2. ROBUSTNI PROVEDENI VHODNE | PRO STREDNI KROUTICI MOMENT
3. SNADNA INSTALACE

102 www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939



M\

APLIKACNI KLI

DAg

OBJEDNACI KOD: E I-..C -
Obj. kod A L
E1-20C 16 150

Materidl: 7225; legovana ocel, hloubka nitridace: 0,1 mm

PRODLOUZENI KLICE

DAg

OBJEDNACI KOD: EI-..PC

Obj. kod A ] L
El-20PC 16 M8 150

Materidl: 7225; legovand ocel, hloubka nitridace: 0,1 mm
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UPEVNOVACI DESTICKA
PRO MONTAZ ZVENKU

JE
Sl | o)
& ! ? :"T’: |
G
A D3
F 0,1
|
a *
E N\ 4+
gg // 7\ 77<‘7771/ \377
m o \ ‘ N/
a ‘
0 |
T ,?6‘
OBJEDNACI KOD:E I-..PI
0bj. kod A B C D E
EI-20PI 44 25 8 55 30

Material: uhlikova ocel; tvrdost: 540 HRV; hluboka nitridace
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TECHNICKE POZNAMKY

APLIKACE Z DELICi ROVINY

FIXACE VYIMUTI
Fixace vlozky se provadi utahovanim klice Pro uvolnéni vlozky otacejte klicem proti sméru
ve sméru hodinovych rucicek. hodinovych rucicek.

APLIKACE ZVENKU

ZPUSOB POUZITi PRODLOUZENI PRO KLi€
Od klice (EI-20C) odejméte rukojet.
Ke kli¢i pfipevnéte prodlouzeni (EI-20PC).
Na prodlouzeni nasadte rukojet.
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VZDUCHOVY VENTIL S JEHLOU

@ 24,9(0,05

-—| [—

JEDEN PRIVOD DVA PRIVODY 40°
VZDUCHU VZDUCHU = “

OBJEDNACI KOD: VASP

Objednaci kod
VASP-C 100
VASP-L 200

CHARAKTERISTIKA

SNADNA ZASTAVBA DIKY VELMI MALYM ZAKLADNIM ROZMERUM
MINIMALIZOVANE RIZIKO ZATECENI
IDEALNI PRO POVRCHY NAROCNE NA VZHLED

LZE POUZIT I PRO ODVOD PLYNU (DIKY SPECIALNIMU TVARU JEHLY V PROVEDENI SE DVEMA
PRIVODY VZDUCHU)

5. MAXIMALNI PRACOVNITEPLOTA 200°C
6. ZDVOJENY PRIVOD VZDUCHU MAXIMALIZUJE PROUD VZDUCHU DO FORMY

HwN =
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TECHNICKE POZNAMKY

POSTUP PRI APLIKACI

®

DOSTUPNY OF MAX NASTAVEN{
TLAK (bar) (mm) T+0,2mm
68 0,8 35
810 1,0 2
1012 1,2 1
POZOR

UVEDENE HODNOTY VE VEDLEJSI TABULCE SE
VZTAHUJI KE VSTRIKOVACIMU TLAKU MAX.
1000 Kg/cm?.

V PRIPADE VYSSICH TLAKU SE MUSI ZMENIT
VELIKOST PRUMERU OTVORU ,F“ NA OBRAZKU.

Priklad:

mame-li k dispozici tlak vduchu 8-10 bar:

1. nastavit rozmérTna2 mm

2. odecist z grafu otvor F = 1 mm max

1.

VYROBIT SEDLO VE FORME. ZAPICH
,C" LZE PROVEST S POUZITIM
VHODNEHO NASTROJE;

UVOLNIT SOUCASNE KROUZEK , A"
ATESNENI,B";

SMONTOVAT PODLOZKU A MATICI
(JAKO CELEK);

NASTAVIT ROZMER,T* POMOCI
NASTAVOVACIHO SROUBU;
PRIZPUSOBIT VENTIL NA DELKU
ZKRACENIM JEHLY VE SPODNI
CASTI;

VYSROUBOVAT NASTAVOVACH
SROUB A NAMONTOVAT A" A,B";
USADIT A UPEVNIT VENTIL S POUZI-
TiM KLICU (VIZ KATALOG STR. 32) PRI
SOUCASNEM STLACENI VENTILU
SMEREM DOVNITR.

@ F MAX. OTVOR USTI

@ 6 Min.

T+0,2 NASTAVOVANA
HODNOTA

S

40 Min

7+01

‘ |=—=——{ 4= PRIVOD VZDUCHU

14Min

A
{ SROUB PRO SERIZENI

@ 25,7+01
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VZDUCHOVY VENTIL S POJISTKOU
PROTI ZATECENI

(PATENTOVANO)
TA m6

@ - 98B

0,25~

~t

Objednaci kod A

OASE
- VABA-8 8 51 12| 4 1
VABA-12 12 7 14 5 15
‘\\ VABA-16 16 10 20 6 2,5
/‘ S =maximdinitloustka vstrikovaného dilu
S )
; POZNAMKY K MANIPULACI S VENTILEM
; y 1. SPRAVNE ZABUDOVANIVZDUCHOVEHO VENTILU
( W S DOPORUCUJEME POMOCI TLAKU NA TELO, NIKOLI NA
- yd CENTRALNI CAST VENTILU.
P : 2. PRO JEDNODUCHOU DEMONTAZ A VYJMUTI VENTILU,

ANIZ BY DOSLO K JEHO POSKOZENI, DOPORUCUJEME
ZHOTOVENI A POUZITI VYRAZECIHO KANALU JAKO NA
OBRAZKU.

CHARAKTERISTIKA

GARANTOVANE UZAVRENI VENTILU |V PRIPADE ZATECENI
PROVEDEN{V NEREZOVE OCELI INOX AlSI 420 50+55 HRC
KOMPLETNE BROUSENE

MAXIMALNI PRACOVNI TLAK: 10BAR
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TECHNICKE POZNAMKY

JEDEN Z NEJCASTEJI SE OPAKUJICICH ZAVAZNYCH PROBLEMU VZDUCHOVYCH VENTILU JE JEJICH ZADRENI
A NASLEDNE ZALITI VZDUCHOVYCH OTVORU VSTRIKOVANYM MATERIALEM. JELIKOZ TOTO ZPUSOBUJE
NEMALE NAKLADY SPOJENE S OPRAVOU A CASOVE ZTRATY PRI VYROBE, PRICHAZI BALZI S JEDINECNYM
PATENTOVANYM RESENIM, KTERE TEMTO PROBLEMUM PREDCHAZI A NEZATEZUJE PROVOZ FORMY JINAK NEZ
BEZNOU UDRZBOU, KTERA ZAJISTI BEZPROBLEMOVE FUNGOVANI VSECH KOMPONENT.

VZDUCHOVE VYHAZOVANI VPUSTI VZDUCH VE FAZI
VYHAZOVANI DO DUTINY FORMY NEJDRIVE V OMEZE-
NEM MNOZSTVI SKRZE PROSTORY MEZI TELEM

A CENTRALNI CASTI VENTILU, NASLEDNE PAK SKRZE

K TOMU URCENE PRUDUCHY ,TURBO EFEKT".

V PRIPADE ZADRHNUTI VENTILU NEBO PORUCHY RIDICI-
HO VENTILU ZARUCI VRCHNI STRANA FORMY UZAVREN(
VENTILU A JEHO NASLEDNE ZASUNUTI DO PRACOVNI
POLOHY TAK, ABY NEMOHLO DOJIT K ZATECENI
MATERIALU.

VE FAZI VSTRIKU MATERIALU DOCHAZ{ K UPLNEMU
UZAVRENI VZDUCHOVEHO VENTILU DIKY VSTRIKOVANE-
MU MATERIALU, KTERY VYPLNi PROSTOR MEZI VENTILEM
A STENOU FORMY A VRATI TAK VZDUCHOVYV VENTIL DO
VYCHOZIHO STAVU.
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VZDUCHOVY VENTIL

@A mS
[4]3]
o || |
H i
-
-
{
S
© co
4 +
) -
| 9 ||
Objednaci A
kod
1 VA-4 4
e8
- gA - VA-6 6 |5 |10 |4 |5 [4 |as
VA-8 8 56 | 12 4 65 | 5 6
VA-10 10 8 14 5 7515 7
VA-12 12 10 14 5 9 551 85
VA-16 16 12 20 6 12 65 | N
VA-20 20 16 20 6 12 65 | N

Objednaci kéd: VA

TECHNICKA DOKUMENTACE PRO DEMONTAZ

4 Min.

f oE
. 2E |

CHARAKTERISTIKA

1. PROVEDEN[V NEREZOVE OCELI INOX AlSI 420 50+55 HRC
2. KOMPLETNE BROUSENE
3. STRUKTURA VELMI KOMPAKTNI (ZAMEZUJE ZLOMENI V PRIPADE DEMONTAZE)
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A4 V 4

ODVZDUSNENI

-0,05

HLINIKOVA VLOZKA
| NASAZUJE SE NAKONCI
MONTAZE. PRI UDRZBE MUZE
DOJIT K JEJIMU PRORAZENI.

0 e
ODVOD VZDUCHU 4& 3
TZE POUZIT K ORENTAGT ™ HIJ 1 [0 01

12 £002

PRI UDRZBE. m ©
k.

- ﬁl N Objednaci kéd: 1SG-20
e

MONTAZNI SESTIHRAN

ROZEBIRATELNE
ELEMENTY

KOLIK

\

POJISTKOVY

CHARAKTERISTIKA

1.  PROVEDEN{V NEREZU

2. MOZNOST ZASTAVBY ZEPREDU

3. JEDNODUCHA UDRZBA
(DIKY MOZNOSTI KOMPLETN{HO ROZLOZEN{ SYSTEMU)

4. MOZNOST UPRAVY PRO RUZNE VNEJSI PROMERY ZASTAVBY
(VYJMUTIM DILU)

5. MOZNA ZMENA TVARU VLOZEK

6. MEZI JEDNOTLIVYMI ELEMENTY PROSTOR 0,03 MM
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A4 V 4

LAMELARNI SYSTEM ODVZDUSNENI

UCHYCENI Z DELICI ROVINY
+0,1
52 0 HLINIKOVA ZATKA
0.01 VLOZTE AZ NAKONCI CELE INSTALACE — MUZE
20 o3 DOJIT K JEJIMU POSKOZENI V PRIPADE
: POTREBY ROZLOZEN| SYSTEMU A UDRZBY
0,03
4 [
? o
| N
-—
1,48 0,01
AN
~

SESTIHRAN
K DOTAZENIi CH3

VNEJSIROH UKONCENY
i . \ RADIUSEM R=2,5 MM
ZAKLADNICLEN PRO JEDNODUSSI ZASTAVBU

Objednaci kéd: ISGL20C Objednaci kod: ISGL20MR

KOLIK @3

Objednaci kod:
ISGL20M

DULEZITE POZNAMKY K APLIKACI NAJDETE NA STR. 88-90

CHARAKTERISTIKA

1. STAVEBNICOVY SYSTEM
(MOZNY ZABUDOVAT DO LIBOVOLNEHO PROSTORU)
2. MOZNOST MONTAZE A DEMONTAZE Z DELICI ROVINY
(POMOCI UPEVNOVACICH SROUBU, KTERE ZAROVEN SLOUZI K DEMONTAZI SYSTEMU)
3. JEDNODUCHOST UDRZBY
(DIKY PLNE DEMONTOVATELNYM SESTAVAM)
4. MOZNOST OBROBENI VRCHNI CASTI SYSTEMU
5. PROVEDENI Z NEREZOVE OCELI
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LAMELARNI SYSTEM ODVZDUSNENI

UCHYCENI Z DELICI ROVINY - PRODLOUZENA VERZE

s s

C

2 " HLINIKOVA ZATKA

001 VLOZTE AZ NAKONCI CELE
INSTALACE MUZE DOJIT K JEJIMU

0,03 POSKOZENI V PRIPADE POTREBY

ROZLOZENI SYSTEMU A UDRZBY

o

+0,02
0

12

1,48 001

12

FASTENING
HEXAGON CH3 M5

M3

VNEJSIROH UKONCENY
) » RADIUSEM R=2,5 MM
ZAKLADNI CLEN PRO JEDNODUSSI ZASTAVBU

Objednaci kéd: ISGL60C Objednaci kéd: ISGL60OMR

LAMELA SE SEDLEM
PRO SROUB
Objednaci kod: ISGL6OMV

LAMELA
Objednaci kéd: ISGL60M

KOLIK 23

DULEZITE POZNAMKY K APLIKACI NAJDETE NA STR. 88-90

CHARAKTERISTIKA

1. STAVEBNICOVY SYSTEM
(MOZNY ZABUDOVAT DO LIBOVOLNEHO PROSTORU)
2. MOZNOST MONTAZE A DEMONTAZE Z DELICI ROVINY
(POMOCI UPEVNOVACICH SROUBU, KTERE ZAROVEN SLOUZI K DEMONTAZI SYSTEMU)
3. JEDNODUCHOST UDRZBY
(DIKY PLNE DEMONTOVATELNYM SESTAVAM)
4. MOZNOST OBROBENI VRCHNI CASTI SYSTEMU
5. PROVEDENI Z NEREZOVE OCELI
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A4 V 4

LAMELARNI SYSTEM ODVZDUSNENI

UCHYCENI ZEZADU

+0,1

527

-0,01

20 003 0,03

Ls_
+0,02
0

1,48 001 | |

O

O

s -
12

=

@8

ZAKLADNICLEN
Objednaci kod: ISGL20CP VNEJSIROH UKONCENY

RADIUSEM R=2,5 MM
KOLIK @3 PRO JEDNODUSSI ZASTAVBU
Objednaci kéd: ISGL20M Objednaci kod: ISGL20MR

DULEZITE POZNAMKY K APLIKACI NAJDETE NA STR. 88-90

CHARAKTERISTIKA

1. STAVEBNICOVY SYSTEM
(MOZNY ZABUDOVAT DO LIBOVOLNEHO PROSTORU)
2. MOZNOST MONTAZE A DEMONTAZE Z DELICI ROVINY
(POMOCI UPEVNOVACICH SROUBU, KTERE ZAROVEN SLOUZI K DEMONTAZI SYSTEMU)
3. JEDNODUCHOST UDRZBY
(DIKY PLNE DEMONTOVATELNYM SESTAVAM)
4. MOZNOST OBROBENI VRCHNI CASTI SYSTEMU
5. PROVEDENI Z NEREZOVE OCELI
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LAMELARNI SYSTEM ODVZDUSNENI

UCHYCENI ZEZADU — PRODLOUZENA VERZE

+0,1

520

‘ 60 008 0,03

0

15
+0,02

;
®
o
@®
i

1,48 =001 ]

1,5_

I 8

a8

M3

LAMELA SE SEDLEM
PRO SROUB ZAKLADNI CLEN
Objednaci kéd: ISGL6OMV Objednaci kdd: ISGL60CP

VNEJSIROH UKONCENY
RADIUSEM R=2,5 MM
KOLIK @3 \ PROJEDNODUSSI ZASTAVBU

Objednaci kéd: ISGL60M Objednaci kéd: ISGL6GOMR

DULEZITE POZNAMKY K APLIKACI NAJDETE NA STR. 88-90

CHARAKTERISTIKA

1. STAVEBNICOVY SYSTEM
(MOZNY ZABUDOVAT DO LIBOVOLNEHO PROSTORU)
2. MOZNOST MONTAZE A DEMONTAZE Z DELICI ROVINY
(POMOCI UPEVNOVACICH SROUBU, KTERE ZAROVEN SLOUZI K DEMONTAZI SYSTEMU)
3. JEDNODUCHOST UDRZBY
(DIKY PLNE DEMONTOVATELNYM SESTAVAM)
4. MOZNOST OBROBENI VRCHNI CASTI SYSTEMU
5. PROVEDENI Z NEREZOVE OCELI

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 115



DETAILY K APLIKACI

PRIKLAD 1
ZADNI UCHYCEN(

i

PRIKLAD 2
ZAJISTENI POLOHY Z BOKU A DEMONTAZ

L—

\

LAMELARNI SYSTEM ZAJISTEN DEMONTAZ SYSTEMU
V PRACOVNI POLOZE
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DULEZITE POZNAMKY K APLIKACI

1. DOPORUCUJE SE, ABY ZAOBLENI HRAN SEDLA NEBYLO VETSI
NEZ 2,5 MM, ABYCHOM SE PRI MONTAZI VYHNULI KOLIZI SE
ZAOBLENIM NA VNEJSI LAMELE VLOZCE PLYNU.

2. SROUB UCHYCENI SLOUZI TAKE PRO VYJIMANI.

3 Max
2 Max

VLOZKA ODVODU PLYNU MUZE DLE POTREBY
PRACOVAT JAK JE UVEDENO NA OBRAZKU.

Q ] ﬂ PO OPRACOVANI SE DOPORUCUJE ROZEBRAT
L Ll L | VLOZKU A VYCISTIT JI, ABY BYL ZAJISTEN
L L LL | VOLNY PRUCHOD PLYNU.

ROZMER SLOZENE VLOZKY JE DAN SOUCTEM ROZMERU

A TOLERANCI JEDNOTLIVYCH LAMEL. PRO ZAJISTENI SPRAVNEHO
ULOZENI SE DOPORUCUJE ZMERIT ROZMER SLOZENE VLOZKY

A PRIPADNE JEJ ZMENIT OBOUSTRANNYM OBROUSENIM PLOCH
STREDOVE CASTI.

OBROBITELNY POVRCH

GEOMETRIE MODULARNIHO SYSTEMU ZPUSOBUJE, ZE PLYN JE
ODVADEN DO ODVZDUSNOVACIHO SYSTEMU, KTERY NAVAZU-
JE NA STANOVENY ODVOD Z FORMY. DIKY TETO CHARAKTERIS-
TICE JE MOZNE SPOJIT VICE ODVZDUSNOVACICH VLOZEK DO
JEDINEHO VYSTUPNIHO OTVORU, KTERY MUZE BYTV RUZNEM
SMERU.
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DULEZITE POZNAMKY K APLIKACI

V PRIPADE APLIKACE SE ZAKLADNIM CLENEM UPROSTRED SESTAVY SE DOPORUCUJE
POUZIT MAXIMALNE 10 POSTRANNICH LAMEL. MINIMALNI APLIKACE S UCHYCENIM ZA
STREDOVY ZAKLADNI CLEN MUSI MIT ALESPON 1 LAMELU Z KAZDE STRANY.

V PRIPADE APLIKACE SE DVEMA ZAKLADNIMI CLENY SE DOPORUCUJE POUZIT MAXIMALNE
30 LAMEL. JE NEZBYTNE UMISTIT ALESPON 1 LAMELU Z KAZDE VNEJSI STRANY SESTAVY.

ISGL-20 ISGL-60

18 www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939



JEHLA PRO VYFUKOVANI PLASTU

w CH
AgB
|
5 |
: |
s
w i
!
|
v
C

Obj.ked A ] C ) E (¢

F
IGB-4 | 4 M4 | 33 [ 28 | 10 3 | CH35
IGB6 | 6 | M6 | 46 | 33 | 12 3 CH5
IGB-8 | 8 | M8 | 63 | 36 | 12 4 CH7
IGB-8L| 8 [ M8 |63 | 60 [ 12 | 4 CH7
OBJ. KOD: IGB-..
MAT: AlSI 4208

TVRDOST: 50+52 HRC

| PLYN

CHARAKTERISTIKA

POHYBUJICI SE PLOVOUCI KOLIK S KUZELOVYM SEDLEM GARANTUJE VYSOKY PRUTOK VZDUCHU
ODVZDUSNOVACI DRAZKY PRO ZARUCENY ODVOD VZDUCHU JSOU VYROBENY PRIMO NA TELE JEHLY
- SEDLO PRO JEHLU

SAMOCISTICI SCHOPNOST JE DANA PLOVOUCI JEHLOU A TVAREM SEDLA

CELA JEHLA JE VYROBENA Z NEREZOVE OCELI PRO DELSI ZIVOTNOST

PRACOVNITLAK OD 1 BAR DO 160 BAR

PRO SPECIALNI APLIKACE A PRO RYCHLE ODVZDUSNENI POUZIJTE APLIKACI S VALCEM

N —

o v kW
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DETAILY K APLIKACI

STANDARDNI APLIKACE

1. JEHLA PRO PLNENIVYLISKU PLYNEM S PLOVOUCIM VENTILEM GARANTUJE VYSOKY PRUTOK PLYNU

2.  ODVZDUSNENISYSTEMU JE MOZNE DIKY SPECIALNIMU TVARU SEDLA

3. ABY SE ZAJISTILO, ZE PLYN SE BUDE SIRIT (POSTUPOVAT) POUZE V POZADOVANEM SMERU,
JE NEZBYTNE, ABY PLASTOVY MATERIAL PERFEKTNE SEDEL NA TELE VENTILU. PRO LEPSI UTESNENI
PRO OBTIZNEJSI MATERIALY (NAPR. PC, NEBO NYLON) JE DOBRE UDELAT JEDNU NEBO VICE DRAZEK

NA TELO VENTILU

Odvzdusnovaci
drazky
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APLIKACE S VALCEM

V PRIPADE VSTRIKOVANI VELKYCH DILU S VYSOKYMI ESTETICKYMI NAROKY JE VELMI DULEZITE,

ABY BYLO MOZNE OVLADAT LINEARNI EXPANZI HUTNENYCH OBLASTI A ODVODY VZDUCHU.

ZA NEKTERYCH OKOLNOSTI NEMOHOU STANDARDNI VENTILY S PEVNOU APLIKACI ZARUCIT
DOSTATECNE ODVZDUSNENI - PROTO BYLA VYVINUTA APLIKACE JEHLY PRO PLNENI VYLISKU PLYNEM

OVLADANA VALCEM.

1. PRVNI FAZE
vsttikovani plastu

2. DRUHA FAZE
otevieni jehly a vstfikovani
plynu do zivého jadra vylisku

3.TRETI FAZE

po skonceni vstikovani plynu
a redukce profilu vylisku je
tryska vytazena pro kompletni
odvzdusnéni. Jehla se uzavira
a je pfipravena na dalsi cyklus
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PREPINAC STUDENEHO VTOKU
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CHLAZENY PREPINAC
STUDENEHO VTOKU
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CODE A OBJ. KOD: SCR-18 2165 +00

MAT: AISI 4208
SCR-18 TVRDOST: 50+52 HRC

CHARAKTERISTIKA

1. MONTAZ, DEMONTAZ A PREPINANI Z DELICI ROVINY
2. MOZNOST CHLADIT OBLAST VSTRIKOVANI

3. VYROBENO Z KOROZIVZDORNE OCELI

4. OTVORPROVYHAZOVAC @ 5 MM
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DETAILY K APLIKACI

JAK APLIKOVAT
1. VLOZTE PREPINAC DO FORMY A UTAHNETE

2. NASTROJIVYROBTE POZADOVANY TVAR KANALU

3. ZABLOKOVANI POZADOVANE CASTI KANALU SE PROVADI VYMONTOVANIM A POOTOCENIM

POLOHOVACIHO PRVKU “B” O 90°, 180° NEBO 270°
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DRZAK VYHAZOVACU

UMOZNUJE ODSTRANIT DESKU VYHAZOVACIHO STOLU A SNIZUJE VYSKU FORMY
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OBJ. KOD: PE-.. OBJ. KOD: PEPS-.. = OBJ. KOD: PEP-.
CODE OA OB @C D E F (€] ] L M CH
PE-2 PEPS-2 PEP-2 2 46 | 83 M10 14 | 21 [ 41 [ 12 ] 11 | 14 4
PE-2,5 PEPS-2,5 PEP-2,5 2,5 5,6 83 M10 14 21 51 14 1,3 1,6 4
PE-3 PEPS-3 PEP-3 3 66 | 83 M10 14 | 31 [ 61|17 ] 16 |23 4
PE-3,5 PEPS-3,5 | PEP-3,5 | 35 | 7.7 | 97 M12 14 | 31 [ 71 [ 19 ] 18 | 25 4
PE-4 PEPS-4 PEP-4 4 87 | 12| M4 16 | 31 | 81 | 25 | 24 | 31 5
PE-5 PEPS-5 PEP-5 5 10,7 | 132 | M16 17 3,1 | 10,1 3 29 | 36 6
PE-6 PEPS-6 PEP-6 6 | 125|145 | M18 18 | 51 [ 121 | 35 | 34 [ 41 6
PE-8 PEPS-8 PEP-8 8 | 147 | 172 | M20x2 | 20 | 51 [ 141 | 45 | 44 [ 51 8
PE-10 PEPS-10 PEP-10 10 [ 16,7 | 192 | M22x2 | 20 | 51 [ 192 | 55 | 54 | 6,1 8
PE-12 PEPS-12 PEP-12 12 | 187 | 225 | M25x2 | 22 71 | 181 ] 65 6,4 7.1 12
PE-14 PEPS-14 PEP-14 14 | 227 | 27 | M30x2 | 22 71 | 221 | 85 84 | 91 12
PE-16 PEPS-16 PEP-16 16 227 | 27 | mM30x2 | 22 | 71 | 221 9 89 [ 96 | 12

CHARAKTERISTIKA

RYCHLA APLIKACE

SETRI MISTO

PROTIBLOKOVACI PROVEDENI

URCENO PRO VYHAZOVACE ISO 6751 (DIN 1530A) STANDARD

Eal ol
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DRZAK VYHAZOVACU

UMOZNUJE ODSTRANIT DESKU VYHAZOVACIHO STOLU A SNIZUJE VYSKU FORMY
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OBJ. KOD: PEC-.. OBJ. KOD: PECPS-.. OBJ. KOD: PECP-.

CODE OA OB @C D E F G H L M N CH
PEC-2 PECPS-2 | PECP-2 4 87 | 12| M4 16 3,1 8,1 25 | 24 | 31 2,5 5
PEC-3 PECPS-3 | PECP-3 5 10,7 | 132 | M16 17 3,1 | 10,1 3 29 | 36 | 35
PEC-4 PECPS-4 | PECP-4 6 | 125|145 | M18 18 | 51 [ 121 ] 35 | 34 | 41 | 45
PEC-5 PECPS-5 | PECP-5 8 | 147 | 172 | M20x2 | 20 | 51 [141 | 45 | 44 | 51 | 55
PEC-6 PECPS-6 | PECP-6 10 [ 16,7 | 192 | M22x2 | 20 | 51 | 161 | 55 | 54 | 61 | 65
PEC-8 PECPS-8 | PECP-8 12 [ 207 | 24 | mM27x2 | 22 | 71 | 201 | 65 | 64 | 7,1 | 85 | 12
PEC-10 [PECPS-10| PECP-10 | 14 | 227 | 27 [ M30x2 | 22 | 71 | 221 | 85 | 84 [ 91 | 105 | 12
PEC-12 [PECPS-12| PECP-12 | 16 | 227 | 27 [ M30x2 | 22 | 71 | 221 | 9 89 [ 96 | 125 | 12

w|o|lo|o

=N 1

CHARAKTERISTIKA

RYCHLA APLIKACE

SETRI MISTO

PROTIBLOKOVACI PROVEDENI

URCENO PRO VYHAZOVACE ISO 6751 (DIN 1530A) STANDARD

Eal ol
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ECOVENT

TYPEB
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OBJEDNACI KOD: EB
TYP A B C D E F (d H
EB 20 28 13 1,5 13 8,5 5 5

MATERIAL AISI 4208, TVRDOST 50-52 HRC
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ECOVENT

TYP EB-MINI

E 01

OBJEDNACI KOD: EB-MINI
TYP A

B (¢ ) E F (¢ H
EB-MINI 10 22 85 n 14 75 4 4
MATERIAL AlSI 4208, TVRDOST 50-52 HRC
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Drazka na

ECOVENT - JAK FUNGUJE

vzduch

Tavenina Plast

ECOVENT SE SKLADA Z PEVNEHO TELA (1) A JEZDCE (2)

BEHEM VSTRIKOVACI FAZE JE JEZDEC DRZEN V PREDNI,OTEVRENE" POLOZE. DIKY TOMU MUZE
VZDUCH UNIKAT SKRZ DRAZKU PRO VZDUCH (VIZ MODRE SIPKY) VEN Z FORMY. KDYZ SE DOSTANE
CELO TAVENINY AZ K JEZDCI, TLAK TAVENINY POSUNE JEZDEC DO KONCOVE POLOHY A, UZAVRE HO",
TIM JE ZABRANENO UNIKU MATERIALU Z DUTINY.

128
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ECOVENT - SROVNANI UCINNOSTI
ODVZDUSNENI

N

Gas venting Gas venting
<> <o> 0,02 x 3mm 0,02 x 3mm

loosecl]  [[rs6sed]

Nasledujici experiment srovnava dva systémy dutin. Ecovent a standardni odvzdusnéni.

Zatézovaci télisko bylo v obou pfipadech 1 250 g a cilem bylo zméfit ¢as odsati vzduchu z injekeni stiikacky.
Pfi standardnim systému odvzdus$néni trvalo odvzdusnéni 183 vtefin. Naopak Ecovent dokazal odvzdusnit
stejny objem pfi shodném zatizeni za pouhych 1,66 vtefiny.

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 129



APLIKACE ECOVENTU
NA STUDENY KANAL

POCITACOVA SIMULACE PROUDENI VZDUCHU
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Obrazek ukazuje pocita¢ovou simulaci proudéni vzduchu skrze studeny kanal béhem vstfikovaci faze.
Diky aplikaci Ecoventu na konec studeného kanalu vzduch proudi ven z formy. Bez vlozeného Ecoventu

by byl viechen vzduch stlacen do dutiny.

Podle Bernoulliho principu zvysenim rychlosti
proudéni dochézi ke snizeni tlaku.

Pri aplikaci Ecoventu tedy vzroste rychlost
proudéni vzduchu ven z formy a dojde k poklesu
tlaku v dutiné. Tento pokles tlaku pomaha odvést
vzduch z celé dutiny formy. V simulovaném
piipadé doslo ke snizeni tlaku z 170 kgf/cm?

na pouhych 100 kgf/cm?tedy o cca 41 %.

POKUS: Vezméte dva listy papiru a prudce mezi né
Vysvétleni: Rychlost proudéni vzduchu mezi papiry
snizila tlak mezi nimi a listy byly “pfitlaceny” k sobé
atmostérickym tlakem okoli.

17084
16479
13873
12267
10652
056
T4 B0
5845
1239
2633
) Daet/em™2)

12129
10864 x
8549 %
LEE]
070
BB
4540
2276
2010
745
E7) Dogtfom™2]
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APLIKACE ECOVENTU
NA STUDENY KANAL

ODSTRANENI SPALENIN

BEZ ECOVENT

Paleni se projevuje na poslednim plnicim bodu.

S ECOVENT

Diky Ecoventu zmizely problémy se spalenym materidlem.

1. Testovaci téleso bylo navrzeno tak,
aby napodobovalo problém pii vyrobé

2. Vstiikovany material ABS a PC blend.

Tento material vytvaii velké mnozstvi plynu.

3. Vstrikovaci bod do dilu byl zvolen tak,
aby se zajistilo perfektni naplnéni dilu.

4. Vstiikovaci parametry byly nastaveny tak,
aby dochazelo k paleni materiélu.

Plyny se uzaviraji v zebru.
Stoupa tlak a teplota
a dochazi k paleni materialu.

Ecovent byl nainstalovan na obé strany studeného
kanalu, jak je vidét na nakresu tak, aby zajistil odvod
vzduchu pred zacatkem pInéni dutiny.

Dil byl vstiikovan za stejnych technologickych
parametrd a je zcela bez defektu, nebo spalenin.

Velké mnozstvi vzduchu je odvedeno
diky vlozeni Ecoventu.

= Cervené sipky naznacuji teeni materialu

w2 modré ipky ukazuji proudéni vzduchu
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APLIKACE ECOVENTU
NA POSLEDNI PLNIiCi BOD
SOUBEZNE PLNENI

Za Ucelem ukdazani vykonu Ecovent byly vyrobeny dvé symetrické dutiny. Ecovent byl umistén pouze na
jednu ¢ast na koncovy bod pInéni a parametry vstfikovani jsou tedy prokazatelné shodné.

<¢—— BezEcovent

MATERIAL: PC/ABS SEcovent ————»

BEZ ECOVENT S ECOVENT
Cést pInéna bez Ecovent na koncovém plnicim Tato vstiikovaci ¢ast je bez problém a nevykazuje
bodu ukazuje spéaleny material. spaleniny.

Stopa spaleniny Perfektni dil
bez spaleniny

12

Posledni bod
plnéni

Posledni bod
plnéni

= Cervené Sipky naznacuji teceni materialu

modré Sipky ukazuji proudéni vzduchu
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PRIPADOVA STUDIE

POKOVENA SOUCAST

Tato pfipadova studie se zabyva problémem na svétlometu z produkce Hyundai Mobis. Vzduch uzavirany
v dutiné byl dlivodem estetickych problémd na povrchu svétlometu po pokovovani. Pouze 8 % produkce

bylo v pozadované kvalité.
E PRODUKT: SVETLOMET

HYURDAI  MATERIAL: PBT + POKOVENI

Ecovent byl instalovan na studeny kanal a tim bylo umoznéno odvedeni velkého mnozstvi vzduchu z dutiny.
Vady na povrchu dilu se vyrazné omezily a bylo dosazeno 100% kvality u vyrobku.

HYUNDAI

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 133



PRIPADOVA STUDIE

PRODLOUZENI UDRZBY

BEZ ECOVENT

Spatné odvzduinéni produkuje nejen vadné dily,
ale také zkracuje intervaly udrzby. Chemicka reakce
plynu uzavieného v dutiné miize nicit ocel, ze které
je forma vyrobena. Cisténi odvzdusnéni je nutné,
aby dale fungovalo a aby bylo dosazeno kvalitnich
dilt a aby se pohyblivé ¢asti formy nezadiraly.
Nésledujici pfipadova studie je pro pohledovy

dil routeru. Vzhledem k tvaru dilu je zde mnoho
pohyblivych ¢asti a byla zde nutna udrzba kazdych
8 hodin.

CHARAKTERISTIKA

MATERIAL: PC/ABS

PRODUKCE: 40 000 KS/MESIC

4 CELISTI

22 ODPRUZENYCH VYHAZOVACU
UDRZBA: KAZDYCH 8 HODIN

S ECOVENT

Ecovent byl aplikovédn na studeny kanal

(dvé pozice) pro lepsi odvod vzduchu.

Srovnani Udrzby bylo udélano po 25 000 zdvizich.
Diky Ecovent byla prodlouzena udrzba z ptvodnich
cca 8 hodin na 24 hodin.

HLAVNI PROBLEMY

NANOSY/PRESTRIHY V MEZERACH
MEZI VLOZKAMI

ROZMERY

ZADIRANI

MECHANICKE POSKOZOVANI FORMY

134 www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939



ODVZDUSNENIi POMOCI
SGD VENTILU

@14 g6 D14 w7

D14 g6
210 @10,5 210
t | i i
| y | | s of
| o -2 | 5. og
‘e ‘ o ¥ ‘ +3 @
A | Al
© \ .
S8 | g
B : i
. | . Qv
o\ | DAY
CH4 | CH4
M10x1 £ M10x1
|.A -
ONLY FOR
SGDA-1410 GAS
SGDA-1410LV @5 min.7
M10x1 OBJEDNACI KOD: SGD-14..

M N
SGD-1410 1 2 0,5 /
SGDA-1410 1 2 0,5 /
SGD-1410C 1 2 / 0,5
SGD-1415 1,5 / / /
Mat.: AlSI 4208
TVRDOST: 50+52 HRC
- > Ve — a
oM | | oM
| | 210
SGD-1410
SGD-1415 SGD-1410C

CHARAKTERISTIKA

1. VYSOKOKAPACITNi ODVZDUSNENT;

2. ODVZDUSNOVACI KANALY JSOU INTAKTNi VUCI ZANASENI CASTICEMI PLASTOVEHO MATERIALU
V ODVADENEM VZDUCHU ;

3. VYRAZNE SNiZENI TLAKU V DUTINE;

4. ZLEPSENi VZHLEDU VSTRIKOVANEHO DiLU;

5. ZLEPSENI PRESNOSTI VYSTRIKU

6. MOZNOST PREDNI DE/MONTAZE.
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POUZE PRO
SGDA-1410 GAS
SGDA-1410LV @5 min.
M10x1

POUZITELNE TAKE PRO NiZKOVISKOZNi MATERIALY

] N
SGD-1410LV 1 12 0,5 /
SGDA-1410LV 1 1,2 0,5 /
SGD-1410CLv 1 12 / 0,5
SGD-1415LV 15 / / /

MAT.: AlSI 4208
TVRDOST: 5052 HRC

oM Al

| | 210

—— =
SGD-1410LV
SGD-1415LV SGD-1410CLV

CHARAKTERISTIKA

1. VYSOKOKAPACITNi ODVZDUSNENT;

2. ODVZDUSNOVACH KANALY JSOU INTAKTNI VUCI ZANASENi CASTICEMI PLASTOVEHO MATERIALU
V ODVADENEM VZDUCHU ;

3. VYRAZNE SNIZENITLAKU V DUTINE;

4., ZLEPSENI VZHLEDU VSTRIKOVANEHO DILU;

5. ZLEPSENI PRESNOSTI VYSTRIKU

6. MOZNOST PREDNI DE/MONTAZE.
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ARRRRNRNNRY

Béhem vstiikovani udrzuje pruzina posuvnou vlozku v “oteviené pozici” umoznujici odvod vzduchu pres
otvor v horni ¢asti ventilu. Kdyz tavenina dosdhne k ventilu SGD, posuvna vlozka vlivem tlaku taveniny uzavie
odvzdusnovaci otvor.

TVAROVANI OBRABENIM

E mMAX

‘3
o
E max

D MAX

\ \

\ \

] | |
MODEL: SGD-1410 MODEL: SGD-1415
SGD-1410 15 0,75
SGD-1415 0,5 0,25

Ventil SGD mUize byt tvarové pfizptsoben dutiné v rozmezi definovanych limitnich rozmérd, jak je ukdzano
na obrazku nahote.
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MONTAZ KLICEM CS-SGDA

Ventil s ozna¢enim SGDA-1410 je de/montovan Horni plocha ventilu SGDA-1410 je opracovana tak,
pomoci specialniho klice s ozna¢enim CS-SGDA. aby pasovala na kli¢ CS-SGDA.

Diky tomu je dosazeno rychlejsi a snadnéjsi

aplikace a udrzby ventilu. Toto specialni opracovani vytvofi na vstfikovaném

dile ctyri vy¢nélky vysky 0,5 mm.
210

HLOUBKA

0,5mm
(@R
U

150
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KOD: SGD-605/608 ﬁ_"\. KOD: SGD-607C -’—W
- o —(
KOD A B C D E F G H ] ] P
SGD-605 6 4 0,5 13 16 8 8,5 55 1,2 0,3 /
*SGD-608 6 4 0,8 13 16 8 8,5 55 / / /
SGD-607C 6 4 0,7 13 16 8 8,5 55 1,2 / 0,5

MAT.: AlSI 4208
TVRDOST: 5052 HRC

*JE NEZBYTNE FOUKNOUT DAVKU VZDUCHU PO KAZDEM VYSTRIKNUTI DILU (VIZ TECHNICKE POZNAMKY NA STR. 121)

2M

SGD-605

SGD-608 SGD-607C

CHARAKTERISTIKA

1. VYSOKOKAPACITNi ODVZDUSNEN{

2. ODVZDUSNOVACI KANALY JSOU INTAKTNi VUCI ZANASENI CASTICEMI PLASTOVEHO MATERIALU
V ODVADENEM VZDUCHU

3. VYRAZNE SNiZENI TLAKU V DUTINE

4. ZLEPSENi VZHLEDU VSTRIKOVANEHO DiLU

5. ZLEPSENI PRESNOSTI VYSTRIKU

6. MOZNOST PREDNI DE/MONTAZE
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TVAROVANI OBRABENIM

Ventil SGD-6.. mdze byt tvarové prizplsoben dutiné
v rozmezi definovanych limitnich rozmér(, jak je z 2B E:
ukézano na obréazku nahore. v S
L‘A‘ tz ‘ = 1
| |
| |
| |
] ]
KOD A B K Q
SGD-605 6 4 05 0,25
SGD-608 6 4 0,5 0,25

PRIKLAD APLIKACE

Ventil typu SGD-6.. musi byt do formy vlozen
ze zadni strany. Distan¢ni vlozka D-SGD a duty
pojistny sroub G-SGD mohou umisténi do formy
usnadnit.

Distanc¢ni viozka D-SGD je navrzena tak, aby
odvédéla vzduch z ventilu stfedovym otvorem.
Je mozné vyrobit distan¢ni vlozku na
pozadovanou délku. Umisténi distancni viozky
vzhledem k ventilu je zajisténo pomoci ¢epl.
Umisténi distancni vlozky vzhledem k formé
zajistuje vyrobce formy.

Duty pojistny Sroub G-SGD umozriuje upevnit
distan¢ni vlozku i ventil a odvédi vzduch do
okolniho prostoru.

AR RRERRN

PLYN
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TECHNICKE POZNAMKY

Pro spravnou funkci ventilu SGD-608 je nutné po
kazdém vystiiknuti plastového dilu fouknout do
odvzdusnovaciho kanélu davku vzduchu pomoci
3/2 ventilu. Vzduch zarudi, ze se ventil SGD-608
po kazdém cyklu otevre.

o
s Z
N
sel
- . 4= VZDUCH
=~ - = PLYNY

Nékteré polymerni materidly vytvareji velky
objem plynu béhem procesu taveni. Mastné
usazeniny se mohou nahromadit a zablokovat
odvzdusniovaci kanaly. Formu muzete vybavit
doplrikovym kanélem pro odvéadéni plynu z
formy, jak je zndzornéno na obrazku, aby se
zlepsil vykon ventilu.
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PRODLOUZENA VERZE SGDL
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L - Délka na vyzdddni, max 105 !
KOD A B C D E F G H Lmin Lmax) M N
SGDL-605 6 4 0,5 13 16 8 8,5 55 20 105 1,2 0,3
*SGDL-608 6 4 0,8 13 16 8 8,5 55 20 105 - -

MAT.: AlSI 4208
TVRDOST: 5052 HRC

*JE NEZBYTNE FOUKNOUT DAVKU VZDUCHU PO KAZDEM VYSTRIKNUTI DILU (VIZ TECHNICKE POZNAMKY NA STR. 123)

SGDL-605
SGDL-608

CHARAKTERISTIKA

1. VYSOKOKAPACITNI ODVZDUSNENI

2. ODVZDUSNOVANY POVRCH NEN{ OVLIVNEN USAZENINAMI Z FORMY
3. VDUTINE SE VYRAZNE SNIZi TLAK

4, ZLEPSENIVZHLEDU VSTRIKOVANEHO DILU

5. OMEZENE ROZMERY

6. MAXIMALNI DOSTUPNA DELKA 105 MM
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PRODLOUZENA VERZE SGDL
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KOD: SGDL-607C o
@ @G o1
i

L - Délka na vyzdddni, max 105

Lmin Lmay M

SGDL-607C 6 4 0,7 13 16 8 85 | 55 20 051 121 05

MAT.: AlSI 4208
TVRDOST: 5052 HRC

CHARAKTERISTIKA

1. VYSOKOKAPACITNI ODVZDUSNENI

2. ODVZDUSNOVANY POVRCH NEN{ OVLIVNEN USAZENINAMI Z FORMY
3. VDUTINE SE VYRAZNE SNIZi TLAK

4, ZLEPSENIVZHLEDU VSTRIKOVANEHO DILU

5. OMEZENE ROZMERY

6. MAXIMALNI DOSTUPNA DELKA 105 MM
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zdvihu C. Distan¢ni vlozka D-SGD.. a duty pojistny
Sroub G-SGD.. mohou tuto aplikaci usnadnit.
Distan¢ni vlozka D-SGD je navrzena tak, aby odvadéla
vzduch z ventilu centralnim otvorem do okolniho
prostoru. Je mozné vyrobit distan¢ni vlozku na
pozadovanou délku.

Umisténi distan¢ni vlozky vzhledem k ventilu je
zajisténo pomoci ¢epd. Umisténi distancni viozky

Ventil typu SGDL musi byt do formy pfipevnén N
a vlozen ze zadni strany a ventilovd jehla musi vy¢nivat
z povrchu formy o takovou velikost, ktera je rovna

SOOOOO\E

vzhledem k formé zajistuje vyrobce formy.
Duty pojistny Sroub G-SGD umozniuje upevnit 1R
distan¢ni vlozku i ventil a odvadi vzduch do 0BJ. KOD: D-5GD6
okolniho prostoru. /// (]

OBJ. KOD: G-SGD6 A1V h /

e\ 94
)
PLYNY

TECHNICKE POZNAMKY

Pro spravnou funkci ventilu SGDL-608 je nutné po
kazdém vysttiknuti plastového dilu fouknout do
odvzdusnovaciho kanalu davku vzduchu pomoci
3/2 ventilu. Vzduch zaruci, Ze se ventil SGDL-608 po
kazdém cyklu otevre.

o}
/ / / i =z
s A o
! ‘,/'/ —\
. . 4= VZDUCH
s - - -
: - - = PLYNY
/ // h_/
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DISTANCNI VLOZKA D-SGD

B x00s

C=o1

=L |« PLYNY
- j |-

-01
005

DA-

[(])] A ] C
D-5GD6 8 50 8

Materidl: uhlikova ocel, tvrdost 750 N/mm? (220 HB). Nitridovano do hloubky 0,1 mm.

DUTY POJISTNY SROUB G-SGD

c
< _f —_ 1 o
" CH —
OBJ. KOD: G-SGD..
(1)) A B C CH
G-5GD6 M10 8,3 14 4
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SGDE - ODVZDUSNOVACI VYHAZOVAC

E 00 L

L1
MAXIMALNI DELKA ZDVIH

E
OBJEDNACI KOD: SGDE-... b
c P
. J— .
; R =
OBJEDNACI KOD: SGDE-...C 8
KOD A B C )] E F M N P L1 L
SGDE-605 6 4 0,5 5 35 12 1,2 0,3 / 35 300 400
SGDE-607C 6 4 0,7 5 35 12 1,2 / 0,5 35 300 400
*SGDE-608 6 4 0,8 5 3,5 12 / / / 35 300 400
SGDE-805 8 4 0,5 5 35 14 1,2 0,3 / 35 300 400
SGDE-807C 8 4 0,7 5 3,5 14 1,2 / 0,5 35 300 400
*SGDE-808 8 4 0,8 5 35 14 / / / 35 300 400
SGDE-1005 10 4 0,5 5 3,5 16 1,2 0,3 / 35 300 400
SGDE-1007C 10 4 0,7 5 3,5 16 12 / 0,5 35 300 400
*SGDE-1008 10 4 0,8 5 3,5 16 / / / 35 300 400
SGDE-1205 12 4 0,5 7 4 18 1,2 0,3 / 35 600
SGDE-1207C 12 4 0,7 7 4 18 1,2 / 0,5 35 600
*SGDE-1208 12 4 08 7 4 18 / / / 35 600
SGDE-1405 14 4 0,5 7 4 22 1,2 0,3 / 35 600
SGDE-1407C 14 4 0,7 7 4 22 1.2 / 0,5 35 600
*SGDE-1408 14 4 0,8 7 4 22 / / / 35 600
PR/’KLAQ OBJEDNANI- SGDE-605x300
MATERIAL VENTILU: AISI 4208 TVRDOST: 50+52 HRC
MATERIAL VYHAZOVACE: 1.2344 TVRDOST: 950 HV

*JE NEZBYTNE FOUKNOUT DAVKU VZDUCHU PO KAZDEM VYSTRIKNUTI DILU (VIZ TECHNICKE POZNAMKY)

CHARAKTERISTIKA

. VYNIKAJICI ODZVDUSNOVACI KAPACITA

. SYSTEM ODVZDUSNENI SE NEUCPAVA

. VYRAZNE SNIZEN{ PROTITLAKU V DUTINE

. KOMPATIBILNI SE STANDARDNIMI ISO/DIN VYHAZOVACI
. NASTAVITELNA DELKA

. ROZMERY NA PRANI

o unnh wWwN =
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MONTAZNI KLIC

=

o
—” \_CH 15

OBJEDNACI KOD: SGDE-CH

MONTAZ CISTENI A UDRZBA
. zkratte vyhazovac na pozadovanou délku Je mozné demontovat odvzdusnovaci ventil nasledu-
. vyvrtejte do vyhazovace otvor pro kolik na jicim zpUsobem:
zajisténi hlavy . odstrante kolicek pro zajisténi hlavy
. nasunte hlavu vyhazovace a zajistéte ji . odstrante hlavu vyhazovace

kolikem SGDE-S

KOLIK SGDE-S NA ZAJISTENI HLAVY

. povolte vnitini ¢ep klicem SGDE-CH
. vytdhnéte c¢ep drzici SGDE ventil
DA . vyjméte odvzdusnovaci ventil z predni strany

vyhazovace

D2 w1

SROUB
ZAJISTOVACIHO KOLIKU

=‘

SGDE-CH
Pttt L
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Vzduch mze odchazet z formy skrze kanal
ve vyhazovacim stolku nebo pfes otvor
vyvrtany do vyhazovace.

Pro spravnou funkci ventil(
SGDE-608/808/1008/1208/1408

je nutné po kazdém vystfiknuti
plastového dilu fouknout do
odvzdusnovaciho kanalu davku vzduchu
pomoci 3/2 ventilu. Vzduch zaruci, ze se
ventil SGDE-608/808/1008/1208/1408
po kazdém cyklu otevre.

= PLYNY

iq- VZDUCH
-b PLYNY

Odvzdusnovaci vyhazovac je nutné vodit v ¢asti
minimalné 30mm.

148 www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939



TECHNICKE POZNAMKY

Nékteré polymerni materidly produkuji béhem taveni
pozoruhodny objem plynu. Usazeniny mastnych plynd
se mohou hromadit a bréanit kanalim pro odvadéni plynu.

Je mozné opracovat dalsi odvzdusnovaci kanal plynu ve
formé, jak je znazornéno na obrézku, aby se zlepsil vykon
ventilu.

TVAROVANI OBRABENIM

K MAX
>
Q MAX

KOD B K Q
SGDE-605/805/1005 4 0,5 0,25
SGDE-608/808/1008 4 0,25 0,25
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ODVZDUSNOVACI VYHAZOVAC

E :o002

SGDE-16...

L1

POUZE PRO
SGDE-1610A

OBJEDNACI KOD: SGDE-16..

MINIMALNI DELKA

G

T

ZDVIH

OBJEDNACI KOD:

VYVOD PLYNU

SGDE-16..

OBJEDNACI KOD:

SGDE-1610C

POUZE PRO VYSOKOVISKOZNI MATERIALY

oM

C ) E F G ]
SGDE-1610 16 10 1 7 4 22 80 2 0,5 / 100 | 780
SGDE-1610A 16 10 1 7 4 22 80 2 0,5 / 100 | 780
SGDE-1610C 16 10 1 7 4 22 80 2 / 0,5 100 | 780
SGDE-1615 16 10 15 7 4 22 80 / / / 100 | 780

PRIKLAD OBJEDNANI: SGDE-1610x780
MATERIAL VENTILU: AISI 4208
MATERIAL VYHAZOVACE: 1.2344

TVRDOST: 5052 HRC
TVRDOST: 1000/1100 HV

CHARAKTERISTIKA

. VYNIKAJICI ODZVDUSNOVACI KAPACITA

. SYSTEM ODVZDUSNENI SE NEUCPAVA

. VYRAZNE SNIZEN{ PROTITLAKU V DUTINE

. ZLEPSENI ESTETICKYCH VLASTNOSTI VYROBKU

. KOMPATIBILNI SE STANDARDNIMI ISO/DIN VYHAZOVACI
. NASTAVITELNA DELKA

o unnh wWwN =
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SGDE-16...
ODVZDUSNOVACI VYHAZOVAC

L1
MINIMALNI DELKA

E:o002

G

,,,,, T‘% IR

VYVOD PLYNU

OBJEDNACI KOD: SGDE-16..LV

POUZE PRO
SGDE-16ALV

OBJEDNACI KOD: SGDE-1610CLV

OBJEDNACI KOD: SGDE-16..LV
VHODNE TAKE PRO NiZKOVISKOZNI MATERIALY

(¢ D E F (¢ ]

SGDE-1610LV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 0,5 / 100 | 780
SGDE-1610ALV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 0,5 / 100 | 780
SGDE-1610CLV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 / 0,5 100 | 780
SGDE-1615LV 16 10 1,5 7 4 22 80 / / / 100 | 780

PRIKLAD OBJEDNANI- SGDE-1610LVx780

MATERIAL VENTILU: AISI 4208 TVRDOST: 50+52 HRC

MATERIAL VYHAZOVACE: 1.2344 TVRDOST: 1000/1100 HV

CHARAKTERISTIKA

. VYNIKAJICI ODZVDUSNOVACI KAPACITA

. SYSTEM ODVZDUSNEN/ SE NEUCPAVA

. VYRAZNE SNIZEN{ PROTITLAKU V DUTINE

. ZLEPSENI ESTETICKYCH VLASTNOST/ VYROBKU

. KOMPATIBILNI SE STANDARDNIMI ISO/DIN VYHAZOVACI
. NASTAVITELNA DELKA

aOuh wNn =
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N

N«

MONT

! KOLIK NA ZAJISTENI HLAVY
‘ SGDE-16S

4 1002

D3 wr

. zkratte vyhazovac na pozadovanou délku
. vyvrtejte do vyhazovace otvor pro kolik na zajisténi hlavy
. nasurite hlavu vyhazovace a zajistéte ji kolikem SGDE-S

UMISTENI VETRACIHO OTVORU

+1
@16 +05

Ujistéte se, Ze vétraci otvor je umistén v nefizené oblasti vyhazovaciho sedla
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SPECIALNi SROUB
SGDE-16V

Odsroubujte specialni Sroub SGDE-16 V
pomoci inbusu ¢. 2.

Vlozte do otvoru kolik o priiméru 3-4 mm
a vyjméte ventil.

Upnéte pouzdro SGDE-16B a odsroubujte
ventil SGD-14 pomoci Sestihranného
inbusu ¢. 4.

PFi montazi se ujistéte, Ze jsou
referen¢ni znacky zarovnany.

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939
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MONTAZ KLICEM CS-SGDA

210
. Ventily SGDE-1610A a SGDE-1610ALV Ize L
odsroubovat diky specidlnimu kli¢i CS-SGDA.
OBJEDNACI KOD: CS-SGDA
3
3/

HLOUBKA

. Horni plocha ventilu SGDA-1610 je opracovana 0 oo mm
tak, aby pasovala na kli¢ CS-SGDA. 100
. Toto specialni opracovani vytvofi na U

vstfikovaném dile ¢tyfi vy¢nélky vysky 0,5 mm.
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216

214

210

D mAX

E max

SGDE-1610 0,8 0,3
SGDE-1615 0,5 0,25

VENTIL SGDE.. MUZE BYT TVAROVE PRIZPUSOBEN DUTINE V ROZMEZI DEFINOVANYCH LIMITNICH ROZMERU,
JAK JE UKAZANO NA OBRAZKU NAHORE.
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(ERMANNO BALZI)

AUTOMATICKE OREZI:\\CI:\Ni
STUDENYCH KANALU




AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

. Automatizace procesu oddélovani kusového vtoku.
. Velké rozméry vtoku snizuji vstiikovaci tlak, zlepsuji zhutnéni a tim i kvalitu lisovaného kusu.
Vyska vtoku je dana vyskou vylisku.

DELICi ROVINA / MATERIAL: 1.3343 62HRC

L1
DELICI ROVINA

JEDEN PLNiCi BOD

REZNA HRANA |

koD
P10.50.1 10 13,7 50 5 14,5 3 1
P10.50.2-120 10 13,7 50 5 14,5 3 2
P12.60.1 12 16,5 60 7 14,5 3 1
P12.60.2-90 12 16,5 60 7 14,5 3 2
P12.60.2-120 12 16,5 60 7 14,5 3 2

Jind délka L1 na vyzdddni

OREZAVACI OBJIMKA / MATERIAL: 1.2826 54HRC

L1 L2
L3 |__ DELICI ROVINA
., 05 DVA PLNICI BODY
| o
o L 3 4°
== "ol O N |8
== ﬂﬁl
REZNA HRANA t
DVA PLNiCi BODY
KOD D1 D2
SB12.56.2.RF 12 28 56 13 14,5 3 FLAT
SB12.76.2.RF 12 28 76 13 14,5 3 FLAT
SB12.56.2.R15,5 12 28 56 13 14,5 3 15,5
SB12.76.2.R15,5 12 28 76 13 14,5 3 15,5

Jind délka L1 na vyzdddni
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AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

VYTRHAVAC VTOKU / MATERIAL: 1.2510 58/60HRC

D1 k6 D2 H7
w1, w2
—|>‘ }_‘ ‘
T e
- |
: | A
‘ 2
° 1 ér 1 P\/ ;
4>i .
@22 D3 H7
KOD D1 D2 D3
SP18.36-S 18 12 6 36 55 4

Jind délka L1 na vyzdddni

DVOJNASOBNY OREZAVACI KOLIK / MATERIAL: 1.3343 62HRC

L1
|__ DELICI ROVINA

REZNA HRANA |

KOD D1 D2
P12.60.2-90 12 16,5 60 7 14,5 3 2

Jind délka L1 na vyzaddni
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AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

VYTRHAVAC VTOKU / MATERIAL: 1.2510 58/60HRC

D1 k6 D2 H7
— ‘
! ;
B
5 |
i . ,\‘ /
! * | 8
© @ ? L
4>1 .
@22 D3 H7
KoD D1 D2
SP18.36 18 12 6 36

Jind délka L1 na vyzdddni
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AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

INFORMACE K INSTALACI 1: OREZAVACI KOLIK

N
A

N\
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AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

INFORMACE K INSTALACI 2: OREZAVACI KOLIK
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AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

INFORMACE K INSTALACI 3: VYTRHAVAC VTOKU

Orezavaci

Pevna deska

Pohybliva |
deska k

g
g
g
g

Délici rovina

L3

L3

b&&&&::\

162
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AUTOMATICKE OﬁEZI-'\V!-'\NI'
STUDENYCH KANALU

INFORMACE K INSTALACI 4: OREZAVACI KOLIK

/

Orezavac
kolik
Pevné desk:
Déli
w
[=} J; Vi
g6 3
Pohybli
deska H7 / p =
/ "
Vyhazova¢
s vytrh
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¥ Frowise

REGULATOR PRUTOKU VODY
V CHLADICICH OKRUZICH

NEROZBITNE PRUTOKOMERY

60 mm masivni blok plexiglass strojové obrabény

SNADNE POUZITI
4 vyménné plovaky pro 4 pratoky

MODULARNI SYSTEM

1-6z6n na modul, az 24 na jedno pfipojeni

VYMENITELNE

Bocni otvory uchyceni kompatibilni se stavajici konzolou pro zaménu starych typa pratokoméra

2018 OEM DESIGN

Vyrobeno v novém tisicileti - moznost prizplsobeni na zakazku

PRODUKT S DLOUHOU ZIVOTNOSTI

Na rez, usazeniny vodniho kamene a mastnoty pouZzijte cistic “Flowise cleaner”




MODULARNI SYSTEM

Regulatory pratoku se vyrabéji v modulech od 1 do 6 zén: moduly Ize sestavit dohromady diky nasemu mod-
uldrnimu systému, ktery vdm umoznuje vytvafet moduly od 7 do 24 zén s jednim pfivodem a 2" pfivodem.

JAK CISTIT REGULATOR PRUTOKU

Uzaviete mosazné ventily na zpétné linii do formy (prvni fada), pouZijte 8 mm imbusovy kli¢

k odsroubovani hornich uzavéra (foto 1), vyndejte plovaky pomoci zavitové ty¢e M5 (foto 2) pouZijte
vodu s Flowise detergentem (30% nebo vice, foto 3) a nechte nékolik minut plsobit. Poté vycistéte kanaly
a rozvadéc mékkym kartdcem, ktery je soucdsti dodavky.

3
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5 Serie je regulator pratoku s integrovanym vstupem na formu a vystupem z formy a regulaci teploty.
Je nejkompaktnéjsi velikosti dostupnou na trhu. Plovaky mohou byt z riznych materiald, diky nimz je mozné
méfit rdzné rozsahy pratokd.

MODELY

035 pratok vody 0-3,5 I/min (plovék pvc sedy)

009 pratok vody 0,04-0,9 Gpm (plovék pvc sedy)

008 priitok vody 0-8 I/min (¢erveny eloxovany hlinikovy plovak)
022 pritok vody 0,09-2,2 Gpm (Cerveny eloxovany hlinikovy plovak)
115 pratok vody 1-15 I/min (mosazny plovak 1)

041 pratok vody 0,4-4,1 Gpm (mosazny plovak 1)

425 pritok vody 4-25 |/min (mosazny plovék 2)

166 pritok vody 1-6,6 Gpm (mosazny plovak 2)

VOLITELNE

Teploméry standarné °C, volitelné ve °F
Pfipojeni standardné G, volitelné NPT —
5 Serie muze byt dodavana s elektromagnetickymi OUTLET
ventily (mosaz nebo inox) pro centralni vypnuti nékolika
obvodU formy, aby se zabranilo kondenzaci v dutinach
formy

Cistici prostfedek “Flowise cleaner” na rez, usazeniny
vodniho kamene a mastnoty

Montézni drzaky —_—
INLET
TECHNICKA DATA n
Polymethylmethakrylat s mosaznymi a hlinikovymi komponenty o
Hlavni pfipojky z mosazi G 3" nebo 1“F, pfipojka formy G 3/8“F,
hadic¢nik (10/13/15 mm)
Maximalni pracovni tlak 20 bar
Maximalni pracovni teplota 80 ° C
5 SERIES A B G (PLYN) C(Npt) D
12z6na 70 300 G3/4"-G1"F Npt3/4”-1"F M6
2z0na 110 300 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6
3z6na 150 300 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6
476na 190 300 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6
5z6na 230 300 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6
6 z0na 270 300 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6
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PRUTOK VODY

0-3,5It/min 0-8,3 It/min 1-15It/min 4-25 It/min
0,04-0.9 Gpm 0.09-2.2 Gpm 0,4-4,1 Gpm 1-6,6 Gpm

OBJEDNACI KODY

HADICOVE

OKRUHU MODEL PLOVAKU KAPALINY PRI‘POJKY
(@ hadice vmm)

SSERIE [ S5 1-24 035L 008L 1151 4251 G3/4"F G1"F 0] 13 15
009G 022G 041G 116G NPT 3/4" NPT 1"F 0 131 15
1SERIE | S1 4-6 035L 008L 115L 4251 G3/4"F G1"F 0 131 15
009G 0226 041G 1166 NPT 3/4" NPT1"F 0] 13| 15
MINI M | 2-3-4-5-6] 008L G3/4"F 0] 13| 15
022G NPT 3/4” 0] 13 15

POCET HLAVNI PRIPOJKA

MODEL  KOD

PRIKLAD KODU

S5 7 115L G34 13

S5 20 116G N1 15
S1 6 4251 G1 15
M 4 008L G34 10
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1 Serie je reguldtor pratoku vyrobeny ve dvou modulech, 4 a 6 zon, s méfenim pratoku na vystupu z formy
bez hlavniho vstupu. Plovaky mohou byt z rdiznych materiall v zavislosti na méreném pratoku.

MODELY

035 pratok vody 0-3,5 I/min (plovék pvc sedy)

009 pratok vody 0,04-0,9 Gpm (plovék pvc sedy)

008 priitok vody 0-8 I/min (¢erveny eloxovany hlinikovy plovak)
022 pritok vody 0,09-2,2 Gpm (Cerveny eloxovany hlinikovy plovak)
115 pratok vody 1-15 I/min (mosazny plovak 1)

041 pratok vody 0,4-4,1 Gpm (mosazny plovak 1)

425 pritok vody 4-25 |/min (mosazny plovék 2)

166 pritok vody 1-6,6 Gpm (mosazny plovak 2)

VOLITELNE

«  Teploméry standarné C°, volitelné ve F°

+ 1série mGze byt dodavana s elektromagnetickymi ventily
(mosaz nebo inox) pro centralni vypnuti nékolika obvodl
formy, k zamezeni kondenzace v dutinach formy

. (istici prostfedek “Flowise cleaner” na rez, usazeniny
vodniho kamene a mastnoty

OUTLET

[

TECHNICKA DATA

+ Polymethylmethakrylat s mosaznymi a hlinikovymi
komponenty

+ Hlavni piipojky z mosazi G %" nebo G 1"F,
piipojky formy G 3/8"F, pfipojky z mosazi a na hadice
(10/13/15 mm)

+ Maximalni pracovni tlak 20 bar

« Maximalni pracovni teplota 80 °C

1SERIES A ] G (PLYN) C(Npt) )
4z6na 190 260 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6
6 z6na 270 260 G3/4"-G1"F Npt 3/4”-1"F M6

168
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Mini je modularni requlator pritoku vyrabény v modulech 2, 3, 4 zény a diky nasemu systému modularity je
proveditelné zapojeni na 5 - 8 zén. Mini je model Flowise pro malé vstfikovaci stroje nebo pro aplikace vody
s pritokem do 0-8 I/min nebo 0-2,2 Gpm.

VOLITELNE

Teploméry standarné C°, volitelné ve F°

Mini Ize dodat s elektromagnetickymi ventily (mosaz nebo inox)
pro centralni vypnuti nékolika obvodd formy, aby se zabranilo
kondenzaci v dutinach formy

Cistici prostfedek “Flowise cleaner” na rez, usazeniny vodniho
kamene a mastnoty

TECHNICKA DATA

Polymethylmethakrylat s mosaznymi a hlinikovymi komponenty
Hlavni pfipojky G % "F, ptipojky forem G 3/8" F mosazné
a hadicové pripojky (10/13/15 mm)

Maximalni pracovni tlak 20 bar

Maximalni pracovni teplota 80 ° C OUTLET

MINI A ] G (PLYN) C(Npt) D

276na 110 260 G3/4"F Npt 3/4"F M6
3z6na 150 260 G3/4"F Npt 3/4"F M6
4z6na 190 260 G3/4"F Npt 3/4"F M6
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SVOBODA

rozdil je v kvalité

ZKUSEBNi A UDRZBOVE STROJE
BALZI - VSE PRO TESTOVANIi A PECI
O FORMY

(ERMANNO BALZI)




ZKOUSENI CHLADICICH OKRUHU

TESTOVACI STANICE CPR JE
NEPOSTRADATELNY NASTROJ
PRI FINALNIM TESTOVAN[ CHLA-
DICiCH OKRUHU.

S MODELEM CPR JE MOZNE
ZKOUSET JAK TESNOST, TAK PRUTOK
VSECH CHLADICICH OKRUHU.

OBJEDNACI KOD: CPR

MAXIMALNi ~ MAXIMALNI OBJEM DIGITALNI KAPALINA NASTAVENi
PRUTOK TLAK NADRZE  PRUTOKOMER TLAKU

50% H20 +

(PR 75 50 30 50% GLICOLE 4
50% H20 +

(PR (60-P30D 30 40 60 v 50% GLICOLE v
50% H20 +

(PR (60-P60DN15 60 20 60 v 50% GLICOLE v

(PR H20 (60 P25 25 10 85 H20

CHARAKTERISTIKA

OBJEM 30 L; NA POZADANI 60 L; NADRZ MUZE BYT | Z NEREZU

MAXIMALNI PRUTOK 7,5 AZ 60 L/MIN PODLE TYPU JEDNOTKY CPR

MOZNOST PREDNASTAVENI TLAKU V ROZMEZI 1 AZ 50 BAR

PRUTOKOMER

PRETLAKOVE ZARIZENI K DOKONALEMU VYPRAZDNENI OKRUHU

DVOJITA FILTRACE KAPALINY NA VYSTUPU S VIZUALNI SIGNALIZACI STAVU FILTRU

ocunhsdwnNn =
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ZKOUSENI VALCU

JEDNOTKU CPC JE MOZNE POUZIVAT K TESTOVA-
Ni HYDRAULICKYCH VALCU PRED SAMOTNYM
TESTOVANIM FORMY, Cl JAKO PODPORU

BEHEM VYROBY VZORKU.
OBJEDNACI KOD: CPC
[(])] PRUTOK MAXIMALNI TLAK OBJEM NADRZE
CPC 5 150 30
CPC-S9L 9 90 30
CPC-S15L 15 50 30
CPCP200PO15 15 200 50

CHARAKTERISTIKA

OBJEM NADRZE 30 NEBO 50 L

PRUTOK 4 AZ 15 L/MIN PODLE TYPU JEDNOTKY CPC

MAXIMALNI TLAK 50 AZ 200 BAR PODLE TYPU JEDNOTKY CPC
MANUALNI OVLADANI CHODU PRO POUZITI | KE ZKOUSKAM NA STROJI

HwN =
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CISTENI CHLADICiCH OKRUHU

IDEALNI ZARIZENI PRO ODSTRANENI JAKYCH-
KOLIV USAZENIN,VODNIHO KAMENE” NEBO
JINYCH NECISTOT Z CHLADICICH OKRUHU
VSTRIKOVACICH FOREM, KTERE SE CASEM
USADI A NASHROMAZDI. TYTO USAZENINY
BRANi PRUTOKU CHLADICI KAPALINY, CiMZ
SNIZUJI UCINNOST CHLAZENI PRI VSTRIKOVANI.

ODSTRANOVANI USAZENIN JE MOZNE DIKY
PRUTOKU KAPALINY S ROZPOUSTEDLY,
KTERA PUSOBI NA VAPENATE USAZENINY.

ERMANNO BALZI

COMPONENT! E A:ICESSDF'
Py % Py STAM

JEDNOTKA MA DVE NADOBY, JEDNU PRO 3
KAPALINY S ROZPOUSTEDLY A JEDNU PRO

PASIVN[ LAZEN.

PASIVNI KAPALINA MA ZA UKOL ZRUSIT
ROZPOUSTECI UCINKY ROZPOUSTEDLA

(KTERE PRIPADNE MOHLO ZUSTAT V CHLADICIM
OKRUHU) A TiM ZACHOVAT NEPORUSENOST
MATERIALU, ZE KTERYCH JE FORMA VYROBENA.

JEDNOTKA PRACUJE VYHRADNE SE
STLACENYM VZDUCHEM A JE VYBAVENA
ZARIZENIM SE VZDUCHOVOU TRYSKOU,
KTERE UMOZNUJE VYPRAZDNEN(

A VYSUSENI OKRUHU FOREM.

OBJEDNACI KOD: €DC

koD PROTOK OBJEM KAZDE NADRZE
(DC 6 25
(DCC120-P100 45 120

CHARAKTERISTIKA

NADRZE VYROBENE Z NEREZOVE OCELI

MEMBRANOVE CERPADLO Z PP S PRUTOKEM 6 NEBO 45 L/MIN
PRACOVNITLAK 5 BAR

AUTOMATICKE ZARIZENI NA VYPRAZDNENI CHLADICIHO OKRUHU
OBJEM KAZDE NADRZE 25 NEBO 120 LITRU

Lk wN =
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VYSYPKY

SMS « OTEVRENE VYSYPKY
TMS - ZUZENE VYSYPKY

+ Vysypky jsou vyrobeny z odolného materidlu,
ktery je propichnuti a roztrzeni vzdorny.

 Vysypky Ize snadno vycistit pomoci zékladnich
Cisticich prostredkl pro domacnost a nevytvareji se
na nich zadné zahyby, na kterych by se zachycovaly
vylisky a necistoty.




OTEVRENE VYSYPKY (SMS)

TECHNICKA SPECIFIKACE STANDARDNICH MODELU

<ﬂ:| J|~ fORMA ? ZACLONKA | fORMA
o o o - T

@ A @ C
1 —3

B (CM) - MAXIMALNI DELKA

UVADEJTE, PROSIM, POZADOVANOU
DELKU PRI OBJEDNAVCE.

SMS-20 20 M 20
SMS-25 25 43 25
SMS-30 30 46 30
SMS-35 35 48 35
SMS-40 40 51 40
SMS-45 45 53 45
SMS-50 50 56 50
SMS-55 55 58 55
SMS-60 60 60 60
SMS-65 65 63 65
SMS-70 70 66 70
SMS-75 75 69 75
SMS-80 80 Al 80
SMS-85 85 74 85
SMS-90 90 76 90
SMS-95 95 79 95
SMS-100 100 81 100
SMS-105 105 84 105

. MENE SRQTU o . SNADNA IVI\!STALACE .

. OM’EVZEI\III ZNECISTENI + RYCHLY PRJSTUP K FORME

« ZVYSENI ZISKU + POHYBLIVE SE STROJEM
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OTEVRENE VYSYPKY (SMS)

PROSIM VYPLNTE ROZMERY:
A B C

INSTRUKCE:
A Sitka desek anebo skiiné zakladny
B Pozadovana délka vysypky

KONTAKTNIi INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |

POCET POPTAVANYCH KS

INSTALACE

1.VYSYPKA SE MUZE POHYBOVAT SPOLECNE S FORMOU

2.VYSYPKA JE UPEVNENA MAGNETY A SUCHYM ZIPEM, KTERE JSOU DODANY SPOLU S VYSYPKOU
3.VYSYPKA SE MUZE DRZET DESEK

4.VYSYPKA MUZE BYT ZAVESENA NA SKRINI STROJE

Objedndvkovy formuldi naleznete na www.jansvoboda.cz/prislusenstvi forem k lisim
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ZUZENE VYSYPKY (TMS)

TECHNICKA SPECIFIKACE STANDARDN

-

CH MODELU

ZACLONKA | fORMA

B (CM) - MAXIMALN{ DELKA

UVADEITE, PROSIM, POZADOVANOU
DELKU PRI OBJEDNAVCE.

TMS-20 20 y 20
TMS-25 25 43 25
TMS-30 30 46 30
TMS-35 35 48 35
TMS-40 40 51 40
TMS-45 45 53 45
TMS-50 50 56 50
TMS-55 55 58 55
TMS-60 60 60 60
TMS-65 65 63 65
TMS-70 70 66 70
TMS-75 75 69 75
TMS-80 80 Ul 80
TMS-85 85 74 85
TMS-90 90 76 90
TMS-95 95 79 95
TMS-100 100 81 100
TMS-105 105 84 105

SPECIFIKUJTE, PROSIM, POZADOVANE ROZMERY ZUZENI (D & E) PRI OBJEDNAVCE.
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ZUZENE VYSYPKY (TMS)

PROSIM VYPLNTE ROZMERY:
A B CDE

INSTRUKCE:

A Sitka desek anebo skiiné zakladny

B Pozadovana délka vysypky

C Nejsirsi bod “otevieni nastroje”
v maximalnim otevieni formy

D Rozmér zizeni (nesmi byt vétsi
nez rozmér A)

E Rozmér zuzeni (nesmi byt vétsi
nez rozmér C)

KONTAKTNI INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |

POCET POPTAVANYCH KS

INSTALACE

1.VYSYPKA SE MUZE POHYBOVAT SPOLECNE S FORMOU

2.VYSYPKA JE UPEVNENA MAGNETY A SUCHYM ZIPEM, KTERE BYLY SPOLU S VYSYPKOU DODANY
3.VYSYPKA SE MUZE DRZET DESEK

4.VYSYPKA MUZE BYT ZAVESENA NA SKRINI STROJE

Objedndvkovy formuldr naleznete na www.jansvoboda.cz/pfislusenstvi forem k lisim
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SKLUZY

IMC - SKLUZY V OSE SNEKU
RMC « SKLUZY KOLMO NA OSU SNEKU
SD « MEKKE SKLUZY

Skluzy kolmé na osu $neku, v ose Sneku a mékké
skluzy zastavi nahodny rozptyl vasich vylisk(

do prostoru a zajisti, Ze budou umistény do vami
pozadované ,cilové zény” Skluzy zajisti,

ze vase dily pfistanou na dopravniku nebo

v balicim zafizeni a ne na zemi.

Skluzy jsou vyrobeny z odolného plastu s podsivkou
z PVC ve spodni &asti, kterd bude chranit i ty
nejjemnéjsi plasty. Unikétni konstrukce nebude
absorbovat oleje nebo tuky. Skluzy jsou odolné
proti odéru, propichnuti a roztrzeni.

Skluz se miZe pohybovat spolecné s formou,
neotvira se ani nezavir, z4stava stale otevieny.

Skluz je upevnén magnety a suchym zipem,
které jsou se skluzem dodany.




SKLUZY V OSE SNEKU (IMC)

TECHNICKA SPECIFIKACE STANDARDN

’

CH MODELU

A ’(CM) B ’(FM) (¢ g(M) ?,(FM) E gsM) E’(‘CM)
MODEL DELKA VYSISA DELKA SIRKA VYSKA SIRKA

VSTUPU SVISLE CASTI SKLUZU VSTUPU SKLUZU SKLUZU
IMC-20 20 15 51 20 10 15
IMC-25 25 15 56 25 13 18
IMC-30 30 15 63 30 15 20
IMC-35 35 18 68 35 15 20
IMC-40 40 21 74 40 18 23
IMC-45 45 21 79 45 20 25
IMC-50 50 23 84 50 20 25
IMC-55 55 26 89 55 20 28
IMC-60 60 30 94 60 23 30
IMC-65 65 30 99 65 23 30
IMC-70 70 33 104 70 23 30
IMC-75 75 33 109 75 24 32
IMC-80 80 35 114 80 24 32
IMC-85 85 35 19 85 25 34
IMC-90 90 37 124 90 25 34
IMC-95 95 37 129 95 26 34
IMC-100 100 39 134 100 28 35
IMC-105 105 39 139 105 28 35
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SKLUZY V OSE SNEKU (IMC)

OBJEDNAVKOVY FORMULAR

PROSIM VYPLNTE ROZMERY:
A B CDEFGH

INSTRUKCE:

v maximalnim otevreni formy

B Vyska propadu - vzdalenost
k zahajeni klouzani a vypadeni
ze skluzu do krabice nebo na
dopravnik

C N/A rozmér se u tohoto typu
skluzu nezadéava

D Rozmér upinacich desek nebo
vasich fixa¢nich bodt

E Vyska vyusténi skluzu

F Sitka vyusténi skluzu

G N/A rozmér se u tohoto typu
skluzu nezadéava

H Pozadovana délka vyusténi
skluzu (vzdalenost, pfi které
skluz doséhne do krabice
anebo na dopravnik)

KONTAKTNIi INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |
POCET POPTAVANYCH KS | |

INSTALACE

1. SKLUZ SE NEMUZE POHYBOVAT SPOLECNE S FORMOU

2. SKLUZ SE NEOTVIRA A NEZAVIRA, ZUSTAVA STALE OTEVRENY

3. SKLUZ JE UPEVNEN MAGNETY A SUCHYM ZIPEM, KTERE JSOU SE SKLUZEM DODANY

4, SKLUZ MUZE BYT ZAVESEN NA SKRINI STROJE (NEBO NA VASEM VLASTNIM FIXACNIM BODE)

Objedndvkovy formuldr naleznete na www.jansvoboda.cz/prislusenstvi forem k lisim
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SKLUZY KOLMO NA OSU SNEKU (RMC)

TECHNICKA SPECIFIKACE STANDARDN

-

CH MODELU

forma ZACL. forma

max. otefend

A ’(CM) B ’(FM) (¢ g(M) ?,(FM) E fSM) E’(SM)

DELKA VYSISA DELKA SIRKA VYSKA SIRKA

VSTUPU SVISLE CASTI SKLUZU VSTUPU SKLUZU SKLUZU
RMC-20 20 15 45 20 10 12
RMC-25 25 20 61 20 13 15
RMC-30 30 23 70 25 15 18
RMC-35 35 25 n 25 15 18
RMC-40 40 25 79 30 18 20
RMC-45 45 28 83 35 20 20
RMC-50 50 30 89 35 20 20
RMC-55 55 35 96 40 20 20
RMC-60 60 35 101 45 23 23
RMC-65 65 35 107 45 23 25
RMC-70 70 40 114 45 23 25
RMC-75 75 40 19 50 25 28
RMC-80 80 40 125 50 25 28
RMC-85 85 45 132 55 27 30
RMC-90 90 45 138 55 27 30
RMC-95 95 45 142 60 27 30
RMC-100 100 45 147 60 29 32
RMC-105 105 50 152 65 29 32
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SKLUZY KOLMO NA OSU SNEKU (RMC)

OBJEDNAVKOVY FORMULAR

PROSIM VYPLNTE ROZMERY:
A B CDEFGH

INSTRUKCE:

A Rozmér upinacich desek nebo
vasich fixacnich bodud

B Vyska propadu - vzdalenost
k zahajeni klouzani a vypadeni
ze skluzu do krabice nebo na
dopravnik

C N/A rozmér se u tohoto typu
skluzu nezadava
v maximalnim otevieni formy

E Vyska vyusténi skluzu

F Sitka vyusténi skluzu

G N/A rozmér se u tohoto typu
skluzu nezadava

H Pozadovand délka vyusténi
skluzu (vzdalenost, pfi které
skluz dosahne do krabice
anebo na dopravnik)

KONTAKTNIi INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |
POCET POPTAVANYCH KS | |

INSTALACE

1. SKLUZ SE MUZE POHYBOVAT SPOLECNE S FORMOU

2. SKLUZ SE NEOTVIRA A NEZAVIRA, ZUSTAVA STALE OTEVRENY

3. SKLUZ JE UPEVNEN MAGNETY A SUCHYM ZIPEM, KTERE JSOU SE SKLUZEM DODANY

4, SKLUZ MUZE BYT ZAVESEN NA SKRINI STROJE (NEBO NA VASEM VLASTNIM FIXACNIM BODE)

Objedndvkovy formuldr naleznete na www.jansvoboda.cz/prislusenstvi forem k lisim
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MEKKE SKLUZY (SD)

sitka formy g formy E

tycna
a

O Sitka

Vysypna cast

dopravnik E dopravnik )

Sitka

VYSYPNE CASTI
SD-25 25 56 61 20 15
SD-30 28 58 66 25 15
SD-35 30 61 71 25 15
SD-40 33 63 76 30 16,5
SD-45 35 66 81 35 16,5
SD-50 40 69 86 35 16,5
SD-55 46 71 91 40 18
SD-60 5 74 96 45 18
SD-65 56 76 102 45 19
SD-70 61 79 107 45 19
SD-75 66 81 112 50 20,5
SD-80 Al 84 117 50 20,5
SD-85 76 86 122 55 21,5
SD-90 81 89 127 55 21,5
SD-95 86 91 132 60 22,5
SD-100 91 94 142 60 22,5
SD-105 96 96 152 60 23,5
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MEKKE SKLUZY (SD)

OBJEDNAVKOVY FORMUL

PROSIM VYPLNTE ROZMERY:
A B CDEF — =y A

INSTRUKCE:

A Nejsirsi bod “otevieni nastroje”
v maximalnim otevieni formy

B Vyska propadu - vzdalenost
k zahajeni klouzani a vypadeni
ze skluzu do krabice nebo na
dopravnik

C Délka vyusténi skluzu

D Rozmér upinacich desek nebo :
vasich fixa¢nich bodu : 4

E Vyska vyusteni skluzu om

F Sitka vyusténi skluzu

B

l

-

VYBERTE SI,V OSE SNEKU” NEBO ,KOLMO NA OSU SNEKU" A OZNACTE.

gt Angled

oznacte zde oznacte zde

KONTAKTNIi INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |

POCET POPTAVANYCH KS

INSTALACE

1. SKLUZ SE NEMUZE POHYBOVAT SPOLECNE S FORMOU

2.SKLUZ SE NEOTVIRA A NEZAVIRA, ZUSTAVA STALE OTEVRENY

3.SKLUZ JE UPEVNEN MAGNETY A SUCHYM ZIPEM, KTERE JSOU SE SKLUZEM DODANY

4. SKLUZ MUZE BYT ZAVESEN NA SKRINI STROJE (NEBO NA VASEM VLASTNIM FIXACNIM BODE)

Objedndvkovy formuldi naleznete na www.jansvoboda.cz/prislusenstvi forem k lisim
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KRYTY

DC - BUBNOVE KRYTY
OCT - OCTABINOVE KRYTY
GLC - CTVERCOVE GAYLORD KRYTY

« Kryty zabranuji znecisténi vasich surovin
vzdusnymi necistotami, prachem a nezddoucimi
ulomky.

- DulezZité je, Ze udrzuji vas material bezpecné
pfikryty v kontejneru.

+ Kryty Ize snadno nainstalovat a odstranit.
« Pokud potfebujete velikost, kterd neni v nasi

standardni nabidce, doddme vam kryt podle vasich
konkrétnich pozadavk(.




BUBNOVE KRYTY (DC)

Univerzalni velikost znameng, ze staci méné velikosti krytd, aby byla pokryta
Sirsi skala bubnu.
Technicka specifikace velikosti dodavané ve standardu:

«  pramér47,5-60 cm
« jeden otvor o priméru 7 cm

OCTABINOVE KRYTY (OCT)

Kryt udrzuje materidl bezpecné prikryty v kontejneru.
Technicka specifikace tfi standardnich velikosti octabinovych krytii:

« rozméry A+D =do 188 cm

+ prahledné okénko a 2 otvory o priiméru 7 cm
« rozméry A+D =od 190 cm do 241 cm

+ prahledné okénko a 2 otvory o priiméru 7 cm
« rozméry A+D = od 243 cm do 279 cm

+ prahledné okénko a 2 otvory o priiméru 7 cm

CTVERCOVE GAYLORD KRYTY (GLC)

Kryt zabranuje znecisténi surovin vzdusnymi necistotami, prachem a nezadoucimi tlomky
a udrzuje materidl bezpecné prikryty v kontejneru.

Rozméry standardné dodavanych ¢tvercovych kryta:

100 x 100 cm, 100 X 115 cm, 105 x 120 cm, 120 X 120 cm,
120%x132cm, 129X 129 cma 132 x 132 cm

Kazdy kryt ma prahledné okénko a 2 otvory o priiméru 7 cm.
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BUBNOVE KRYTY (DC)

POZADOVANY ROZMER:
MOZNE VOLBY:

BEZ PRUHL. OKNA O
Oznacte “x" pokud okno nechcete

DVA OTVORY jeden kruhovy otvor 7 cm = standard

(standardné je dodan kryt s jednim
otvorem o priméru 7cm)

ZVETSIT PRUMER o prihledné okno
NASAVACIHO OTVORU NA:
ZVYSIT LEM ZE 14,5 CMNA: M

v

standardni vyska lemu je 14,5 cm
na pozadani je mozné tuto vysku zvétsit

f

pruzny lem

KONTAKTNIi INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |
POCET POPTAVANYCH KS | |

Objedndvkovy formuldr naleznete na www.jansvoboda.cz/pfislusenstvi forem k lisim
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OCTABINOVE KRYTY (OCT)

POZADOVANE ROZMERY:

A CM (musi byt rovno (=)'B'+ 2 x'C’
B ™M

A
@ ™M

CM (musi byt rovno (=) 'E'+ 2 X 'F’

™M

000

o e <
prihledné okno m~
F @]
MOZNE VOLBY:
ve standardu je dodén kryt
BEZ PRUHL. OKNA se 2 nasavacimi otvory
Oznacte “x" pokud okno nechcete 0 prﬁméru 7cm v
PRIDAT EXTERNI
UPINACI PAS
ZVYSIT LEM ZE 20 CM NA: @]
NASAVACI OTVORY. standardni vyska lemu volitelné: externi upinaci pas se suchym
STANDARD je 20 cm na pozadani zipem pro jistéjsi uchyceni krytu na barel
DVA OTVORY 7 CM je mozné tuto vysku KRYT MA VE STANDARDU ZABUDOVANOU
2vétsit UPINAC GUMU VE SPODNI CASTI LEMU.
JEDNA SETEDY SPISE 0 VETSIJISTOTU
JEDEN OTVOR 7 CM POLOHY NA BARELU.
ZVETSIT PRUMER M
NASAVACIHO OTVORU NA:

KONTAKTNIi INFORMACE

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON | |
POCET POPTAVANYCH KS | |

Objedndvkovy formuldr naleznete na www.jansvoboda.cz/pfislusenstvi forem k lisim
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CTVERCOVE GAYLORD KRYTY (GLC)

POZADOVANE ROZMERY:
MOZNE VOLBY:

BEZ PRUHL. OKNA

Oznacte “x" pokud okno nechcete

A ™M

B ™M

PRIDAT EXTERNI
UPINACI PAS

ZVYSITLEM Z 18 CM NA: ™

NASAVACI OTVORY:

STANDARD
DVA OTVORY 7 CM

JEDEN OTVOR7 CM

ZVETSIT PRUMER

NASAVACIHO OTVORU NA: M

KONTAKTNI INFORMACE

<
<

priihledné okno

ve standardu je dodan kryt
se 2 nasdvacimi otvory
0 priiméru 7 cm

v

volitelné: externi upinaci pas se suchym
zipem pro jistéjsi uchyceni krytu na barel

KRYT MAVE STANDARDU ZABUDOVANOU
UPINACI GUMU VE SPODNI CASTI LEMU.

JEDNA SETEDY SPISE 0 VETSIJISTOTU
POLOHY NA BARELU.

*

standardni vyska lemu
je 20 cm na pozadéni
je mozné tuto vysku
Zvétsit

JMENO

SPOLECNOST

E-MAIL

TELEFON |

POCET POPTAVANYCH KS

Objedndvkovy formuldr naleznete na www.jansvoboda.cz/pfislusenstvi forem k lisim
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ZACLONKY

Zaclonky (MS) zabrani, aby se vylisované ¢asti rozletély ndhodné do prostoru a udrzi je ve vami pozadované

X

“cilové zoneé".

Kristalové cisté plastové zaclonky umoznuji pozorovat vse co se ve formé déje a sledovat, jak probiha vyroba
vyliskd. S Zivotnosti 3 miliony cykld ma zaclonka velmi rychlou ndvratnost.

Standardné jsou vsechny zaclonky dodavéany s 8 magnety. Pro velikosti MS50, 60 a 80 doporucujeme
priobjednat dalsi 4 magnety (celkem 12ks), pro velikosti MS100 a 120 doporucujeme priobjednat 8 magnet(
(celkem 16 ks).

POHYBLIVE UCHYTY

ROZMERY PEVNE UCHYTY A‘ZZEI;:\:-IE(':I(;:'L I]SHYTY - CE}KEA{I 0

POCETPARU ~ POCET PARU
MS20 20%60 (M 2 PARY - NAHORE A DOLE 15M 0 2
MS30 3060 (M 2 PARY - NAHORE A DOLE 25(M 1 3
MS40 40x60 (M 2 PARY - NAHORE A DOLE 35(M 1 3
MS50 5060 (M 2 PARY - NAHORE A DOLE 45M 2 4
MS60 60x60CM | 3 PARY - NAHORE, UPROSTRED A DOLE | 26,5+ 26,5 (M* 2 5
MS80 80x60 (M | 3PARY - NAHORE, UPROSTRED A DOLE | 37,5+ 37,5 (M* 2 5
MS100 10060 CM | 3 PARY - NAHORE, UPROSTRED A DOLE 47 4 47 C(M* 4 7
MS120 120x60CM | 3 PARY - NAHORE, UPROSTRED A DOLE 57+ 57 (M* 4 7

*U zdclonek se 3 pevnymi tchyty jsou uvedeny vzddlenosti vzdy mezi krajnim tchytem a Gchytem uprostred, napi. MS60
— vzddlenost mezi lichytem nahofe a tim prostfrednim je cca 26,5 cm a dalsi 26,5 cm je mezi prostrednim Gchytem
a tchytem dole.
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Z-SERIES

STREDICI ZAMKY

NEJLEPSI STREDICI PRVKY PRO VYROBU VSTRIKOVACICH FOREM

PROGRESSIVE

C OMPONENDNTS



Stfedéni v produktové fadé Z je navrzeno pro
intenzivni a bezchybné nasazeni pfi bézné vyrobé

i vykonovych zkouskach.

Pevnost nasich produktt vychazi nejen z kvality

a opracovani pouzitého materidlu, ale také z presnych
simulaci provozni geometrie, usazovéani ¢astecek
hmoty a rozvadéni maziva po pracovnich plochach.

VYHODY PRO UZIVATELE:

STREDICI PRVKY

/-SERIES

Z-SeEnes

VELMI DLOUHA ZIVOTNOST PRVKU VE SROVNANI S KONKURENCNIMI DiLY SE OSVEDCILA
PRI PRUMYSLOVYCH TESTECH |V NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH

TVAR A ZPRACOVANI PRODUKTU UMOZNUJI SOUVISLE MAZANI PRACOVNICH PLOCH
BEZ VLIVU NEZADOUCICH NECISTOT

NABIDKA ZAHRNUJE ZAMKY S VEDENIM A S BOCNIM | HORNIM UCHYCENIM.
K DISPOZICI JE TAKE S PRICNYM UCHYCENIM DO TVARU PISMENE X.

Nabéhova ploska s lesténym a zaoblenym povrchem u horni hrany strediciho ¢epu usnadnuje praci
zamku pfi zavirani formy

Zachytné krouzky na bocnich stranach ¢epu soustreduji zachycené necistoty, zajistuji Cisty prabéh
provozniho cyklu a zabranuji otéru nebo poskozeni exponovanych ¢asti prvku.

Vyssi intenzita vykonu: Konstrukéni feseni stycnych ploch rozsifuje moznosti bézného pracovniho
nasazeni zamkd

Profil s vybranim vyznamné omezuje tendenci vyliskd k pfichytavani na zdmek ve spodni ¢asti formy
Vyraznéjsi zaobleni vSech hran chréni pracovnika obsluhy pfed zranénim
Vstup k drézce pro demontaz zamku je navrzeno pro snadnou udrzbu a vyménu strediciho prvku

Spi¢kovy materidl: pFi vyrobé ¢epu se pouzivé nitridovana ocel H-13, 42 - 48Rc; vychozi surovinou
pro zésuvny dil je ocel D-2, 58 - 62Rc s nitridovanym povrchem (titan)

www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 193



STREDICI PRVKY
PRI ZATEZOVYCH TESTECH

Viyrobky znacky Progressive Components pravidelné
prochézeji zkouskami v nezavislych laboratofich pro
testovani pramyslovych systémi.

Soubézné s predstavenim inovovaného stiedéni typu

Z probéhla série dukladnych zkousek produktu, které

z podnétu vyrobce zajistila firma Element Materials
Technology.

,Spole¢nost Element Materials Technology provadi
nezavislé testy Zivotnosti se zamérenim na stredici prvky
jiz od roku 1999.V pripadé popisovaného testu byl
nejprve nastaven zkusebni pfipravek spolu s poc¢tem
cykld, a to tak, aby doslo k presné simulaci vyrobniho
procesu. Poté jiz aplikovana zatéz (4400 Ib) prekracovala
bézné provozni podminky, ¢imz se vyrazné zvysila
pravdépodobnost vyskytu poruseni materialu.

Kromé prvki od firmy ProComps jsme do zkousky zahr-
nuli také dalsi standardni zamky vyrobené v USA

i asijskych zemich. Pro srovnani byly testovany produkty
zalozené na rdznych kombinacich vychoziho materialu
a povrchové Upravy; sledovali jsme také miru odolnosti
u jednotlivych zplsobl opracovani.

o Po testu se u stfedéni typu Z znacky Progressive
2 Components neprojevily viditelné znamky opotiebeni;
\’3,005’0“ tyto prvky piitom prosly vice nez 2 miliény pracovnich
&60090“ cykld.,Loni jsme provedli 21 zkousek, kdy byl kazdy
" g vyrobek cilené vystaven vysoké zatézi, a to az do eventudl-
oo niho poruseni materialu. Pi této prileZitosti (a ani v rdmci
@0-"““ predchozich test(l) zadny produkt neosvédcil takovou
o® miru odolnosti jako prvek uvedeny v tabulce pod kodem
»® o PROT1, tedy Z-Lock firmy Progressive Components”
200"
@
oo
oo
100‘ o _— -- _— —/

PRO 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 2 13 14 15 16 17 18 19 20 21

M No Wear M slight Wear M Significant Wear Bl Significant Galling

TOF LOCHE @
] b o

— ey A e gy B e e e
M - T

- - =
L1 - - e .
o My e NS e )

- [
o, i - o -
- - :: -..—"‘-"._-qon
- B e e T e
- N B LR

. - o
e T e W

Navstivte nase webové strdnky na adrese www.procomps.com/z-series
Katalog Ize snadno stdhnout z webu a zaslat dodavatelm, nebo klientim.
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BOCNI ZAMEK

TYP Z

w
R <D -=— - T
+ T il
B i B3
f LS
‘ L4543 HRC 9%
| * ey
80 HRC H
—sz_ =
T 602 | Cc
HRC— ‘
T —
selld | B
842 N | ; | [
+Sl‘f SHCS

ROZMERY V PALCICH

»Nulovy bod CAD modelu

Zasuvny dil: [@ D-2 Jadro: 58-62 HRC, Povrch: 80 HRC B Nitridovano (titan)
Cep: [ H-13 Il 42-48 HRC B Nitridovano v solné lazni

KATALOGOVE t ‘ d r

OZNACENT | 1557 Earon o et
SL37X100 .375 1.000 1125 875 62 .500 2.000 187 .250 .015 #10-32x1/2"
SL50X125 490 1.250 1125 .875 .68 .500 2.000 187 .250 .03 #8-32x5/8"
SL50X150 .500 1500 .875 .875 .56 .563 1.750 187 .250 .03 #8-32x5/8"
SL50X200 .500 2.000 1375 .875 .86 .750 2.250 187 312 .03 #10-32x5/8”
SL75X300 .750 3.000 1.875 .875 118 1.250 2750 .250 375 .03 1/4-20 x 374"
SL100X400 1.000 4.000 2375 | 1375 | 143 1.500 3.750 .500 .500 .03 3/8-16x1"
SL125X500 1.250 5.000 2875 | 1375 | 175 2.000 4.250 .500 625 .03 1/2-13 x1-1/4"
SL150X600 1.500 6.000 2875 | 1375 | 187 2.500 4.250 .500 625 .03 1/2-13x1-1/2"

Upeviiovaci $rouby jsou soucasti

ROZMERY V MM

Pozn.: Uddvané rozméry a tolerance jsou v milimetrech.

KATALOGOVE d r | si
OZNACENI X A X -002/.005 Polorf!e'r +25
Tolerance na stranu vybrani
SLM16X50 16 50 21.5 215 13 17 43 5 8 11 8 M6-1.0 x 18
SLM19X75 19 75 36 36 225 25 72 5 125 18 .8 M10-1.5 x 20
SLM19X100 19 100 45 45 30 35 90 5 15 22 8 M10-1.5 x 20
SLM25X125 25 125 45 45 287 35 90 5] 20.5 22 8 M10-1.5 x 25

E% U nestandardnich zamku postupuijte dle vzoru v oddilu X. Upeviiovacf Srouby jsou soucasti

MAZANI

. Pfed zaslanim dodavky, popf. pro skladovani aplikujte potravindiské mazivo Setral na vSechny soucasti
zamku vcetné zachytnych krouzkd.

. Pfed uvedenim zadmku do vyrobniho cyklu nejprve cely dil nainstalujte do pfislusné polohy a mazivem
pretrete jejich vnéjsi povrch. Vazelinu na tfecich plochach a v zachytnych krouzcich nestirejte.
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STREDICI PRVKY

ZAMKY S UCHYCENIM DO TVARU X, PRODUKTOVA RADA Z

/ R / .03 x45°

orie| @
60+2 | '
HRC—T — — | /
—-——- $ _
L — | ‘

i \@ @@\

I
* I 45+3 HRCA SHCS ‘ L
- T

Zasuvny dil D-2 I J4dro: 58-62 HRC, Povrch: 80 HRC Nitridovéno (titan)

Cep: [ H-13 [ 42-48 HRC Nitridovano v solné lazni »Nulovy bod CAD modelu
3 c d r

KATALOGOVE .0001/.0002 Polomér

OZNACEN( Tolerance na stranu vybréni
SLX50X87 .500 2.000 875 1375 .87 .750 187 312 250 | #10-32x5/8"
SLX75X137 .750 3.000 1.375 1.875 118 1.250 .250 375 313 1/4-20 x 3/4"
SLX75X187 750 3.000 1.875 1.875 118 1.250 .250 375 313 1/4-20 x 3/4"

SLX100X137 | 1.000 | 4.000 1375 2.375 143 1.500 .500 .500 .375 3/8-16 x1"

i Upeviovaci Srouby jsou soucasti
Ei)’( U nestandardnich zamku postupuijte dle vzoru v oddilu X.

MAZANI

. Pred zaslanim dodavky, popf. pro skladovani aplikujte potravinaiské mazivo Setral na viechny soucasti
zamku vcetné zachytnych krouzk(.

. Pfed uvedenim zamku do vyrobniho cyklu nejprve cely dil nainstalujte do pfislusné polohy a mazivem
pretrete jejich vnéjsi povrch. Vazelinu na trecich plochach a v zachytnych krouzcich nestirejte.
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ZAMKY S HORNIM UCHYCENIM

TYP Z

—_— — —
JE Y A ,4| J . f+\\
— ‘E// \
45 3—? | ! 4 N §
HRC | D% 52 W HES
RS I TR = I i
I I e Y %
v,
= e
80 HRC
60 £2 ——
HRC S
|= B = l— A —=] T
»Nulovy bod CAD modelu

Zasuvny dil: [@ D-2 Il Jadro: 58-62 HRC, Povrch: 80 HRC B Nitridovano (titan)
Cep: [l H-13 Il 42-48 HRC B Nitridovéno v solné lazni

ROZMERY V PALCICH

. S1 | s2 r

KATALOGOVE | +000 .0001/.0002 +01 | Polomér
OZNACEN{ -002 Tolerance na stranu vybrani

TL62X125 625 | 1.250 | 625 | .500 | 41 438 312 | 875 | .250 .03 M: #6-32 x5/8" F: #6-32 x 3/4”

TL75X125 750 | 1.250 | 625 | .500 | .38 438 .375 | .875 | .250 .04 M: #8-32 x5/8" F: #8-32 x 3/4"

TL87X150 .875 | 1.500 | .875 | .750 | .57 .500 437 | 1.000 | .250 04 M: #8-32x7/8" F: #8-32x1"
TL100X150 | 1.000 | 1.500 | .875 | .375 | .57 .500 .500 | 1.000 | .250 .04 M: #10-32 x1/2"  F: #10-32x1"
TL100X200 | 1.000 | 2.000 | 1125 | .750 .75 .750 500 | 1.375 | .375 .04 M: #10-32x 1" F: #10-32x1-1/8"
TL112X200 | 1.125 | 2.000 | .875 | .625 .50 .750 563 | 1.375 | .375 .04 M:1/4-20 x 3/4" F:1/4-20 x 1"
TL112X300 | 1.125 | 3.000 | 1.500 | .750 | .87 1125 563 | 2.250 | .500 04 M:1/4-20x7/8"  F:1/4-20 x1-5/8"
TL150X250 | 1.500 | 2.500 | 1.375 | 625 | .85 1.000 .750 | 1.750 | .375 .04 M:1/4-20 x 3/4"  F:1/4-20 x1-1/2"
TL175X300 | 1.750 | 3.000 | 1.250 | .875 | .75 1125 875 |2.250 | .500 .06 M:5/16-18 x 1" F:5/16-18 x 1-1/4"
TL200X350 | 2.000 | 3.500 | 1.750 | .750 | 107 1500 1.000 | 2.500 | .500 .06 M:3/8-16x7/8"  F:3/8-16 x2"

Upevnovaci Srouby jsou soucasti

KATALOGOVE 100274 ?_25
OZNACEN( Tolerance na stranu
TLM26X35 26 85 25 15 17 1 13 28 8 1 M: M5 x 16 F:M5x25
TLM30X45 30 45 25 15 17 15 15 30 8 1 M: M6 x 18 F: M6 x 25
TLM36X55 36 55 30 20 215 20 18 375 8 1 M: M8 x 22 F: M8 x 35
TLM36X75 36 75 35 20 26 30 18 52 8 15 M:M10x25 F:MI10x35
TLM45X100 45 100 60 20 42 40 225 70 8 15 M:M10x25  F:MI10x 65
s Upevnovaci Srouby jsou soucasti
EJ U nestandardnich zamku postupujte dle vzoru v oddilu X.
T
DALSI DOSTUPNE VERZE MAZANI

Zamek s hornim uchycenim Ize dodat také v prove- .
deni se dvéma poloméry pro vnitini montaz.

Pfi objedndvce uvedte bézné katalogové oznaceni

a dopliite je kddem "-R’, tedy napf. TL112X200-R.
Provedeni se zapadkou
je k dispozici jak u stand-
ardni varianty zamk

s hornim uchycenim,
tak i u verze se dvéma
poloméry.

R(4)

Pred zaslanim dodavky, popt. pro skladovani
aplikujte potravinarské mazivo Setral na véechny
soucasti zamku vcetné zachytnych krouzkl na
funkcnich plochach.

Pfed uvedenim zamku do vyrobniho cyklu nejprve
cely dil nainstalujte do pfislusné polohy a mazivem
pretiete jejich vnéjsi povrch. Vazelinu na tiecich
plochach a v zachytnych krouzcich nestirejte.
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STREDICI PRVKY

ZAMKY S VEDENIM, PRODUKTOVA RADA Z

|

80 HRC

<
=

L AN

Zasuvny dil: [ D-2 Il Jadro: 58-62 HRC, Povrch: 80 HRC B Nitridovano (titan)
Cep: [ H-13 Il 42-48HRC B Nitridovano v solné lazni

©
ol
i

ROZMERY V PALCICH »Nulovy bod CAD modelu
SATAQS0VE | iy |
-010
GL100X150 | 1.000 | 1.500 | .500 .500 500 | 375 .85 25 187 .03 | M:#10-32x1" F: #10-32 x5/8"
GL150X250 | 1.500 | 2.500 | .750 .750 | 1.000 | .625 135 31 .250 .06 M:1/4-20 x1-1/2"  F:1/4-20 x 7/8"
GL200X350 | 2.000 | 3.500 | 1.000 | 1.000 | 1.500 | .750 173 44 .375 .06 M: 3/8-16 x 2" F:3/8-16 x 1-1/4"
GL250X450 | 2.500 | 4.500 | 1.250 | 1.250 | 2.000 | .875 211 .56 .500 .09 M:1/2-13 x 2-1/4"  F:1/2-13x1-1/2"

ROZMERY V MM

Pozn.: Uddvané rozméry a tolerance jsou v milimetrech

Upevriovaci $rouby jsou soucasti

KATALOGOVE -
OZNACENI wbréni
GLM25X45 25 45 15 15 15 10 24 7 4 1 M: M4 x 25 F: M4 x 14
GLM40X65 40 65 20 20 25 15 34 10 9 i3 M: M5 x 35 F: M5 x 22
GLM50X90 50 90 25 25 40 20 44 10 9 15 M: M6 x 45 F: M6 x 30
_t
Ei”( U nestandardnich zamka postupujte dle vzoru v oddilu X.
DALSI DOSTUPNE VERZE MAZANI

Zamek s vedenim Ize dodat také v provedeni se .

dvéma poloméry pro vnitini montaz, viz nakres vlevo.
Pfi objedndavce uvedte bézné kataolgové oznaceni
a dopliite je kodem "-R’, tedy napi. GL200X350-R.

R(2)
Each

Pred zaslanim dodavky, popt. pro skladovani
aplikujte potravinarské mazivo Setral na vsechny
soucasti zamku vcetné zachytnych krouzkl na
funkcnich plochach.

Pfed uvedenim zamku do vyrobniho cyklu nejprve
cely dil nainstalujte do pfislusné polohy a mazivem
pretiete jejich vnéjsi povrch. Vazelinu na tiecich
plochach a v zachytnych krouzcich nestirejte.
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BAR LOCKS

PRODUKTOVA RADA Z

BAR

[ H-13 [ Jadro: 42-48 HRC, Povrch: 70 HRCEN  Nitridovano v solné lazni

Progressive’s Bar Locks enable mold designers to
select off-the-shelf components for alignment of large
molds and molds with multiple moving plates.

Sized for standard mold base plate thickness, Bar
Locks deliver the

maximum amount of guidance and support for the
minimum amount of machining required.

Long-term precision alignment of plates is achieved
through Progressive’s Z-Series proprietary treatments,
engagement ramp geometry and particle rings on the
guiding surfaces.

BLB10OL6 | 1.000 | 6.00 | 1.000 22 138 .50 .38 .69 5/16-18 x1.25
BLB125L9 | 1.250 | 8.88 | 1.500 .28 1.88 5 .50 100 | 3/8-16x1.50
BLB137L11 | 1.375 | 10.88 | 2.000 31 2.38 | 1.00 .50 138 | 3/8-16x150
BLB150L16 | 1.500 | 15.88 | 3.000 31 3.38 15 .63 2.00 1/2-13x1.75
POZNAMKA: Prodavény jednotlivé. Kazdy katalogové &islo obsahuje (1) zamek Bar a (2) $rouby. > Nulovy bod CAD modelu
b
E% Vlastni velikost zamku viz. strana Volitelné komponenty
BAR GUIDES
L
— P — E ~
{
~
N s1
V7O ©
l —
— S3—]
S2—| —
T T
o 11..0.0.0.0.0.0.0.0.0 .0 .0 0O
N C0P020°20°2020°0262020C0%0
I I
| o IO 00 000000000
GUIDES

@@ D-2 L@ Jadro: 58-62 HRC, Povrch: 80 HRCE  Nitridovano (titan)

KATALOGOVE . LS
OZNACENI y b 00c ‘P §2—
BLG10OL1.3 1310 750
1.000 500 | 2000 | .22 | .250 #10-32x1.25 | BLBLOOL6 \ | T
BLG100LL8 1810 1125 O I
BLG125L1.3 1310 750 SL |
1.250 625 | 2750 | .28 | .310 1/4-20x1.50 | BLB125L9 A‘ —F ]
BLG125L2.3 2.310 125 ‘
BLG137L1.8 1.810 1125 ! i ! i
1375 750 | 3500 | .31 | .375 5/16-18 x1.50 | BLB137L11 Lot I
BLG137L3.3 3.310 2.250 ! | ! | T
I I
BLG150L2.3 2310 1500 . b
1.500 1000 | 5.000 31 .500 3/8-16x1.75 | BLB150L16 | ‘ ! | ‘ ! l
BLG150L3.8 3.810 2.500 - [
POZNAMKY: Zamky jsou prodavany v parech. Kazdé katalogové &islo obsahuije (2) voditka a (4) §roub> Nulovy bod CAD modelu GU I S
1
Ez Vlastni velikost zdmku viz. strana Volitelné komponenty
f
www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 199



BAR LOCKS

APLIKACE

Stripper Plate Application

0
M
50
®ee
=
m /A
0
© © ’
f~— P —=
Three Plate Application Lt

O [ H
—
—
 —
oo [o—o) © ©
ee
p [ome]| q
 —
=] =P —
 —
O H H
_ MINIMUM POCKET LENGTH= P
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Bar

Material = H-13

Jadro = 42-48 HRC

Povrch =70 HRC

Uprava = Nitridovano v solné lazni

BAR LOCKS

VOLITELNE KOMPONENTY

s4

S [ [

T
© 0|0/0|®

Q)

S3 - 2 | — JR—
| =1
]_ W2

r

Female Insert ' | . i '
ateridl = D JR Iy
vaterlﬁl D-2 : w ]
Jadro = 58-62 HRC i ‘
Povrch = 80 HRC i —
Uprava= Nitridovano (titan) [@ @][@ @l[@ @“ |_56 j
GUIDE  GUIDE GUIDE 5 |—
(PLATE3)  (PLATE2) (PLATE 1) p ——
Mnozstvi STANDARDNi
BAR TOLERANCE
L3 | s | s
L w S5 S6 E P T | w0 [+
REF -005 | -15
Wz
§1-S6| =005 | 1
PALCE MM
GUIDE 1
Note: The “T” dimension will be equal for male and
L1 T w2 S1 S4 all guides.
7
/ Progressive will determine the lead-in radius, SHCS
size and center spacing.
GUIDE 2 Bars and Guides sold individually.
L2 T w2 S2 S4 SHCS not included for non-standard T Dimensions.
L/
Z T SHCS
1.000 #10-32X1.25
GUIDE 3
1.250 1/4-20 X 1.50
L3 T w2 S3 S4
1.370 5/16 - 18 X 1.50
7/
1.500 3/8-16 X 1.75
Z
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ZAMENITELNE SETY ZAMKU

Tyto prvky Ize objednat pro riizné druhy uchyceni, tj.

2 ZASUVNE DILY A 1 CEP
pii objednévce uvedte katalogové oznaceni zamku

2 CEPY A 1 ZASUVNY DiL

boc¢ni, horni a s vedenim. Soucésti v ramci jedné sady
jsou zaménitelné, a tomu také odpovidaji udaje na
baleni.

K DODANI JSOU DVE HLAVNI VARIANTY

a doplnte kod “-SF” (napf. SL50X200-SF,
nebo GL100X150-SF, nebo TL75X125-SF)

pii objednévce uvedte katalogové oznaceni zamku
a doplnite kod “-SM” (napt. SL75X300-SM, nebo
GL250X450-SM, nebo TL112X200-SM).

Na piani dodavame také specidlni verze produktu;
v pfipadé zajmu kontaktujte nase zékaznické oddéleni.

DOPORUCENY ZAMKY S BOENIM ZAMKY S BOCNIM ZAMKY ZAMKY S HORNIM CELKOVA HMOTNOST
P (O UCHYCENIM UCHYCENIM S VEDENIM UCHYCENIM DS
FORMY (dx$xv) (METRICKE) ZATEZOVADESKA (LB/KG)
RTI A FORMY SL37X100, SL50X125 SLMI6X50, SLPM16X20
FoA SLBOX150, SL50X200 | SLPMI6X40, SLPM20X25 | GLIOOXISO |  TL62X125, TL75X125 20007900
e SLS62X150, SLS62X200 | SLPM20X50, SLMSI3X38 | GLM25X45 | TLM26X35 TLR87X150 :
SLR50X125, SLRE0X150 SLMSI6X50
SL50X125, SL50X150 SLM16X50, SLMS19X75
SL50X200,5L562X150 | SLPM25X32, SLPM25X63 | GLIOOXIS0 |  TL62x125, TL75X125
11x16x10 SLS62x200, SLS75X300 | SLPM32X40, SLPM32X80 | GLI50X250 TLM26X35, 5000 /2,300
SLS75X400, SLR50X150 SLPMA40X50, GLM25X45 | TLR87X150, TLR112X200
SLR50X200 SLPM40X100, SLMSI9X100
o O | SLMI9X75, SLMI9X100, | & 1s0xa50 | TL75X125. TLS7XIS0
16x24x16 S Sesataxe0e SLMS25X125 SN0 | TLM26X35, TLM30X45 7000 /3,200
SR S oA | SLPMS0X56, SLPM50X112 TLR112X200, TLRI50X250
GL200X350 | TL100X150, TLIOOX200
28x34x24 SL75X300, SLS112X500 |  SLMI9X75,SLMIOX100 | GLI50X250 | TL112X200,TL112X300 10,000 / 4,500
GLM4OX65 | TLM26X35, TLM30X45
GL200X350 | TL112X200, TL112X300
32x40x28 SL100X400 SLM25X125 ) | T T 15,000 / 6,800
GL250X450 | TL150X250, TL175X300
42x48x34 SL125X500 s || eIl Fo 20,000 /9,000
48x52x38 SL150X600 GL250X450 | |L175%300, TL20OX350 26,000 /11,800

TLM45X100

Pfi volbé zamk se standardnimi rozméry dbejte na rozmér formy/max. hmotnost. Na jednu formu pouzijte
Ctyfi zamky. Neprekracujte max. provozni hmotnost lisu. Vzdy po pribéhu 100 000 cykll zamky ocistéte,
promazte a zajistéte jejich ochranu proti korozi.
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CUSTOM COMPONENTS

BAR LOCKS

Bar

Material = H-13

Core = 42-48 HRC

Surface =70 HRC
Treatment = Salt Bath Nitride

s4

B

——L3 — L2
| |-53-| ||~|—Sz

==

Qe

Qe

©

_.|'r|_

3

Female Insert
Material = D-2
Core = 58-62 HRC

f

e

— =
N

3

Surface = 80 HRC
Treatment = Titanium Nitride Coated

© O 9[©

Q==

GUIDE  GUIDE GUIDE 5 [—
(PLATE 3) (PLATE 2) (PLATE 1) P ——
Quantity STANDARD
BAR TOLERANCES
L3 | e | e
L T w S5 S6 E P T [ [
REF 005 | -15
w30 3
$1-S6| =005 | =1
INCH | METRIC
GUIDE 1
Note: The “T” dimension will be equal for male and
L1 T w2 S$1 S4 all guides.
Progressive will determine the lead-in radius, SHCS
size and center spacing.
GUIDE 2 Bars and Guides sold individually.
L2 T w2 S2 S4 SHCS not included for non-standard T Dimensions.
7
// T SHCS
7
1.000 #10-32X1.25
GUIDE 3
1.250 1/4-20 X 1.50
L3 T w2 S3 S4
1.370 5/16 - 18 X 1.50
1.500 3/8-16 X 1.75
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CUSTOM COMPONENTS

SIDE LOCKS

w
| s
-
o =
—?7—\ e *
c-fz J
NG ) E
R B
) -
i
¢ : - Ao

Male Insert

Material = H-13

Core =42-48 HRC

Surface = 70 HRC
Treatment = Salt Bath Nitride

Female Insert

Material = D-2

Core =58-62 HRC

Surface = 80 HRC

Treatment = Titanium Nitride Coated

STANDARD
TOLERANCES
+000 | +00
-002 -05
+000 | +00
-.002 -05
01 +2
+000 | +00
-.002 -05
+.0000 | +.00
-0004 | -01
S$1-4 | =01 +25
INCH | METRIC

S|4 |0|w|>

Pocket Radius
SIDE LOCK R1 OTo Suit (Lock machined
Dimension Tolerance to suit)
+
Engagement
A [Standard - E OTo Suit ?ia%ﬂus
¥
B OStendard = ] SHOS SIZE
+
C [Standard B S1 [Standard
.0001 -.0002
D DIStandard (002 - .005mm) S2 [Standard
Clearance per side
¥
T [OStandard B S3 [OStandard
+
w [OStandard E S4 [OStandard
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CUSTOM COMPONENTS
X-SERIES SIDE LOCKS

—-A ‘ ‘<— X +’< C - A R
S \ -03
D*(z) w
S4 \@ @ ) S2
e el !
T[T i [ i T
T |0 o nr
T [ 11 [
Male Insert STANDARD
Material = H-13 TOLERANCES
Core = 42-48 HRC A | s
Surface = 70 HRC N e
s -.002 -05
Treatment = Salt Bath Nitride C | 201 | 22
T +000 | +.00
Female Insert gggn %f)
Material = D-2 W | ooos | -1
Core =58-62 HRC S16 | 01 | =2
Surface = 80 HRC Pl | o
Treatment = Titanium Nitride Coated INCH_| METRIC
X-SERIES LOCK + +
- w [JStandard S3 [OStandard
Dimension Tolerance -
+ Pocket Radius +
A [OStandard R1 OTo Suit (LOC’: mac{)“”ed S4 [OStandard
0 sulf N
+ Engagement +
X [OStandard R2 OTo Suit Radius S5 Dstandard [
+ +
Cc S SHCsSizE | 86 OStandard
0001 -.0002 + +
D (002- 005mm) | §1 Ostandard P [OStandard
Clearance per side - -
+ +
T DStandard S2 OStandard |
www.jansvoboda.cz - tel.: +420 549 243 939 205



CUSTOM COMPONENTS

TOP LOCKS

R1 w ‘
t N s
T |@ ®)
\| * Male Insert STANDARD
Material = H-13 TOLERANCES
Core = 42-48 HRC AT | s
s2 S Surface = 70 HRC B |l
| | Treatment = Salt Bath Nitride C | w0t | 22
* T [T * 000 | +.00
T
11 002 | -05
A : ! | : Female Insert w o0 [0
r +L| r|+ L| C Material = D-2 -0004 | -01
* [ [ Core = 58-62 HRC S12] =01 | =2
} Surface = 80 HRC eI
— D —~— Treatment = Titanium Nitride Coated
} Dual Radii Option
. . C-03 Top Locks are also available with dual radii
1 T T 1 T T 1 * for mounting internally.
L L
B ITr ITr
! L] 1]
TOP LOCK *
w OStandard
Dimension Tolerance -
+ Pocket Radius (Lock
A [Ostandard R1 OTo Suit machined to s(uit)
* Engagement
B [OStandard E OTo Suit Radius
+
(o OStandard S SHCS SIZE
0001 -.0002 +
D (002-.005mm) | S [IStandard
Clearance per side -
+ +
T [JStandard S2 [Standard _
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CUSTOM COMPONENTS
GUIDE LOCKS

S1’$ +‘82

~— = |

SR

6@3@5

- L ——
ﬂ 5% -

¢ @ oF.

=

%

Male Insert Female Insert
Material = H-13 Material = D-2
STANDARD Core =42-48 HRC Core =58-62 HRC
TOLERANCES Surface = 70 HRC Surface = 80 HRC
[ e e Treatment = Salt Bath Nitride Treatment = Titanium Nitride Coated
+.00 +0
H S0t | -2
TS| R2 (2)
c +.0000 | +00 /ﬁ Each
e Dual Radii Option
Fol s | -2 Guide Locks are also available with dual
S14 | =01 | 22 radii for mounting internally as shown at left.
INCH | METRIC
GUIDE LOCK E t
E OTSut | Rages | S sHCs
Dimension Tolerance
¥ Pocket Radius +
[IStandard R1 OToSuit (Lockmachined | Z [Standard
to suit)
+ +
OStandard [~ S$1 OStandard DUAL RADII OYes  ONo
+ +
OStandard | S2 [OStandard
+ +
Dstandard [ S3 [OStandard
" N FEMALE
OStandard [~ S4 OStandard @
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§ SVOBODA

rozdil je v kvalité

Adresa sidla firmy:
JAN SVOBODA s.r.o.
Bfezinova 25
616 00 Brno

Veskerou dalsi komunikaci, prosim, sméfujte na provozovnu, nebo pfimo
na odpovédné osoby:
Provozovna:

Pradlacka 26

602 00 Brno-Zéabrdovice

Technické dotazy:

Ing. Jan Svoboda jansvoboda@jansvoboda.cz
+420 602 559 576
Ing. Jan Svoboda ml. svoboda@jansvoboda.cz

+420724 286 611

Dotazy na ceny, terminy a dodavky: vedouci logistiky:
Ing. Marie Vaverova vaverova@jansvoboda.cz
+420 724 751 347

Dotazy ohledné splatnosti a faktur: vedouci ekonomického tseku:
Ing. Jana Lavickova lavickova@jansvoboda.cz

Obchodni zastoupeni na Slovensku:

Ing. Pavel Durina durina@jansvoboda.cz
+420 604 156 806

www.jansvoboda.cz
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