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V210CS

Kompilacja symboli do zamoéwienia - Zakladni tidaje pro sestaveni objednavky

_ Typsitownika 210CS
Typ valce 210CS

, oX
Srednica TLOKA (2X) KikPAN YL N 0] oY
Préimér pistu @X = Ttok Primér Pistu
-P. 54 @Y = Ttoczysko Primeér Pistnice
Modut - Modul
MODUL zebatki
——  Modul ozub.hiebene
-P. 54
DEUGOSC zebatki
—— Délka ozubeného hrebene
-P.S5

JEDNA ZEBATKA (lewa)
Jeden ozubeny hreben vievo

JEDNA ZEBATKA (prawa)
Typ mocowania i ilo¢ Jeden ozubeny hreben vpravo

— zebatek

Uchyceni a ozubeny
hreben

- P.S6-7 DWIE ZEBATKI
Provedeni se dvéma hiebeny

L d cs |o032] o5 |6s50]| c | | H | M | 300 [ Akcesoria
Prislusenstvi

Gwint BSP - Zavit BSP TYP zasilania
Gwint NPT - Zavit NPT olejem
Rozdzielacz z O-ringami - Rozvadéci deska s o-krouzky T)F/)p g é’l_\;odu oleje
Lewa strona (gwintowane) - Vlevo (se zavitem)
Prawa strona (gwintowane) - Vpravo (se zavitem) P OZ,YC?E Ot"_vor ow
zasilania olejem —
Tylna strona (O-ringi) - Vzadu (s O-krouzky) Umisténi pripojek
DOt (O-ringi) oleje
Zespodu (s O-krouzky) P. S8-9
PRZEZNACZONY do pracy z czujnikami magnetycznymi WERSJA sitownika =
S pripravou pro magneticky snimac Provedeni valce
Do zastosowan BEZ czujnikéw magnetycznych -P.S10
Bez pripravy pro magneticky snimac '

SKOK sitownika (Z)
300 | 400 | 500 =|]ﬂ:[| Zdvih vélce (2)
-P.S5
2|

m Czujniki magnetyczne
Magnetické snimace
-P.S10
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Prezentacja produktu - charakterystyka ogoélna - Popis a viastnosti vyrobku

Sitowniki hydrauliczne V210CS zaprojektowano w celu uruchomienia gwintowanych rdzeni w formie wtryskowej przez

zintegrowane zebatki. Zaletami tego rozwigzania sa zmniejszenie wymiarow zewnetrznych, obnizka kosztow dzieki

standaryzadji wykonania wszystkich elementdw i uzyskanie specyficznych mozliwosci projektowych wykorzystania wyposazenia

dodatkowego. Sitownik jest wyposazony w jedna lub dwie zebatki przykrecane Srubami ; dtugoS¢ zebatek oraz modut dobiera

I;Ié)eont (I;/cl)ozllvalg jest uruchomienie jednego lub kilku rdzeni w jednym czasie. Dostepne érednice thoka: 32,40 i 50 mm, skoki:
400 i 500 mm.

Zakladni provozni funkci a dcelem valcd typu V210CS je zajistit pohon jader se zévitem na formach pro vstrikovani plastd.

Konstrukcni proveden/ valcd V210CS zahrmuje ozubeny hreben, ]ehoz prostrednlctwm se provad/ viastni pohon jader. Hlavn/
vyhody popisovaného modelu valci spocivaji v kompaktnich rozmerech pouZiti standardizovanych soucasti a konstrukci, ]ez
spolu s dodavanym pfislusenstvim plné zohledriuje specifické urceni a vyuz:tl tohoto produktu pri primyslové vyrobé plastu

Diky poufiti standard/zovanych soucasti Vam typ V210CS rovnéZ nabizi nizsi pofizovaci naklady Zafizeni pro vytacenl Ilze
dodat s jednim nebo dveéma ozubenym/ hiebeny, jeZ jsou dostupné v délkovém provedeni dle pozadavk( zakaznika. Nabidka
zahmuje také Sirokou Skalu moduld pro pohon jednoho nebo vice jader v jednom cyklu. Vélec je k dodani v priimérech 32,

40, 50 mm a se zdvihem 300, 400 a 500 mm.

Opcje z jedng lub dwoma zebatkami i réznymi modutami zaleznie od potrzeb Suwaki prowadzace zebatek wykonane z hartowanej stali
klienta dajace szeroki obszar mozliwosci zastosowan (P. S4). specjalnej dla odpowiedzialnego prowadzenia.
Lze zvolit provedeni s jednou nebo dvéma ozubenymi tyéemi a rdznymi Vdici listy hiebend ze specidlni kalené oceli zaru¢uji
moduly dle poZadavkd zékaznika. Nékteré z mnoha moZnosti aplikace spolehlivé vedeni pri nérocném provozu.
produktu uvadime na S. 4.

Opcja z czujnikami magnetycznymi
umozliwiajaca precyzyjng kontrole
potozenia krancowego ttoczyska
(patrz strona 10)

K dodani jsou magnetické snimace
pro kompaktni a spolehlivou kontrolu
koncovych poloh zdvihu (strana 10)

Stalowe ttoczysko, hartowane i
polerowane. Grubos$¢ warstwy
chromu 20 ym i wykonczenie
powierzchni do Ra 0,4 ym

i dla zwiekszenia trwatosci
uszczelek.

Chromovana pistnice z oceli,
tvrzena a lesténa. Tloustka
chromovani je 20 m a drsnost
povrchu 0,4 m Ra, coZ
prodluZuje Zivotnost tésnéni.

Korpus ze specjalnego
stopu aluminium odpornego
na wysokie cisnienie
pracy, przystosowany do
czujnikdw magnetycznych.
Telo je vyrobeno ze slitiny
hliniku, odolava vysokym
provoznim tlakdm a Ize

je upravit pro pouZiti s
magnetickymi snimaci.

Stalowa tuleja prowadzaca | DwuczesSciowy ttok ze specjalnego stopu aluminium,
tloczysko z  uszczelkami syntetyczny pierscien magnetyczny, uszczelki z tworzywa
PTFE + Braz, O-ringi PTFE + Braz oraz O-ringi z FKM. Pierscienie prowadzace
z FKM. Pierécienie | wykonane z poliestru lub zywicy fenolowej dla uzyskania
prowadzace z poliestru | wysokiej odpornosci i zywotnosci. “Niemagnetyczna”
lub Zzywicy fenolowej dla | wersja sitownika moze miec ttok stalowy.

wysokiej  odpornosci i | Dvoudilny pist ze specialni slitiny hliniku s magnetickym
wydtuzenia zywotnosci. | krouzkem a tésnénim PTFE + bronz s FKM O-krouzkem.
Rozwigzanie techniczne z | Pro vyrobu vodicich krouzkd byl pouzit material
wykrecang tulejg upraszcza | kombinujici polyester a fenolovou pryskyfici, coZ zarucuje
wymiane uszczelek. vysokou odolnost a dlouhou Zivotnost. “Nemagnetické”
Ocelové pouzdro pistnice s tésnénim; tésnéni PTFE + bronz, | provedeni Ize dodat s ocelovym pistem.

o-krouzky FKM. Pro vyrobu vodicich krouzkd byl pouZit material
kombinujici polyester a fenolovou pryskyfici. KrouZky tak jsou
vysoce odolné a maji dlouhou Zivotnost. Popisované reseni tésnéni
se samostatnym uloZenim zjednodusuje vyménu tésnicich prvkd.

Doktadna regulacja skoku i pozycji poczatkowej zebatki dla tatwego ustawienia sitownika
dla kazdego systemu mocowania $rubami.Wersja z zasilaniem olejem od tytu sitownika dla
utatwienia dostepu i prostej instalacji.

Systém pro jemné nastaveni zdvihu a vychozi pozice hfebene umoZriuje kombinovat vélec s

strany, ¢imZ je zajisténa snadna instalace a pristup pri Gdrzbé zarizeni.

DANE TECHNICZNE I PARAMETRY PRACY
PREHLED TECHNICKYCH A PROVOZNICH UDAJU

Jjakymkoliv systémem pro vySroubovani. Dodava se také v provedeni s pfivodem oleje ze zadni

Maksymalne nominalne zasilanie olejem (nacisk) Maksymalna temperatura pracy
Maksymalne CISNIENIE pracy w Barach - PSI Max. jmenovity priitok (pfi tlaku) |/min Maksymalna Max. provozni teplota
Max. provozni tlak v barech - PSI predkos/c tioka
m/s . )
. ) . . Sitownik : ;
. ] i Sitownik Sitownik Max. Sitownik
Zasianie olejem obNommlzas'Iagﬁggi?noymmluam' MAGNETYCZNY | NIEMAGNETYCZNY | rychiost pistu | MAGNETYCZNY | NiemAGNETYCZNY
8 z O-ringami Pifvod oleje otvory se Valec s magnetem | Valec bez magnetu m/s " Valec bez magnetu
Privod oleje s O-krouzky Zivitemn magnetem
32 160 - 2320 180 - 2610 4 4 0,1
40 140 - 2030 180 - 2610 7 7 0,1 80°C-176° F 100°C - 212°F
50 140 - 2030 180 - 2610 10 10 0,1

@X = Tiok Prdmér Pistu @Y = Ttoczysko Primér Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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V210CS

* Dobor srednicy i modutu zebatki - Volba priiméru valce a modulu ozubeni

Tablica sity pchajacej i ciagnacej w Kg
Prehledova tabulka: tlacna a tazna sila v kg

80 bar-1160 PSI 100 bar-1450 PSI 125 bar-1812 PSI 160 bar-2320 PSI 200 bar-2900 PSIL
Pchanie Ciaggniecie Pchanie Ciaggniecie Pchanie Ciagniecie Pchanie Ciggniecie Pchanie Ciagniecie
@X | Silav tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu

643 440 804 550 1005 688 1286 880 1608 1100
1005 701 1256 876 1570 1095 2010 1402 2512 1752
1570 1078 1963 1347 2453 1684 3140 2155 - -

l

Przyktad kodu zamdwienia: m m m | || || || || || |
Priklad objednévkového kddu: T

Tablica max. obcigzenia* zebatki w kg - Tabulka maximalniho zatiZeni ozub. hiebene v kg

Max. catkowite obcigzenie Max. obcigzenie Kat nacisku zebatki 20°
zebatki pojedynczego zeba zebatki | Uhel zabéru 20°
| m | oX Celkové maxirvnélnl' zatizeni | Maximalni zvatféenl' na 1 zub
ozub.hrebene hrebene

32 1200

40 1101 /1

32 1286

40 1180 284

50 1050

32 1176

40 1079 482

50 959

32 2296

40 2111 857

50 1883

40 1978

50 1764 1070

*UWAGA: Dla prawidtowego okreslenia danych wymiarowych przyrzadu i zgodnie z wymaganiami konstrukcji formy, nalezy rozwazy¢ nastepujace
czynniki:

1. Ciénienie oleju dostepne na wtryskarce, na ktorej bedzie uruchomiony sitownik;

2. Sity dostepne w przyrzadzie przy danym cinieniu oleju

3. Maksymalne obcigzenie pojedynczego zeba wynikajace z wystepujacego maksymalnego obcigzenia catej zebatki przy danym module;

Wiasciwy dobdr przyrzadu zapewni optymalizacja powyzszych 3 czynnikow. Przyktadowo, przy danej $rednicy ttoka przy danym ciénieniu powstanie
sita wieksza niz max. obcigzenie wystepujace na pojedynczym zebie lub na zebatce; w rezultacie sita taka nie bedzie uzyteczna. Innym przyktadem jest
zastosowanie przyrzadu, gdzie kilka rdzeni jest uruchamianych jedng zebatka przy wiasciwym obcigzeniu pojedynczego zeba lecz przekroczonym obcigzeniu
catkowitym dla zebatki. Pordwnanie danych w powyzszej tabeli z tabelg u gory tej strony (sitownik/sity wystepujgce w przyrzadzie) pozwola na wiasciwy
dobdr. W niezbednych przypadkach, prosimy o kontakt z przedstawicielem Dziatu Technicznego

POZNAMKA: Pro spravné nadimenzovéni zafizeni pro vytaceni je kromé konstrukénich viastnosti formy t¥eba vzit v tivahu také nésledujici faktory:
1. Tlak oleje, ktery je konkrétni forma schopna poskytnout pro uvedeni zafizeni do chodu

2. Miru ucinnosti zafizeni pfi této hodnoté tlaku oleje

3. Maximalni pfipustné zatiZeni na 1 zub hfebene ve vztahu k nejvyssimu pfipustnému zatiZzeni celého hfebene s modulem.

Bezchybna funkénost a efektivita zafizeni je zarucena jen pfi optimalnim poméru vsech vyse uvedenych faktord. Neni-li tomu tak, tedy napr. pokud
ucinnost pistu daného valce je pfi urcitém tlaku vyssi nez maximalini pfipustné zatizeni 1 zubu nebo celého hfebene, mdzZe byt jednim z disledkd
neefektivita Ucinnosti pistu. Tento problém mdZeme dale ilustrovat pfipadem, kdy se k pohonu nékolika jader pouZiva jeden hreben, u néjz je
sice spravna hodnota zatizeni na 1 zub, ale celek hfebene nemdze unést celkové zatiZeni. Spravnou volbu Ize provést po srovnani tdajld ve vyse
uvedené tabulce s udaji v pfehledu na zacatku stranky (valec/ucinnost zafizeni). V pripadé potreby Zakaznické a technické oddéleni spolecnosti
Vega jsou Vam piné k dispozici pri feseni veskerych Vasich dotazd Ci potreb, a to na e-mailové adrese support@vegacyl.com

@X = Ttok Prdmér Pistu @Y = Ttoczysko Prdmér Pistnice ~ Z = Skok Zdvih M = Modut Modul
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* Dobor skoku sitownika i dtugosci zebatki - Volba zdvihu valce a délky hrebene

Przyktad kodu zamowienia:
Priklad objednavkového kddu:

Tablica dltugosci zebatki w mm
Prehled délkovych provedeni hiebene (v mm)

oxX| Z

32

40

50

»
! o

l

Dlugosc zebatki
Délka ozubeného hiebene

750 | 850 | 950

550 | 650

300
400

400
500

Uwaga: Tolerancja skoku £2 mm - Pozn.: Tolerance zdvihu £ 2 mm

Tablica skokéw standardowych w mm
Prehled standardnich zdvihd v mm

2X
32
40
50

Uwaga: Tolerancja skoku -0/+0,5 mm
Pozn.: Tolerance zdvihu -0/+0,5 mm

300 400 500

Wielkosci wymiarowe prawidiowego zamontowania mechanizmu - Méritko pro urceni ozubeného prevodu

J
K

I
(j;’
©

#: Sruba regulacji skoku. Pole regulacji £2 mm - Sroub regulace zdvihu. Regulacni rozsah £2 mm

XJ1
oX M = =
Skok-zdvih 300 Skok-zdvih 400
570 220 -
670 320 220
32 770 - 320
870 - -
550 220 -
650 320 220
40 750 - 320
850 - 420
950 - -
650 320 220
750 - 320
50 850 - 420
950 - -

Skok-zdvih 500

220
320
120
220
320
420
120
220
320
420

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

@X = Ttok Primér Pistu

@Y = Ttoczysko Primeér Pistnice

Z = Skok Zdvih

S5

X m K
0,5 62
1 68,5
32 1,5 68
78,5
2,5 78
0,5 67
1 73,5
40 15 73
2 83,5
2,5 83
0,5 74,5
1 81
50 1,5 805
2 91
2,5 1905

M = Modut Modul

V210CS
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* Dobor wersji zebatki - Volba typu ozubeného hrebene

Przyktad kodu zamowienia:
Priklad objednévkového kddu:

Wersja z JEDNA ZEBATKA (lewa) pozycja M, R, E
Provedeni s jednim hfebenem (vlevo) poloha M.R.E

Wersja z JEDNA ZEBATKA (prawa) pozycjaH, R, E
Provedeni s jednim hifebenem (vpravo) poloha H.R.E

L+Z
E A
1 | % z T T @
&[ © & w b
O | @
K
X
G ¥A ]
@ — Y
o =1 —
! .
B SRR R
® @ @i
| 1 \\LI/
. = = = = = = H
W -]
M
Uwaga: Pozycja zgbatki, lewa lub prawa jest uzalezniona od wyboru strony zasilania olejem (patrz strona 8)
POZNAMKA: Umisténi hfebene vievo nebo vpravo je dano urcenim strany, na niZ je umistén privod oleje (viz s. 8)
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
OX| m K A E F Gmax H J P H?O R S ST X | XA | XB | L+ w M
0,5 62 25
1 68,5 30
32 15 68 30 | 75 | 65 17 12 | 43 30 10 5 63 | 8,5 (310 | 50 58 88
2 78,5 40
0,5 67 25
1 | 735 30 S5
40 | 15| 73 |31,5/ 8 |75| 17 |12 42|30| 12 | 5 | 66 |10,5|/310| 60 | 65 | 101 | M-A-(L+2) patzrztr:g'g
2 83,5 40
2,5 83 40
1 81 30
1,5 | 80,5 30
50 : ; 33 (100 | 87 17 12 | 49 15 5 (815]12,5|310 | 80 75 | 109
2 91 40
2,5 | 90,5 40

@X = Ttok Prlmér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice Z = Skok Zdvih M = Modut, patrz strana S5 Modul, viz strana S5

S6




* Dobor wersji zebatki - Volba typu ozubeného hrebene

Przyktad kodu zamdwienia:

Priklad objednavkového kddu:

Wersja z DWIEMA ZEBATKAMI pozycja R, E
Provedeni se dvéma hrebeny poloha R, E

L+Z

UWAGA: Wersja z dwiema zebatkami moze by¢ wykonana jedynie z zasilaniem olejem przez rozdzielacz lub od tytu sitownika.

|
T
I
2K

T

@ST

i

==
7

T
XB

POZNAMKA: Provedeni se dvéma hiebeny Ize dodat pouze s privodem oleje pres O-krouzky u rozvadéci desky nebo s privodem ze zadni strany.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie normg DIN 7168-m

POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

OX| m
0,5
1
1,5
2
0,5
1
40 | 1,5
2
2,5
1
1,5
2
2,5

32

50

K A | E F

62
68,5
68
78,5
67
73,5
73 31,5 85| 75
83,5
83
81
80,5
91
90,5

30 | 75 | 65

33 | 100 | 87

G max

17

17

17

Q
P | Hio

25
30
30
40
25
30
30
40
40
30
30
40
40

10

12

15

R

S

63

66

81,5

ST | X

8,5 | 310

10,5 | 310

12,5 | 310

50

60

80

XB

58

65

75

L+ W

88

101 | M-A-(L+2) P2

109

@X = Tiok Prlimér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice Z = Skok Zdvih M = Modut, patrz strana S5 Modul, viz strana S5
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V210CS

Dobor typu i potozenia otworow zasilania olejem
Volba typu a umisténi pripojek privodu oleje

Przyktad kodu zaméwienia: | | | | | | | | | | nn| |m
Priklad objedndvkového kddu: L 1
A

n Zasilanie olejem otworami gwintowanymi BSP - Privod oleje se zavitem BSP

“ Zasilanie olejem otworami gwintowanymi NPT - Pfivod oleje se zavitem NPT

L1 XC+Z

YY
[ 1
N
H
|

| @
|
“clﬁr'
F
-
®
5

YE
[

\/
2 I
Vievo

UWAGA: Zasilanie olejem z lewej lub prawej strony mozliwe jest tylko przy jednej zgbatce; przy zasilaniu z prawej PRAWA m

stronylzebatka musi by¢ z lewej strony i odwrotnie Vpravo

POZNAMKA: Privod oleje z pravé nebo levé strany je k dodani pouze u provedeni s jednim hfebenem. Je-li privod
oleje vlevo, bude hieben umistén na pravé strané a naopak.

. ' ] |
n Zasilanie olejem otworami gwintowanymi BSP - Privod oleje se zavitem BSP Vzadu

%

“ Zasilanie olejem otworami gwintowanymi NPT - Pfivod oleje se zavitem NPT

G
AF*:E:EIF
--rL_j@\ - - T - JI
Cop=— g 1/: Eﬁd_ ‘Cill
NERE o) ")
:j}::—::::::::::—::::::::::—::::@ ™ _
E—
AEE:EL
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Dobor typu i potozenia otworow zasilania olejem
Volba typu a umisténi pripojek privodu oleje

Przyktad kodu zaméwienia: | | | | | | | | | | nﬂ |—| m
Priklad objednavkového kddu: L1

n Zasilanie olejem przez rozdzielacz - Privod oleje od rozvadéci desky s O-krouzky DO

Zespodu n

—®

UWAGI DO ZASILANIA OLEJEM PRZEZ ROZDZIELACZ: Max. $rednica zasilania olejem w formie: 4,5 mm dla ttokéw o $rednicy 32 do 50; 6 mm dla pozostatych $rednic
tlokdw. Max. niecentryczno$¢ 0,5 mm. O-Ringi z FKM zawarte w dostawie

Poznamky k privodu oleje s O-krouzky: Max. primér otvoru pro privod oleje do formy je 4, 5 mm pfi priméru valce 32 - 50. U jinych hodnot prdméru valce je prdmér
privodniho otvoru 6 mm. Max. nesouosost 0, 5 mm.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

ox | ov E G L1 Q s XD | XC+ A YE YA | YB  ow
H10 BSP | NPT

32 18 75 20 24 10 63 28 40 | 18" | 18" 8 30 36 10

40 22 85 24 27 12 66 38 47 | 14" | 14" | 10 35 40 10

50 28 100 30 34 15 | 81,5 | 44 41 ya" | 147 | 10 40 46 10

@X = Ttok Primér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice Z = Skok Zdvih M = Modut, patrz strana S5 Modul, viz strana S5
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V210CS

* Dobor wersji sitownika - Volba provedeni valce

Przyktad kodu zaméwienia: | | |
Priklad objednévkového kddu:

OPIS - POPIS

Sitownik PRZYGOTOWANY DO PRACY Z CZUINIKAMI MAGNETYCZNYMI
(czujniki nie s zawarte w dostawie)
Valec s pfipravou pro magneticky snimac

Sitownik BEZ czujnikéw magnetycznych.
Valec bez pripravy pro magneticky snimac

CZUJNIKI MAGNETYCZNE (TYLKO DLA WERSII “"M”, zazwyczaj dwa na sitownik)
MAGNETICKE SNIMACE (POUZE PRO PROVEDENI “M”; obvykle 2 kusy na 1 valec)

Kod zamdwienia

+24V

ov Kolor przewodu Barva vodice
O ® Brazowy Hnédd = +24V DC
I @ Niebiesk Modré = OV DC
@ Czarny Cernd = Styk Wejscie/Wyjscie Kontakt In/Out

L

O Bialy Bila = Styk Wejscie/Wyjscie Kontakt In/Out

I/U = Wejscie/Wyjscie In/Out

Dane Techniczne Czujnikéw MSU4 - Spinace MSU4: Technické udaje

Zasilanie - Napajeni

24 VDC + 10%

Ochrona - Ochrana

Odwrocona biegunowos¢ - zména polarity

Wyjscie - Vystup

Czysty styk OV - Cisty kontakt OV

Max. napiecie zataczania - Max. spinaci napéti 125 VAC
Max. prad zafgczania - Max. spinaci proud 800 mA

Max. czestotliwosc zatgczania - Max. spinaci frekvence 60 Hz

Max. moc zatgczania - Max. spinaci vykon 20 W
Zywotnos¢ (liczba zataczen) - Zivotnost pii jmenovitém vykonu 10,000,000
Histereza - hystereze +0,02 mm typowy - typicky +0,02 mm
Opoznienie roztaczenia przy 24V - 24V zpozdeni odpojeni 15 m sec
Max. Temperatura pracy - Max. provozni teplota +80° C - +176° F
Kabel (gietki przewé,d wzmocniony + prozezroczlysta ostona PCV) @6 x 3000
Kabel (Extraflex s vyztuhou + obal z prihledného PVC

Przekroj drutdw - Kabel - primér - tlousktka potahu 4x0,25 mm?

Pofaczenie szeregowe sygnatu - Spojeni pro sériovy signal

Tak, maksymalnie 6 czujnikow - ok, max. 6 spinact

Typ czujnika - Typ spinace

elektroniczno-magnetyczny - elektronicky, magnetocitlivy

Powtarzalnos¢ - opakovatelnost > 0,05 mm
Minimalny czas zatgczenia ON - Min. doba v rezimu ON 3 msec
Max. predko$¢ przeptywu - Max. rychlost toku 15 mt/sec
Stopien ochrony przed cieczami - Stuperi ochrany proti tekutindm IP 67 (DIN 40050)
Wymiary - Rozméry v mm 39x24x28
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Czesci zamienne - Nahradni dily

. Sruba mocujaca klamre - Sroub spojovaciho drzéku

. Klamra mocujaca - Spojovaci drzak

. Zebatka - Ozubeny hreben

. Suwak prowadzacy zebatke - Vodici lista hrebene

. Korpus sitownika - Télo valce

. Czujnik magnetyczny - Magneticky snimac

. Thoczysko - Pistnice

. Komplet uszczelek ttoczyska - Sada tésnéni k pistnici
. Thok z uszczelkami - Pist s tésnénim

10. Komplet uszczelek ttoka - Sada tésnéni k pistu

11. Sruba regulacji skoku z uszczelkami - sroub regulace
zdvihu s tésnénim
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Przyktad kodu zaméwienia: | | | | |
Priklad objednévkového kddu:
A A
Komplet uszczelek ttoczyska — Sada tésnéni k pistnici 8
Komplet uszczelek ttoka — Sada tésnéni k pistu 10
Zasilanie olejem przez rozdzielacz z O-ringami z FKM — Privod oleje od rozvadéci desky s FKM O-krouzky -
Sruba regulacji skoku z uszczelka - Sroub regulace zdvihu s tésnénim 11
Pierécien z magnesu statego — Permanentni magnet
Ttok magnetyczny z uszczelkami — Pist s magnetem s tésnénim 9+10
Ttok niemagnetyczny z uszczelkami — Pist bez magnetu s tésnicimi prvky 9+10
Zespdt ttok-ttoczysko w wersji magnetycznej — Skupina pist-pistnice magneticka 7+9+10
Zespdt ttok-ttoczysko w wersji niemagnetycznej — Skupina pist-pistnice bez magnetu 7+9+10
Ttoczysko — Pistnice 7
Korpus dla zebatki typu “C”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory BSP
Télo vélce pro hfeben typ ,C" pro pfivod BSP
Korpus dla zebatki typu “A”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory BSP
Télo valce pro hreben typ ,A" pro privod BSP
Korpus dla zebatki typu “A”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory BSP
Télo vélce pro hreben typ ,A" pro privod BSP
Korpus dla zebatki typu “B”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory BSP
Télo valce pro hreben typ ,B" pro privod BSP
Korpus dla zebatki typu “C”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory BSP
Télo valce pro hreben typ ,,C" pro privod BSP
Korpus dla zebatki typu “C", zasilanie olejem przez gwintowane otwory NPT
Télo valce pro hreben typ ,,C" pro privod NPT
Korpus dla zebatki typu “A”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory NPT 5
Télo valce pro hreben typ ,,A" pro privod NPT
Korpus dla zebatki typu “A”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory NPT
Télo valce pro hreben typ ,,A" pro privod NPT
Korpus dla zebatki typu “B”, zasilanie olejem przez gwintowane otwory NPT
Télo valce pro hreben typ ,,B" pro privod NPT
Korpus dla zebatki typu “C", zasilanie olejem przez gwintowane otwory NPT
Téelo valce pro hieben typ ,,C" pro privod NPT
Korpus dla zebatki typu “A”, zasilanie olejem przez rozdzielacz
Télo vélce pro hreben typ ,A" s O-krouzky
Korpus dla zebatki typu “B”, zasilanie olejem przez rozdzielacz
Télo vélce pro hieben typ ,B" s O-krouzky
Korpus dla zebatki typu “C", zasilanie olejem przez rozdzielacz
Télo valce pro hreben typ ,,C" s O-krouzky
Suwak prowadzacy zebatki ze Srubami mocujacymi — Vodici listy hfebene s upevriovacimi srouby

4

Modut zebatki “0,5” — Hreben s modulem "“0,5” 3
Modut zebatki “1” — Hreben s modulem “1” 3
3

3

3

Modut zebatki “1,5” — Hfeben s modulem “1,5”
Modut zebatki “2” — Hfeben s modulem “2”
Modut zebatki “2,5” — Hfeben s modulem “2,5”

Klamra faczaca zebatke i ttoczysko dla sitownika z jedna zebatka 142
Spojeni hfeben - pistnice pro jeden hieben
Klamra taczaca zebatke i tloczysko dla sitownika z 2 zebatkami 142

Spojeni hfeben - pistnice pro dva hiebeny

I Czujnik magnetyczny z klamrg mocujaca — Magneticky snimac s drzakem | 6 |
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