:t.\

ilownik hydrauliczny o krétkim

ujnikami, seria sitownikow do
warunkow pracy (45(
Blokovy valec 450 barl s kratky.
mech. spinaci pro aplikaci v ndrocnye

Cat.V450CM.1001.01.PL+CZ
www.vegacylinder.com
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Symbole sitownikéw - Zakladni udaje pro sestaveni objednavky

Typ sitownika V450CM
Typ vaélce V450CM

TrOK sitownika (@X) [EEJ(1 P[0 lepA1]: 1]

Prdmér pistu
- P. M4

050(063/080/100

@X = Ttok - Prdmér pistu
@Y = Ttoczysko - Pistnice

TYP mocowania
—— Typ uchyceni
- P. M5-11

Otwory gwintowane z przodu i z tytu
Predni a zadni otvory se zavitem

Otwory wzdtuzne przelotowe
Podélné priichozi otvory

Rowek wpustowy
Drazka pro pero

TYP zasilania olejem
— Provedeni pripojek oleje
- P. M5-11

Gwint BSP (GAS) - Zavit typu BSP nebo GAS

Gwint NPT - Zavit typu NPT

Gwint metryczny - Metricky zavit

ad cvosol 8 | 6 | H | G | L | oso [

Lewa strona (gwintowane) - Vlevo (se zavitem)

Prawa strona (gwintowane) - Vpravo (se zavitem)

POLOZENIE otwordéw
zasilania olejem

Lewa i prawa strona (gwintowane) - Vlevo i vpravo (se zavitem)

Umisténi pripojek oleje

D6t (O-ringi) - Zespodu (s O-krouzky)

- P. M5-11

Przednia strona (O-ringi) - Vpredu (s O-krouzky)

Tylna strona (O-ringi) - Vzadu (s O-krouzky)

TYP koncowki
ttoczyska
Zakonceni pistnice
-P. M11

Sitownik PODSTAWOWY
Zakladni typ vélce

*

Z mikroczujnikami, bez tacznika watka kontrolnego
S mikrospinaci, bez drzéku pro uchyceni hfidele vacky

Z mikroczujnikami i tgcznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci a s drzakem pro uchyceni hfidele vacky

PRZYSTOSOWANY do mikroczujnikéw
S pripravou pro mikrospinace

Z mikroczujnikami i tgcznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci a s drZzakem pro uchyceni hridele vacky

WERSJA

Z mikroczujnikami 80°C i facznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci do 80°C

sitownika
Provedeni

Z mikroczujnikami 180°C i facznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci do 180 °C

vélce
- P. M12-15

Z mikroczujnikami 80°C z przytgczem i acznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci do 80°C konektorem pro kabely

Z mikroczujnikami 80°C z TYLU i tacznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci za vélcem do 80°C

Z mikroczujnikami 180°C z TYLU i tacznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci za valcem do 180°C

Z mikroczujnikami 80°C z TYLU z przytaczem i facznikiem watka kontrolnego
S mikrospinaci za valcem do 80°C a konektorem pro kabely

N < v|ls|[dl0oloz =2 r

-z
010 | 020 | 025 | 030 | 040
050 | 060 | 080 | 100 | 120

150

SKOK (Z)
Zdvih
-P. M4

Gwint zewnetrzny - Vnéjsi zavit

MTA

Potgczenie ruchome - Hlava s drazkou

Akcesoria ttoczyska
Prislusenstvi k pistnici

MFA

Potaczenie ruchome dwuczesciowe
Hlava s draZkou s protikusem

DFA BB P. M15

Gwint METRYCZNY WEWNETRZNY - Metricky zavit vnitini

Gwint wewnetrzny UNF-UNEF - Vnitini zavit UNF-UNEF

Akcesoria
Prislusenstvi

\ RM0502710A

m m 2710A Kotnierz
Priruba
040 | 050 | 063 | 080 | 100 EEEA\H)

M2




Prezentacja produktu - charakterystyka ogoélna - Popis a viastnosti vyrobku

Sitowniki V450 CBM zostaty specjalnie zaprojektowane, aby uzyska¢ maksymalng kompaktowos¢ i zastosowaé
zintegrowane CZUJNIKI MECHANICZNE. Standardowa konstrukcja pozwala uzyskaé niskie ceny i szybkie terminy
dostaw. Dostepne $rednice ttoka: od 16 do 100 mm, zakres skokéw od 10 do 120 mm, zalezny od $rednicy (patrz
strona M4). Sitowniki te sg idealne do ciezkich warunkéw pracy, jakie wystepujg przy formach odlewniczych i
niewielkiej przestrzeni do zabudowy.

Valce typu V450CBM jsou kompaktni a jsou vybaveny mechanickymi spinaci koncl zdvihu. Jejich konstrukce pouZiva
plné standardizované dily a tim sniZuje cenu a umoZriuje kratkou dodaci Ihiitu. S priméry 16 az 100 mm a se
zdvihem od 10 aZ do 120 mm v zavislosti na priméru (viz s. M4). Tyto vélce jsou vhodné pro aplikace, kde se
poZaduji minimalni zastavbové rozméry a procovni podminky jsou narocné.

Zintegrowany system
mechanicznych
czujnikéw konca skoku
ze stalowg pokrywa
ochronng (patrz strona
M14).

Zespot ttok - ttoczysko ze stali specjalnej o twardosci powierzchniowej
HV,600+700 i wytrzymatosci 100120 daN/mm2. Uszczelki PTFE + braz z
O-ringami z FKM. Pierscienie prowadzace z poliestru lub zywicy fenolowej
dla wysokiej odpornosci i wydtuzenia zywotnosci.

Komplet pist - pistnice s povrchovou tvrdosti 600 + 700HV a pevnosti v
tahu 100 + 120 daN/mm?. Tésnéni PTFE + bronz s O-krouZky z FPM. Vodici
krouZky z polyesteru nebo fenolové pryskyfice pro vysokou odolnost a delsi
Zivotnost.

Integrované
mechanické  spinale
koncového zdvihu s
ocelovym ochrannym
krytem (viz s. M14) .
Zeliwna tuleja prowadzaca ttoczyska z
uszczelkami PTFE + Braz, O-ringi z FKM.
Pierscienie prowadzace z poliestru lub
zywicy fenolowej dla wysokiej odpornosci
i wydtuzenia Zywotnosci. Rozwigzanie
techniczne z wykrecang tulejg ufatwia
wymiane uszczelek.

Stalowy korpus
odporny na wysokie
cisnienia, o wysokiej
gtadkosci powierzchni
dla uzyskania lepszych
wiasnosci  $lizgowych. ; oo
Litinové pouzdro pro tésnéni pistnice
s tésnénim z materidglu bronz + PTFE
a O-krouzky FKM. Vodici krouZky jsou
vyrobeny z polyesteru nebo fenolové
posuvu  je  odolné pryskyfice pro vysokou odolnost a dlouhou
vaci vysokym Zivotnost. Toto feseni se samostatnym
provoznim tlakdm. pouzdrem zjednodusuje vyménu tésnént,

Ocelové  téleso  se
snizenym vnitinim
tfenim pro usnadnéni

Wyposazenie dodatkowe sitownika - Prislusenstvi k valci

Jednokierunkowy regulator przeptywu Zawdr zwrotny sterowany pilotem do zwiekszenia sity statycznej
dla regulacji predkosci  przesuwu sitownika przy wysunietym ttoczysku (patrz katalog z wyposazeniem
tloka i stalowe ztaczki hydrauliczne do dodatkowym).

regulatora przeptywu (patrz katalog

Rizeny zpétny ventil ke zvyseni Ucinnosti vélce (viz katalog

wyposazenia dodatkowego VR). \
‘ prislusenstvi).

Jednosmérny  regulator  prdtoku
regulaci nebo sniZeni rychlosti pistu
a ocelové hydraulické sroubeni pro

regulator (viz katalog prislusenstvi VR). .

Wyposazenie  dodatkowe  koncowki
ttoczyska:gwint zewnetrzny z
przeciwnakretka, pofaczenie ruchome z
przeciwnakretka i potaczenie ruchome
dwuczesciowe wkrecane dla zwiekszenia
opcji pofgczen pomiedzy ttoczyskiem i

suwakiem. Stalowy kotnierz mocujacy, przedni lub tylny

(patrz strona M15), wyposazony w $ruby do
Prislusenstvi zakonceni pistnice: vnéjsi mocowania na sitowniku. Dostepny dla $rednic

zavit s pojistnou matici, hlavu s drazkou powyzej 40 mm.

S pojistnou matici a hlavu s drazkou

s protikusem, pro rozsifeni nabidky Pridavna ocelova pfiruba (viz s. M15) k dodani

spojeni pistnice s Celisti formy. se Srouby zajistujicimi nasazeni na vélec.
Priruba je k dispozici od prdméru valce 40 mm.

M3
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I PARAMETRY PRACY
PREHLED TECHNICKYCH A PROVOZNICH UDAJU

Maksymalne ciénienie robocze w barach-psi Maksymalne Max masa w kg | Max predko$C | Maksymalna temperatura pracy
o 5 nominalne zasilanie |przesuwana z max,  przesuwu :
Maximalni provozni tlak v barech-PSI olejem (pchanie) I/min predkoscig tloka m/s Max. provozni teplota
(7). _— . Zasilanie olejem . a oo
Zasnlame(-j o_Ieljem>|< otworami MameaIn: Jjmenovity| Max. vyuzitelna | . rychlost | Z czujnikami | Bez czujnikéw
przez rozdzielacz gwintowanymi pratok (pri tlaku) | hmotnost v kg pri sty m/s
” . . > . P L/min nejvyssi rychlosti p P ;o
Privod oleje s O-krouzkem|Privod oleje se zavitem Se snimaci Bez snimacti
16 225-3265 450-6525 1 2
25 225-3265 450-6525 3
80°C - 176°F
32 225-3265 450-6525 5 10
40 225-3265 450-6525 7 17
0,1 160°C - 320°F
50 225-3265 450-6525 12 25 Wersja “T,V”
63 175-2540 350-5075 18 30 Provedeni , T,V"
80 150-2175 300-4350 30 40
180°C - 356°F
100 150-2175 300-4350 45 45

*: Zasilanie olejem przez rozdzielacz przy wyzszych cisnieniach moze skutkowac wyciekami oleju spod O-ringéw.
*: Pri pouZiti pfivodu od rozvadéci desky miZe v pracovnich reZimech s vyssim tlakem dojit k priniku oleje pres O-krouzky.

* Dobodr $rednicy tloka i skoku - Volba hodnoty priiméru a zdvihu valce

Tablica SILY PCHAJACEJ i CIAGNACEJ w Kg
Prehledova tabulka: tlacna a tazna sila v kg

80 bar-1160 PSI 140 bar-2030 PSI 200 bar-2900 PSI 250 bar-3626 PSI 300 bar-4350 PSI | 400 bar-5800 PSI

Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| Thrust |Ciggniecie| Pchanie |Ciagniecie, Pchanie |Ciggniecie

| ox | oY Sila v tlaku| Sila v tahu|Sila v tlaku| Sila v tahu|Sila v tlaku| Sila v tahu|Sila v tlaku|Sila v tahu|Sila v tlaku|Sila v tahu Sila v tlaku|Sila v tahu
D16 gl 161 98 281 171 402 245 502 306 603 367 804 489
0 18 393 189 687 331 981 473 1227 591 1472 709 1963 945
0 22 643 339 1125 593 1608 848 2010 1060 2412 1272 3215 1696
040 > 1005 701 1758 1226 2512 1752 3140 2190 3768 2628 5024 3504

1L11] 28 1570 1078 2748 1886 3925 2694 4906 3368 5888 4041 7850 5388

1[3x] 28| 2493 2000 4362 3500 6231 5000 7789 6251 9347 7501 = =

11:01) 36| 4019 3205 7034 5609 10048 8013 12560 10017 15072 12020 - -
11) 45 6280 5008 10990 8765 15700 12521 19625 15651 23550 18781 = =

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednévkového kédu:

Tablica STANDARDOWYCH SKOKOW w mm.
Prehled standardnich zdvihi v mm

: =
32 STANDARDOWE SKOKI
40 STANDARDNI ZDVIH
50

63

80 SPECJALNE SKOKI
100 SPECIALNI ZDVIH

Uwaga: Tolerancja skoku: -0/+0,5 mm. Dla skokdw posrednich wybierz dtuzszy i zaméw ogranicznik skoku. Vega moze wykonac sitownik o skoku specjalnym, prosimy
o kontakt z naszym Dziatem Sprzedazy.

Poznamka: Tolerance zdvihu je -0/+0,5 mm. U stfednich hodnot zdvihu zvolte delsi z uvedenych moZnosti a poZadujte omezovac zdvihu. Vyrobek Ize dodat také v
provedeni se specialnim zdvihem. Pro bliZsi informace kontaktujte nase zakaznické centrum.
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* Dobor typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Przyktadowy kod zaméwienia:
Pfiklad objednavkového kddu: | | | | | | | |

\
CGH Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS) na LEWE] stronie sitownika
Podélné priichozi otvory s privodem oleje se zavitem BSP (GAS), leva strana

CNH Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT na LEWE] stronie sitownika
PodéIné priichozi otvory s pfivodem oleje se zavitem NPT, leva strana

[N\ = _____] | )
D D (N I — ) —
L7 .
) ol ER:
N Jan) Or—F -1 -
&/ n\-/n N o] ____n_:__-— '
o H P WH
C+7 g@

CGM Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS) na PRAWE] stronie sitownika
PodéIné priichozi otvory s privodem oleje se zavitem BSP (GAS), prava strana

CNM Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT na PRAWE]J stronie sitownika
PodéIné priichozi otvory s privodem oleje se zavitem NPT, prava strana
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#1 : Uwaga: Nakretki (T2) wystajg na lewej lub prawej stronie. Max. niecentrycznos¢ 0,5 mm - O-Ringi zawarte w dostawie.
#1 : Upozornéni: Zatky (T2) presahuji na levé nebo pravé strané. Maximalni nesouosost 0, 5 mm. Dodavka zahrnuje O-krouzky.

CGD Wzdluzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS) na LEWEJ i PRAWE] stronie sitownika
Podélné priichozi otvory s oboustrannym privodem oleje se zavitem BSP (GAS), leva + prava strana -> «

CND Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT na LEWEJ i PRAWE] stronie sitownika ae
Podélné priichozi otvory s oboustrannym privodem oleje se zavitem NPT, leva + prava strana

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

oxX | oY A B C+ F G H 2Q | 9Q1 L M BSP P NPT ﬂthB oT1 | T2 v WH
16 10 55 35 46 22 40 7 6,5 | 10,5 | 10,5 | 20,5 | 1/4” | 1/4" | 30 19 5 3 9
25 18 65 45 50 30 50 9 85 | 13,5 | 10,5 | 22 | 1/4" | 1/4" | 38 19 5 3 11
32 22 75 55 55 35 55 11 10,5 | 16,5 | 12,5 | 26,5 | 1/4” | 1/4” | 45 19 5 3 12
40 22 85 63 63 40 63 11 10,5 | 16,5 | 15,5 | 28,5 | 1/4” | 1/4” | 45 19 5 3 12
50 28 100 75 73 45 76 13 13 19 18 29 | 1/4" | 1/4" | 42 19 5 3 12
63 28 115 90 78 55 90 13 13 19 | 21,5| 29 | 3/8” | 3/8” | 50 22 5 3 13,5
80 36 140 | 110 93 75 110 17 17 25 26 36 | 1/2" | 1/2" | 60 27 5 3 14
100 | 45 170 | 140 | 105 95 135 17 17 25 31 42 | 1/2” | 1/27 | 72 27 5 3 15
@X = Ttok Prdmér Pistu @Y = Thoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. PX =50, @Y =28, Z=50mm : C+2Z=73+50=123 mm
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* Dobor typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Pfiklad objednavkového kédu: | | | | | | | |

"
+ ¢

Gwintowane otwory do mocowania korpusu, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS)
na LEWE]J stronie sitownika
Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje se zavitem BSP (GAS), leva strana

Gwintowane otwory do mocowania korpusu, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT
na LEWE] stronie sitownika
Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje se zavitem NPT, leva strana
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Gwintowane otwory do mocowania sitownika, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS)
na PRAWE] stronie sitownika
Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje se zavitem BSP (GAS), prava strana

Gwintowane otwory do mocowania sitownika, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT
na PRAWE] stronie sitownika | . i ;
Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje se zavitem NPT, prava strana

-

=
sl © -
"
WH P I

C+7Z

#1 : Uwaga: Nakretki (T2) wystaja na lewej lub prawej stronie. Max. niecentrycznos¢ 0,5 mm - O-Ringi zawarte w dostawie.
#1 : Upozornéni: Zatky (T2) pfesahuji na levé nebo pravé strané. Maximalni nesouosost 0, 5 mm. Dodédvka zahrnuje O-krouzky.

Gwintowane otwory do mocowania korpusu, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS)
na LEWEJ i PRAWE] stronie sitownika

Uchyceni téla valce za otvory se zavity a oboustranny pfivod oleje se zavitem BSP (GAS), leva + prava strana * -
Gwintowane otwory do mocowania korpusu, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT
na LEWEJ i PRAWE]J stronie sitownika » -e

Uchyceni téla valce za otvory se zavity a oboustranny privod oleje se zavitem NPT, leva + prava strana

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

oX | OY | A B C+ F G I J L M BSP . NPT GthB oT1 T2 \'} WH
16 | 10 | 55 35 46 22 40 10 M6x1 10,5 | 20,5 | 1/4” | 1/4” 30 19 5 3 9
25 | 18 | 65 45 50 30 50 15 | M8x1,25 | 10,5 22 1/4" | 1/4" 38 19 5 3 11
32 | 22 | 75 55 55 35 55 20 | M10x1,5 | 12,5 | 26,5 | 1/4" | 1/4” 45 19 5 3 12
40 | 22 | 85 63 63 40 63 20 | M10x1,5 | 155 | 28,5 | 1/4" | 1/4” 45 19 5 3 12
50 | 28 | 100 | 75 73 45 76 20 | M12x1,75| 18 29 1/4" | 1/4” 42 19 5 3 12
63 | 28 | 115 | 90 78 55 90 20 | M12x1,75| 21,5 29 3/8” | 3/8” 50 22 5 3 13,5
80 | 36 | 140 | 110 | 93 75 | 110 | 30 M16x2 26 36 12" | 1/2" 60 27 5 3 14
100 | 45 | 170 | 140 | 105 | 95 | 135 | 30 M16x2 31 42 12" | 1/2" 72 27 5 3 15
@X = Ttok Primér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. @X=50, @Y=28, Z=50mm : C+Z=73+50=123mm
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* Dobor typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednavkového kédu: | | | | | | | |
A

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS) na LEWEJ stronie sitownika
Uchyceni na drazku a privod oleje se zavitem BSP (GAS), leva strana

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT na LEWE]J stronie silownika
Uchyceni na drazku a privod oleje se zavitem NPT, leva strana
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Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem —
BSP (GAS) na PRAWE] stronie sitownika
Uchyceni na drazku a privod oleje se zavitem BSP (GAS), prava strana ' =
Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem ___ﬁ} —
NPT na PRAWE] stronie sitownika
Uchyceni na drazku a privod oleje se zavitem NPT, prava strana
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UWAGA 1: Przy zastosowaniu tego rodzaju mocowania i cisnieniu roboczemu wyzszemu od 160 Baréw - 2320 PSI, zalecamy zastosowanie obejmy w celu unikniecia skrecania sig sitownika.
POZNAMKA 1: PouZivéte-li tento druh upevnéni pfi tlaku oleje nad 160 bard, doporucujeme pridani opérky vzadu, aby se vyloucilo torzni namahani vélce.

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS) na
LEWEJ i PRAWE] stronie sitownika

Uchyceni na drazku a oboustranny privod oleje se zavitem BSP (GAS), leva + prava strana

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT > -
m na LEWEJ i PRAWE] stronie sitownika

Uchyceni na drazku a oboustranny privod oleje se zavitem NPT, leva + prava strana

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

S @SB

oxX | oY 1z C+| A | B | H | L | M gopnpr 9Q 0Q1 R 5 S1 "0 3l1315 T | V| W | WH

16 | 10 39— 46 | 55 | 35 | 7 |10,5/20,5|1/4"|1/4"| 65 |105| 40 | 8 | 2 | 30 [~ gg 3 [335] 9
2! 38 B

25 | 18 — 50 | 65 | 45 | 9 [105| 22 |1/4"|1/4"| 85 |135| 50 | 10 | 2 | 38 [FRE[3r] 3 | 38 | 11
2 43 -

32 | 22 — 55 | 75 | 55 | 11 [12,5|26,5|1/4"|1/4"|10,5|16,5| 55 | 12 | 3 | 45 —SX+3 3 | 43 | 12
12i 95 104
25 44,5 -

40 | 22 33| 63 | 8 | 63 | 11 |155(28,5 | 1/4"|1/4"|10,5/16,5| 63 | 12 | 3 | 45 i 3 [445]| 12
120 107
25 a7 .

50 | 28 33— 73 | 100 | 75 | 13 | 18 | 29 |1/4"|1/4"| 13 | 19 | 76 | 15 | 5 | 42 &% 3 | 47 | 12
12i 102 110
3 9 -

63 | 28 — 78 | 115 | 90 | 13 [21,5| 29 |3/8”|3/8"| 13 | 19 | 95 | 15 | 5 | 50 (42— 3 | 49 | 13,5
12i 106225 197

80 | 36 —“9—182% 93 | 140 | 110 | 17 | 26 | 36 |1/2"|1/2"| 17 | 25 | 110 | 20 | 5 | 60 [olisa—| 3 | 62 | 14
0 -

100 | 45 f’gg 105 | 170 | 140 | 17 | 31 | 42 |1/2" | 1/2"| 17 | 25 [135| 20 | 5 | 72 —6%*3%33 77— 3 |695| 15

@X = Ttok Primér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. PX =50, @Y =28, Z=50mm : C+Z=73+50=123 mm
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* Dobor typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednévkového kddu:

Wzdluzne otwory przelotowe, zasilanie olejem przez rozdzielacz z PRZEDNIEJ strony sitownika
Podélné priichozi otvory a pFivod oleje z predni strany

[
\Y C+Z #2 @D

—_— ——

_ | — il

i

o o
o 5 E S < o

= o

1 L. 18

e -

WH|__| H

COR Wzdluzne otwory przelotowe, zasilanie olejem przez rozdzielacz z TYLNEJ strony sitownika (Nie wersja P,V,Z)
Podélné priichozi otvory a pFivod oleje zezadu ( Ne provedeni P,V,Z)

#2
oD V C+7Z

=
@

SR A, B I [ — 0
[ e e e e et -4

U
A
.
@SB
_0Y
0o 2o |
A

#2 :- Max. $rednica otworu zasilania olejem w ptycie: 3 mm (ttoki 16+-50) i 5 mm (ttoki @63+100).
Max. niecentrycznos¢ 0,5 mm - O-ringi zawarte w dostawie.

#2 :- Max. prdmér otvoru pro pfivod oleje : 3 mm pro vélce o priméru 16 aZ 50, resp. 5 mm pro vélce o prdméru 63 aZ 100.
Max. nesouosost 0, 5 mm. Doddvka zahrnuje O-krouzky.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

(7)4 oY A B C+ E F G H K 2Q 2Q1 | @SB h9 \" WH @D
16 10 55 35 46 43 22 40 7 21,5 6,5 10,5 30 3 9 10
25 18 65 45 50 51 30 50 9 25,5 8,5 13,5 38 3 11 10
32 22 75 55 55 60 35 55 11 30 10,5 16,5 45 3 12 10
40 22 85 63 63 65 40 63 11 32,5 10,5 16,5 45 3 12 10
50 28 100 75 73 80 45 76 13 40 13 19 42 3 12 10
63 28 115 90 78 95 55 90 13 47,5 13 19 50 3 13,5 13
80 36 140 110 93 118 75 110 17 59 17 25 60 3 14 13
100 45 170 140 105 140 95 135 17 70 17 25 72 3 15 13
@X = Ttok Primér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. PX=50, @Y=28, Z=50mm : C+Z=73+50=123 mm
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* Dobor typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

Otwory gwintowane do mocowania korpusu, zasilanie olejem przez rozdzielacz
z PRZEDNIE] strony sitownika

Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje z predni strany

¥ ¥
(
| v, C+2 | #2 @D
- 1
m| > O
" < U] =
28 [
— -
WH I _F

BOR Otwory gwintowane do mocowania korpusu, zasilanie olejem przez rozdzielacz od TYLNE]
strony sitownika (Nie wersja P,V,Z)
Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje zezadu (Ne provedeni P,V,Z)

# 20 v C+2
o\ | o ==
$ i «
oo e
I; WH I gdé

3l

@SB

DY

#2 :- Max. érednica otworu zasilania olejem w ptycie: 3 mm (ttoki g16+50) i 5 mm (ttoki g63+100).
Max. niecentryczno$¢ 0,5 mm - O-ringi zawarte w dostawie.

#2 :- Max. primér otvoru pro pfivod oleje : 3 mm pro vélce o priméru 16 az 50, resp. 5 mm pro vélce o prdméru 63 az 100.
Max. nesouosost 0, 5 mm. Dodavka zahrnuje O-krouzky.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

(7). 4 oY A B C+ @D E F G I J K @SB h9 v WH
16 10 55 35 46 10 43 22 40 10 M6x1 21,5 30 3 9

25 18 65 45 50 10 51 30 50 15 M8x1,25 | 25,5 38 3 11
32 22 75 55 55 10 60 35 55 20 M10x1,5 30 45 3 12
40 22 85 63 63 10 65 40 63 20 M10x1,5 | 32,5 45 3 12
50 28 100 75 73 10 80 45 76 20 | M12x1,75 40 42 3 12
63 28 115 90 78 13 95 55 90 20 | M12x1,75| 47,5 50 3 13,5
80 36 140 110 93 13 118 75 110 30 M16x2 59 60 3 14
100 45 170 140 105 13 140 95 135 30 M16x2 70 72 3 15

@X = Ttok Prdmér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. PX=50, @Y=28, Z=50mm : C+Z=73+50=123 mm
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* Dobor typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Bl c [ - | < (il oo
*

Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS)
z na TYLNE] stronie silownika (Nie wersja P,V,Z)
Podélné priichozi otvory a privod oleje se zawtem BSP (GAS), zadni strana (Ne provedeni P,V,Z)

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednavkového kddu:

(o)
o=
p o]

Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT na TYLNE] stronie
sitownika (Nie wersja P,V,Z
Podélné priichozi otvory a privod oleje se zavitem NPT, zadni strana (Ne provedeni P,V,Z)

(@]
2
A

P V C+7Z
+ 1 —_—————— =
@ @ [ — il
= y 1 R e | 8’_
A G) Q> H <
— s ® H <
o L ] o
= N s E - S‘
& & @? © [ — =

WH H

9@

F
B

Otwory gwintowane do mocowania korpusu, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS)
na TYLNEJ stronie sitownika (Nie wersja P,V,Z)

Uchyceni téla valce za otvory se zavity a privod oleje se zavitem BSP (GAS), zadni strana

(Ne provedeni P,V,Z)

Otwory gwintowane do mocowania korpusu , zasilanie olejem otworami gwintowanymi NPT
na TYLNEJ stronie sitownika (Nie wersja PV, Z)

Uchyceni téla valce za otvory se zavity a pnvod oleje se zavitem NPT, zadni strana

(Ne provedeni P,V,Z)

P Vv C+7Z ,
n
£t © | O . B |
. m T - °
{? © s E <
E ==} | S & o
s - ===
PO - -
—3 | =
F WH I e
B
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sig norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
@SB
oX | oY 1Z A|B|C+ @D F G |H|I J N 0 | 9Q 9Q1 BSP NPT R | R1 | R2 ho ;JB:I; WH
16 | 10 g 55/35/46 10|22 40| 7 | 10 Méx1 |23,5|75|6,5|10,5/(1/8"1/8"| 40 | 30 |12,5| 30 ‘Slg 9
2 38
2518 30 654550 10|30|50| 9 |15 | M8x1,25(|255 9 |85 13,5/1/8”/1/8” 50 | 39 | 13 | 38 ;(15? 11
2 43
32|22 g 75|55|55|10 35|55/ 1120 |M10x1,5|26,5/12,5/10,5/16,5/1/8"|1/8"| 55 (47,5/14,5| 45 ?g 12
121 95
25 44,5
40 22 —%8— 85636310 |40 |63 |11 20 M10x1,5(28,5/155(10,5 16,5|1/8” 1/8”| 63 56,5/ 13 | 45 12
120 98
25 47
50 | 28 —5-8— 100( 75|73 (10 (45|76 | 13 | 20 (M12x1,75| 29 | 18 | 13 | 19 |1/4"|1/4"| 76 | 64 | 17 | 42 ; 12
121 102
3 9
63 28 — 115/ 90 | 78 | 13 | 55 | 90 | 13 | 20 |M12x1,75| 29 |21,5| 13 | 19 |1/4"|1/4"| 95 | 66 | 17 | 50 gzg 13,5
121 102,5
2
80 | 36 13280 140|110/ 93 | 13 | 75 |110| 17 | 30 | M16x2 | 36 | 26 | 17 | 25 |1/4"|1/4”| 110 | 85 | 18 | 60 19161155 14
0 ﬁ% 5
100 45 %538 1701140105/ 13 | 95 (135 17 | 30 | M16x2 | 42 | 31 | 17 | 25 |3/8"|3/8”| 135|103 | 20 | 72 %3? 15
@X = Ttok Prdmér Pistu @Y = Thoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. @X=50, @Y=28, Z=50mm : C+Z=73+50=123 mm

M10




* Dobér typu mocowania i zasilania olejem - Volba typu upevnéni a privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kddu:

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem rozdzielaczem od SPODU sitownika
Uchyceni na drazku a privod oleje zespodu

- H , Ui LV #2 Ul
o - i ) -
« Y P ] © X e N
Ko 1 78 AP
~F ~F h— ~F
< | O 7 >T
81 @ @ | Q) : @ @L
. A3 H——1 4
| > 21 ‘ O
B SU[e] N_ [wH |O] N
C+7 C+2Z S

#2 :- Max. $rednica otworu zasilania olejem w ptycie: 3 mm (ttoki g16+50) i 5 mm (ttoki g63+100).
Max. niecentrycznos¢ 0,5 mm - O-ringi zawarte w dostawie.

#2 :- Max. prdmér otvoru pro pfivod oleje : 3 mm pro valce o priiméru 16 aZ 50, resp. 5 mm pro vélce o priméru 63 az 100.
Max. nesouosost 0, 5 mm. Dodavka zahrnuje O-krouzky.

* Dobor koncowki tloczyska - Volba typu zakonceni pistnice

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednavkového kddu: | | | | | | | | | | | | | |

s WH
OPIS KOI:ICOWEK TEOCZYSKA
POPIS TYPU ZAKONCENI PISTNICE
Gwint METRYCZNY WEWNETRZNY - STANDARD
Metricky zavit vnitini - STANDARD
Gwint wewnetrzny UNF-UNEF (USA Standard) QQ
Vnitrni zavit UNF- UNEF (americka norma)
>~ _
s © i
D oM
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
C
oX | oY D E oM i o \'} WH
METRIC UNF
16 | 10 M6x1 1/4-28 12 4 9,5 8 3 9
25 | 18 M10x1,5 3/8-24 20 5 17 15 3 11
32 | 22 M12x1,75 1/2-20 20 6 21 18 3 12
40 @ 22 M14x2 9/16-18 20 6 21 18 3 12
50 | 28 M20x2,5 3/4-16 30 6 27 24 3 12
63 | 28 M20x2,5 3/4-16 30 7 27 24 3 13,5
80 | 36 M27x3 1-12 40 8 35 32 3 14
100 | 45 M33x3,5 1-1/4-12 50 9 44 40 3 15

@X = Tiok Prdmér Pistu @Y = Thoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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* Wybor wersji sitownika - Provedeni valce a snimace

Przyktadowy kod zamdwienia: *
Priklad objednavkového ko'du:| | | | | | | | | | | | | |

* Sitownik PODSTAWOWY
Valec Bez pripravy pro mikrospinace

PRZYGOTOWANY do pracy z mikroczujnikami w wersji L,M
“ (tylki tioki 16,25,32,40 i 50)

S pripravou pro mikrospinace pro typ L, M

(pouze pro priiméry 16,25,32,40 a 50)

Z mikroczujnikami i tacznikiem watka kontrolnego, mocowanie typu B i C
S mikrospinaci a propojenim pistnice a vacky mikrospinacii
Urceno pro uchyceni valce B a C.

E+7Z r min, 25 mm I‘——|

B CT N C

g
©
(o&@
O |

Powyzsze rysunki przedstawiajg $rednice ttoka 32, 40 i 50 mm
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty prdméru 32, 40 a 50 mm

M E+7Z
i— —i r min. 25 mm 3 D
G - —To
® ® Q=4,5
@ © Qo
Sy
W @ ~ @
LA
Powyzsze rysunki przedstawiajg $rednice ttoka 16 i 25 mm
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty priméru 16 a 25 mm
Uwaga: Przy zasilaniu olejem przez rozdzielacz od tytu, wyjscie kabla jest wzdtuzne
Poznamka: Verze s pfivodem oleje zezadu jsou vybaveny boc¢nim vystupem kabeld
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
2X oY A B D E+ G H M max. Q S w
16 10 12 36 60 44 24,5 49,5 17,7 4,5 1,8 5
25 18 16 48 66,6 49 29,5 59,5 20,7 4,5 2,2 6
32 22 20 55 61 53 34,5 69,8 24,7 4,5 - 6
40 22 25 60 63 61 38,5 77,8 21,7 4,5 o 6
50 28 30 70 63 71 44,5 89,8 23,7 4,5 - 8
@X = Ttok Primér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. @X=50, @Y =28, Z=50mm : E+Z=71+50=121 mm
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» Wybor wersji sitownika - Provedeni valce a snimace

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednavkového kdédu: | | | | | | | | | | |

\
L

{ . [

Z mikroczujnikami, bez tacznika watka kontrolnego, mocowanie typu Bi C
S mikrospinaci, bez propojeni pistnice a vacky mikrospinaci. Uréeno pro varianty upevnéni B a C

K E+2Z |
‘ rmin. 25 mm
w CIo e
L =
- e 7><7Q=415
Powyzsze rysunki przedstawiajg $rednice ttoka 32, 40 i 50 mm
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty prméru 32, 40 a 50 mm
K E+Z .

" r min. 25 mm S D

ot

V450CM

ld @ @ Q=4,5
ﬂ T
Uwaga: Przy zasilaniu olejem przez rozdzielacz od tyhu, wyjscie kabla jest wzdtuzne Powyzsze rysunki przedstawiajg $rednice ttoka 16 i 25 mm
Poznamka: Verze s pfivodem oleje zezadu jsou vybaveny bocnim vystupem kabel( Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty prméru 16 a 25 mm
n Z mikroczujnikami i tacznikiem watka kontrolnego, mocowanie typu E
S mikrospinaci a propojenim pistnice a vacky mikrospinaci. Urceno pro variantu upevnéni E
M E+Z
—| r min. 25 mm
]
o
Ho Q_P"‘I.:“?}/ Zi: (_e‘: G =~
. N1
N
\M 1
A
Powyzsze rysunki przedstawiajg $rednice ttoka 32, 40 i 50 mm
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty prméru 32, 40 a 50 mm
. M E+7 . S D
I l r min. 25 mm r -
D D‘/[:ﬂ%'/ H_W
® © Q=4,5 ==
[
O -’
|
M_L — o
A

Powyzsze rysunki przedstawiajg $rednice ttoka 16 i 25 mm
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty priiméru 16 a 25 mm

Uwaga: Przy zasilaniu olejem przez rozdzielacz od tytu, wyjscie kabla jest wzdtuzne
Poznamka: Verze s pfivodem oleje zezadu jsou vybaveny bocnim vystupem kabeld

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

X | oY A C D E+ F G H |Kmax.Lmax.Mmax. N Q S T ) w

16 10 12 44 60 44 M6x1 24,5 | 49,5 17,7 11 17,7 8 4,5 1,8 32,5 | 57,5 5

25 18 16 56 | 66,6 | 49 M6x1 29,5 | 59,5 | 20,7 14 20,7 8 4,5 2,7 37,5 | 67,5 6

32 22 20 63 61 53 M6x1 34,5 | 69,8 | 24,7 14 24,7 8 4,5 - 42,5 | 77,8 6

40 22 25 68 63 61 M6x1 38,5 | 778 | 21,7 14 21,7 8 4,5 = 46,5 | 85,8 6

50 28 30 78 63 71 M6x1 44,5 | 89,8 | 23,7 14 23,7 8 4,5 - 52,5 | 97,8 8
@X = Ttok Priimér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. PX =50, @Y =28, Z=50mm : E+Z=71+50=121 mm
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» Wybor wersji sitownika - Provedeni valce a snimace

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednavkového ko'du:| | | | | | | | | | | | | |

ﬁ Z mikroczujnikami 80°C i tacznikiem watka kontrolnego (tylko ttoki 63, 80 i 100)
S mikrospinaci do 80°C (pouze pro priiméry 63,80 a 100)

Z mikroczujnikami 180°C i lacznikiem watka kontrolnego (tylko ttoki 63, 80 i 100)
S mikrospinaci do 180°C (pouze pro priiméry 63,80 a 100)

>

“ Z mikroczujnikami 80°C z przylaczem i tacznikiem watka kontrolnego
(tylko ttoki 63, 80 i 100)
S mikrospinaci do 80°C s konektorem (pouze pro priiméry 63,80 a 100)

M1 J+Z

3T
TT

D

D

\
] rmin. 25 mm
[ © ]
m G}
[ N—
4J_L N
w é
Powyzsze rysunki przedstawiajg srednice ttoka 63, 80 i 100 mm A
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty prdméru 63, 80 a 100 mm
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sig norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
X oY A B G H I J+ M1 max. P R \" W
63 28 30 85 57 115,8 6 79 29,2 110 58 117,5 8
80 36 35 95 67 135,8 6 93 31,7 130 58 117,5 10
100 45 45 115 82 165,8 6 105 38 160 58 117,5 12
@X = Ttok Primér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. @X=50, @Y =28, Z=50mm : E+Z=71+50=121 mm
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» Wybor wersji sitownika - Provedeni valce a snimace

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednavkového kddu:| | | | | | | | | | | |

ﬁ Z mikroczujnikami 80°C z TYLU i }acznikiem watka kontrolnego (tylko ttoki 63, 80 i 100)
S mikrospinaci za valcem do 80°C (pouze pro priiméry 63,80 a 100)

Z mikroczujnikami 180°C z TYLU i lacznikiem watka kontrolnego (tylko tioki 63, 80 i 100)
S mikrospinaci za valcem do 180°C (pouze pro priiméry 63,80 a 100)

n Z mikroczujnikami 80°C z TYLU z przylaczem i lacznikiem watka kontrolnego
(tylko tioki 63, 80 i 100)
S mikrospinaci za valcem do 80 °C s konektorem (pouze priiméry 63, 80 a 100)

- T N
(@] i m(l)

r min. 25 mm

G=
G

o
o

Ql C+1 J1+7

Powyzsze rysunki przedstawiajg srednice ttoka 63, 80 i 100 mm
Vykresy (viz vyse) popisuji hodnoty prdméru 63, 80 a 100 mm

UWAGA: DLA TEOKOW 63, 80 MAX SKOK 80 MM. DLA TEOKA 100 MAX SKOK 50 MM, R
POZNAMKA: PRO PRUMERY 63,80 JE MAXIMALNI MOZNY ZDVIH 80 MM. PRO PROMER 100 JE MAXIMALNI MOZNY ZDVIH 50 MM

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

X oY A B C+ G I J+ M2 max. P1 Q1 R1 W
63 28 30 85 78 57 6 30 30,5 115 40 48 8
80 36 35 95 93 67 6 30 33 135 40 48 10
100 45 45 115 105 82 6 30 39,3 165 40 48 12
@X = Ttok Priimér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.M4) eg. PX =50, @Y =28, Z=50mm : E+Z=71+50=121 mm
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AKCESORIA - PRISLUSENSTVI
Mechaniczne mikroczujniki potozenia krancowego ttoczyska
Mechanické mikrospinace koncového zdvihu

Przykladowy kod zamdwienia:
Priklad objednavkového kédu:

A

v

Mikroczujnik prawa strona do wersji M,L,0
Pravy mikrospinac verze M, L, O

Kolor kabla Barvy vodi¢d

@ Brazowy Hnéda
() Bialy Bil4
[ J

Zielony Zelena

= Wspdlny - Celek
= Kontakt N.C. - Kontakt N.C.
= Kontakt N.O. - Kontakt N.A.

2
.L/l/_o
! ®
. .. . @® Brazowy Hnédd = Wspdiny - Celek 2
Mikroczujnik lewa strona do wersji M,L,0 ) Bialy Bila — Kontakt N.C. - Kontakt N.C 1
Levy mikrospinac verze M, L, O @® Zielony Zelend = Kontakt N.O. - Kontakt N.A. —9
> 4
[MS5 N )
Mikroczujnik 80°C wersja Q,P @ Niebieski Modrd = Wspdlny - Celek
Mikrospinaé 80 °C verze Q ;, () Biaty Bila = Kontakt N.C. - Kontakt N.C.
P 7 @ Czamny Cernd = Kontakt N.O. - Kontakt N.A. _4.
R - ° - @ Niebieski Modrd = Wspdlny - Celek 2
Mikroczujnik 180°C do wersja T,V ) Zbity Zluty = Kontakt N.C. - Kontakt N.C 1
. P o .C. .C.
Mikrospinac 180°C verze T, V @ Brazowy Hnédd = Kontakt N.O. - Kontakt N.A. —4.
MS7
Mikroczujnik 80°
2 I‘Z°(|: :;em svoercsa wW.Z @ Niebieski Modrd = Wspdlny - Celek 2
MIi)erszinaE 80°C Ja W, O Bialy Bil4 = Kontakt N.C. - Kontakt N.C. 1
s konektorem verze W, Z @ Czarny Cernd = Kontakt N.O. - Kontakt N.A. —4.
Dane techniczne czujnikdw - Technické charakteristiky spinacd Tabela pozycjonowania pola czujnikdw
Prehledova tabulka nastaveni spinacti
5 MS1/MS2 MS5 MS6 MS7 i
Srednica ttoka 16 do 50 . - " » X Pozycja - Nastaveni R lelz g:?g?gﬁ%m
Prmér 16 a7 50 Srednica ttoka 63 do 100 - Prdmér 63 aZ 100 e
Typ styku B . . . Pozycja przednia (wysunieta)
Tp kontaktu NO/NC - NA/NC NO/NC - NA/NC | NO/NC - NA/NC | NO/NC - NA/NC . Nastaven (pozice) vpredu 5
Zakres napiecia od/do - od/do od/do - od/do od/do - od/do od/do - od/do Pozycja txlna (cpfnieta) 5
Rozsah napéti 1\250VAC 1\250VAC 1\250VAC 1\250VAC Nastaveni (pozice) vzadu
Pozycja przednia (wysunieta)
;’,;gf r;:gg%';ag;’éu " 27 2,5A\230VAC\24VDC | 2,5A\230VAC\24VDC | 2,5A\230VAC\24VDC | | o | Nastavent (pozice) vpied e
: Pozycja tylna (cofnieta) 10
Maksymalna te,mperatura pracy 480 °C - 176° F +80°C - 176° F | +180 °C - 396° F| +80 °C - 176° F Nastaveni (pozice) vzadu
Max. pracovni teplota Pozycja przednia (wysunieta) 10
Odlegtoéé styku mm 04 ] i ] 32 Nastaveni (pozice) vpredu
Vzdalenost kontaktd v mm ! Pozycja tylna (cofnieta) 10
Zywotnoé¢ mechaniczna Nastaveni (pozice) vzadu
(ilos¢ zataczen) 50 x 106 1 x 106 1 x 106 1 x 106 Pozycja przednia (wysunieta) -
Zivotnost mechanickych dild 40 Nastaveni (pozice) vpredu
Wymiary kabla mm Pozycja tylna (cofnietaz 15
§ ica - &¢ Nastaveni (pozice) vzadu
%red"'ca dhugosc) @4x3000 @6x3000 @6x3000 35,2x5000 ven! (pozice) vzad
aboel z PUR ﬁmoty Pozycja przednia (wysunieta) 10
(primer — délka) - Nastaveni (pozice) vpredu
Przekroj przewoddéw . . . . Pozycja tylna (cofnieta)
Kabel (primér-tioust’ka patahu) S A <P AT L Nastaveni (pozice) vzadu 15
Stopien ochrony przed
cieczami
Stuper ochrany proti IP 67 (DIN 40050) | IP 67 (DIN 40050) | IP 67 (DIN 40050) | IP 67 (DIN 40050)
kapalindm
Wymiary - Rozméry DIN 41 635 E-form 45x44x20 45x40,5x20 45x44x20
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m) AKCESORIA - PRISLUSENSTVI
Akcesoria tloczyska z gwintem metrycznym lub UNF
Prislusenstvi k pistnici s metrickym zavitem nebo zavitem UNF

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednévkového kddu:

T

A 20220 o
y
Gwint metryczny

zewnetrzny
Metricky vnéjsi zavit

Hlava s drazkou

Hlava s drazkou
protikusem.
Plovouci spojeni

TA

(0]

Potaczenie ruchome

M/U

Potaczenie ruchome
dwuczesciowe

FE

M/U

y

METRIC (G)

14X200|/9/16-18
20X250| 3/4-16
20X250| 3/4-16

10X150| 3/8- 24
12X175| 1/2-20

27X300

UNF-UNEF (I)

1-12
33X350(1-1/4-12)Lgs

X

#1

16|10

25|18

32|22

40|22

50|28

6328

80|36

O O 6| o666

#1 : Odpowiedni kod koncowki ttoczyska
Odpovidajici kod zakonceni pistnice

D E

METRIC UNF-UNEF

M W T v A/ B/ C| D E F|G|H FAFB|FC|FE FF FG  TA| TB
10X150 | 3/8-24 |M10x1,5(M10x1,25| 3/8-24 | 3/8-24 17,5/ 11 |11 | 8 |16 (12,5/21 | 25|16 |10 | 7 | 6 |17 |24 | 14 | 44
12X175 | 1/2-20 Mi12x1,75\M12x1,25/ 1/2-20 | 1/2-20 |19,5/ 12 |13 | 9 |18 |145 24 |28 |18 |11 | 8 | 7 (19|28 |16 |51
14X200 |9/16-18 | M14x2 |M14x1,5| 9/16-18 | 9/16-18 19,5/ 12 | 13| 9 |22 (14,524 | 28 |18 |11 | 8 | 8 (22|33 | 18|59
20X250 3/4-16 |M20x2,5| M20x1,5 3/4-16 | 3/4-16 |24 | 15|16 | 10 | 28 (17,530 |36 |22 | 14 | 10| 9 | 30 | 39 | 28 | 76
27X300 1-12 M27x3 | M27x2 1-12 1-12 3019|2012 40|23 36|44 | 28|18 12,5/ 12 | 36 | 52 | 36 | 100
33X350 (1-1/4-12 M33x3,5| M33x2 | 1-1/4-12|1-5/16-18| 39 | 23 | 23 | 14 | 50 |27,5/ 46 | 55 | 35 | 22 | 16 | 14 | 46 | 64 | 45 |123

Dodatkowy KOLNIERZ do typu mocowania “B"” (z 4 Srubami o gwincie metrycznym)
Prislusenstvi: pFiruba pro typ upevnéni “"B” (soucasti dodavky jsou 4 metrické Srouby)

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kodu:

e | oso [ 27208

#2

A

G G

I

ae

S

-

[m)

| S

>y n

D&
[7).4 oY A B C o@D E F G H I J L S
40 22 130 63 63 10 65 40 10,5 108 26 45 16,5 15
50 28 150 75 76 10 80 45 13 125 32 42 19 18
63 28 165 90 90 13 95 55 13 140 32 50 19 18
80 36 195 110 110 13 118 75 17 165 38 60 25 24
100 45 235 140 135 13 140 95 17 205 48 72 25 24

@X = Ttok Priimér Pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih
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Czesci zamienne - Nahradni dily

H = OUoOoONOOUTDNWNE
= O

—
AWN

13

Tuleja prowadzaca ttoczyska - Pouzdro pistnice

Komplet uszczelek ttoczyska - Sada tésnéni pistnice

Ttoczysko ttok - Pist — pistnice

Komplet uszczelek ttoka - Sada tésnéni pistu

Korpus - Télo

Plytka mocujacy czujnik - Drzaky pro upevnéni spinact

tacznik watka kontrolnego - DrZak spojeni vacky snimact a pistnice
Czujnik w wersji z lewej strony - Spinac, pravostranna verze
Watek kontrolny czujnika - Vacka oviadani spinacd

Wsporniki prowadnicy watka czujnika - DrZaky pro vedeni vacky
Elementy prowadzgce watka czujnika

Vodici segmenty pro vacku snimact

Czujnik w wersji z lewej strony - Spinac, levostranna verze
Pokrywa ochronna czujnika - Ochranny kryt spinace

tacznik dla wersji “0” - DrZak pro verzi “O”
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Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednavkového kddu: |

Q

=
S
23 53 RS 2
28 33 ¢e3>s £
a 35 E'E{Ig’ =
© o O '©
(. .B"O () oy = 3
2.9 T = 2N Y &
c © Q B Y 63 o
£ 5 Bsex3 %%
85 83 BE8% 293
NN ¥ X DONQ wn N

Y \ B/

Komplet uszczelek ttoczyska - Sada tésnéni k pistnici

Tuleja prowadzaca ttoczyska bez uszczelek - Pouzdro k pistnici bez tésnéni

v
6010

@H 0310
0310

Tuleja prowadzaca ttoczyska z uszczelkami - Pouzdro k pistnici s tésnénim

6020 Komplet uszczelek tloka - Sada tésnéni k pistu
1120 Ttok-ttoczysko z koncdwka z gwintem metrycznym wewnetrznym
Komplet pist - pistnice. Zakonceni pistnice vnitfnim metrickym zavitem
1121 Ttok-ttoczysko z koncéwka z gwintem wewnetrznym UNF
Komplet pist - pistnice. Zakonceni pistnice vnitrnim zavitem UNF

| 0O-Ring z FKM do zintegrowanego zasilania olejem - O-krouZek z materialu FKM pro privod oleje

Wersja - Verze

Aby wyposazy¢ sitownik w czujnik mechaniczny, korpus powinien mie¢ odpowiednie otwory

*0 [ LMN

MontaZ mechanickych spinact je moZna pouze na télo vélce vybavené odpovidajicimi otvory

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP na prawej stronie
Télo pro uchyceni typu “B”, pfivod se zavitem BSP pravostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP na lewej stronie
Télo pro uchyceni typu “B”, pl’IVOd se zavitem BSP levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem NPT pravostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem NPT levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, zasilanie olejem przez otwory z O-ringami na gtowicy
Télo pro upevnéni typu "B, prlvod s O-krouzky vpredu

Korpus dla typu mocowania “B”, zasilanie olejem przez otwory z O-ringami od spodu sitownika
Télo pro upevnéni typu “B”, privod s O-krouzky zespodu

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP od tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “B”, pfivod se zavitem BSP vzadu

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT od tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem typu NPT vzadu

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem BSP pravostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem BSP levostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory NPT na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT pravostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory NPT na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT levostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, otwory zasilania olejem z O-Ringami na gtowicy
Télo pro upevnéni typu “C”, privod s O-krouzky vpredu

Korpus dla mocowania typu “C”, otwory zasilania olejem z O-Ringami na spodzie sitownika
Télo pro upevnéni typu “"C”, pfivod s O-krouzky zespodu

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP z tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem BSP vzadu

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory NPT z tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT vzadu

Korpus dla typu mocowania “E”, otwory gwintowane BSP na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “E”, pfivod se zavitem BSP pravostranny

Korpus dla typu mocowania “E”, otwory gwintowane BSP na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zavitem BSP levostranny

Korpus dla mocowania typu “E”, otwory gwintowane NPT z prawej strony
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zavitem NPT pravostranny

Korpus dla mocowania typu “E”, otwory gwintowane NPT z lewej strony
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zévitem BSP levostranny

Korpus dla mocowania typu “E", otwory z O-Ringami poprzeczne do osi, od spodu sitownika
Télo pro upevnéni typu “"E”, pnvod s o-krouZky bocni

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT z prawej i lewej strony
Télo pro upevnéni typu “B”, pfivod se zavitem NPT pravostranny a levostranny

Télo pro upevnem typu "B”, prlvod se zavitem NPT pravostranny a levostranny
Téleso pro upevnéni typu “C” privod se zavitem NPT pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “E”, gwintowane otwory NPT z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “E”, privod se zavitem NPT pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “B”, piivod se zavitem BSP pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “C”, prlvod se zavitem BSP pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “E”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “E”, pfivod se zavitem BSP pravostranny a levostranny

Zespot mikroczujnika ttoczyska - Kompletni sestava mikrospinact

6 to/a 13

Zespot mikroczujnika suwaka formy - Kompletni sestava mikrospinact k posuvné casti formy (bez prpojovaciho clenu)

6, 8 to/a 13

Zesp6t mikroczujnika dla wersji “0” - Kompletni sestava mikrospinacd k verzi "0”

6 to/a 14

Czujnik maty z dzwignig prawg i bezposrednim kablem 2,5 m dtugosci - Maly spinac s pravostrannou packou a kabelem o délce 2, 5m

8

Czujnik maty z dzwignig lewa i bezposrednim kablem 2,5 m dtugosci - Maly spinac s levostrannou péckou a kabelem o délce 2, 5m

12

#1 : Ttok od 16 do 50 - Primér 16 aZ 50
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Czesci zamienne - Nahradni dily

AP WN =

Korpus - Télo vélce

tacznik watka kontrolnego - Spojeni pistnice a hridele vacky oviadani spinace
Watek kontrolny czujnika - Vacka mikrospinaci

Wspornik watka kontrolnego -Drzaky vedeni vackové tyce

Mikroczujnik - Mikrospinace

Pokrywa ochronna czujnika - Ochranny kryt spinact

2 1
3
4
6
5

Powyzsze rysunki przedstawiajqa WERSJE Q, T, W
Vykresy (viz vyse) popisuji verze Q, T, W

Powyzsze rysunki przedstawiaja WERSJE P, V, Z
Vykresy (viz vyse) popisuji verze P, V, Z
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Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednavkového kédu:

Wersja - Verze

Aby wyposazy¢ sitownik w czujnik mechaniczny, korpus powinien mie¢ odpowiednie otwory
Montaz mechanickych spinact je mozna pouze na téle vybavené odpovidajicimi otvory

QT,W PV,Z

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP na prawej stronie
Télo pro uchyceni typu “B”, pfivod se zavitem BSP pravostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP na lewej stronie
Télo pro uchyceni typu “B”, privod se zavitem BSP levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem NPT pravostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem NPT levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, zasilanie olejem przez otwory z O-ringami na gtowicy
Télo pro upevnéni typu “B”, privod s O-krouzky vpredu

Korpus dla typu mocowania “B”, zasilanie olejem przez otwory z O-ringami od spodu sitownika
Télo pro upevnéni typu "B”, privod s O-krouzky zespodu

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP od tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem BSP vzadu

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT od tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem typu NPT vzadu

Korpus dla typu mocowania “C"”, gwintowane otwory BSP na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem BSP pravostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem BSP levostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory NPT na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT pravostranny

Korpus dla typu mocowania “C"”, gwintowane otwory NPT na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT levostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP z tytu sitownika
Télo pro upevnéni typu “C”, pfivod se zavitem BSP vzadu

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory NPT z tyu sitownika
Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT vzadu

Korpus dla mocowania typu “C”, otwory zasilania olejem z O-Ringami na spodzie sitownika
Télo pro upevnéni typu “C”, privod s O-krouZky zespodu

Korpus dla typu mocowania “C"”, otwory zasilania olejem z O-Ringami na gtowicy
Télo pro upevnéni typu “C”, privod s O-krouzky vpredu

Korpus dla typu mocowania “E”, otwory gwintowane BSP na prawej stronie
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zdvitem BSP pravostranny

Korpus dla typu mocowania “E”, otwory gwintowane BSP na lewej stronie
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zdvitem BSP levostranny

Korpus dla mocowania typu “E”, otwory gwintowane NPT z prawej strony
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zdvitem NPT pravostranny

Korpus dla mocowania typu “E”, otwory gwintowane NPT z lewej strony
Télo pro upevnéni typu “E”, privod se zavitem BSP levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Télo pro upevnéni typu “E”, privod s o-krouzky bocni

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “"B”, privod se zavitem BSP pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “C”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “C”, pfivod se zavitem BSP pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “E”, gwintowane otwory BSP z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “E”, privod se zavitem BSP pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “B”, gwintowane otwory NPT z prawej i lewej strony
Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zdvitem NPT pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “C", gwintowane otwory NPT z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “C”, piivod se zavitem NPT pravostranny a levostranny

Korpus dla typu mocowania “E”, gwintowane otwory NPT z prawej i lewej strony
Téleso pro upevnéni typu “E”, privod se zavitem NPT pravostranny a levostranny

Kompletny zesp6t mikroczujnikdéw wersja “Q” - Sada mikrospinacd provedeni , Q"

2to/a 6

Kompletny zesp6t mikroczujnikdw wersja “T” - Sada mikrospinact provedeni , T"

2to/a b

Kompletny zesp6t mikroczujnikdw wersja “W” - Sada mikrospinact provedeni , W"

2to/a 6

Kompletny zespdt mikroczujnikéw wersja “P” - Sada mikrospinacd provedeni ,P"

2to/a

Kompletny zesp6t mikroczujnikdw wersja “V” - Sada mikrospinacd provedeni ,V*

2to/a

Kompletny zesp6t mikroczujnikdw wersja “Z” - Sada mikrospinact provedeni ,Z"

2to/a

Mikroczujnik 80°C wersja Q, P - Mikrospinac do 80 C provedeni Q,P

5

Mikroczujnik 180°C do wersja T,V - Mikrospinac do 180 C provedeni T,V

5

Mikroczujnik 80°C z przytaczem wersja W,Z - Mikrospinac s konektorem do 80° C provedeni W,Z

#1 : Ttok od 63 do 100 - Primér 63 aZ 100
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