ySoh

Intelligent Hydraulic Cylinders

robocze do 250 Barow,
Ilekkich

Blokovy val 0 bar( s
am Kymi snir

www.vegacylinder.com

Cat.V250CE.1001.01.PL+CZ

V250CE



V250CE

Symbole sitownikéw - Zakladni udaje pro sestaveni objednavky

Typ sitownika V250CE
Typ valce V250CE E

TLOK sitownika (@X) [vpAYLoT: To){0]3Xc] 100
Primér pistu
_P. E4 032(050(080

[1).4
@X = Tiok Primeér pistu
@Y = Ttoczysko Pistnice

TYP mocowania
—— Typ uchyceni
- P. E5-E7

Otwory wzdtuzne przelotowe Rowek wpustowy
Podélné prdchozi otvory Drézka pro pero

L E N

zasilania olejem
Umisténi pripojek
- P. E5-E7

od celos] e | 6 | K

PRZEZNACZONY do pracy z czujnikami magnetycznymi WERSJA sitownika
S pripravou pro magneticky snimac

Provedeni valce

Do zastosowan BEZ czujnikdw magnetycznych 3 P. ES
Bez pripravy pro magneticky snimac &%

—Z—

SKOK (2)

TYP zasilania olejem &%
—— Typ pripojek oleje
- P. E5-E7
5D
3
POt OZENIE otworéw

oleje

TYP koncowki
tloczyska
Zakonceni
pistnice
-P.E8

Gwint BSP (GAS) - Zavit typu BSP nebo GAS standard
Gwint NPT - Zavit typu NPT
Rozdzielacz z o-ringami - Rozvadéci deska s O-krouzky

Lewa strona (gwintowane) - Vlevo (se zavitem)

Prawa strona (gwintowane) - Vpravo (se zavitem)

Przednia strona (O-ringi) - Vpredu (s O-krouzky)
D6t (O-ringi) - Zespodu (s O-krouzky)
Tylna strona (O-ringi) - Vzadu (s O-krouzky)

Lewa i prawa strona (gwintowane) - Vlevo i vpravo (se zavitem)

?'& E Gwint metryczny wewnetrzny - Metricky zavit vnitrni

Gwint UNF wewnetrzny - Zavit UNF vnitini

m + Akcesoria
Prislusenstvi

020|050 | 080 ey

- P. E4

Gwint zewnetrzny - Vnejsi zavit MTA

Potgczenie ruchome dwuczesciowe - Hlava s drazkou s protikusem | n] g\ “ - P. E10

‘& Akcesoria ttoczyska
Potaczenie ruchome - Hlava s drézkou MFA “ Prislusenstvi k pistnici

T &

Czujniki magnetyczne
Magnetické snimace
-P.E9

(3 Zwroc¢ uwage na sitowniki w NAJLEPSZYCH CENACH! Wybierajgc wszystkie opcje "NAJLEPSZA CENA” - dla
% ttokdw, ttoczysk, skokdw, sposobdw mocowania i zasilania olejem - oszczedzisz do 30% ceny sitownika. Najlepsza

cena i serwis przy tej samej jakosci!

Doporucujeme Vam zvolit vhodny valec v ramci nabidky NEJLEPST CENA. Pri volbé technickych
parametrd valce, tj. prdméru pistu, zdvihu, upevnéni, pistnice a pfipojek oleje, Ize takto dosahnout Uspory
az 30% z ceny vyrobku. K vyrobkdm za skvélé ceny poskytujeme také spickové sluzby a zakaznicky servis.
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Prezentacja wyrobu — cechy ogoélne

Popis a viastnosti vyrobku

Sitowniki hydrauliczne V250CBM zostaty zaprojektowane specjalnie, aby uzyska¢ maksymalnie zwartg budowe i
zastosowad zintegrowane CZUJNIKI MAGNETYCZNE krafcowego potozenia ttoczyska. Standardowe elementy
konstrukcji pozwalajg uzyskac nizsze ceny i szybkie terminy dostaw. Dostepne $rednice: od 25 mm do 100 mm,
skoki 20, 50 i 80 mm. Sitowniki te sg idealnym rozwigzaniem dla suwakéw i rdzeni o krétkim skoku w formach
wtryskowych. Nie sg zalecane do pracy w ciezkich warunkach.

Vélce typu V250CE se vyznacluji vysoce kompaktnim designem a umoZiiuji pouZiti integrovanych magnetickych
snimacti koncového zdvihu. Konstrukéni provedeni valc umoZriuje vysokou standardizaci pouZitych dild, a tim sniZzeni
ceny a extrémné kratkou dodaci Ihdtu. Valce jsou od priméru 25 mm aZ 100 mm a se zdvihem 20, 50 a 80 mm. Tyto
valce jsou idealni pro formy na plasty pro posuv pficnych jader s kratkym zdvihem. Valce nejsou obecné vhodné pro
,tE6zZka"™ pouZiti (napf. U forem na tlak.liti hliniku).

Dwuczesciowy ttok ze specjalnego
stopu aluminium, syntetyczny pierscien
magnetyczny, uszczelkiz tworzywa PTFE
+ Braz oraz O-ringi z FKM. Pierscienie
prowadzace wykonane z poliestru lub
zywicy fenolowej dla uzyskania wysokiej
odpornosci i zywotnosci.

Specialni dvoudilny pist ze slitiny hliniku
S magnetem a tésnénim PTFE + bronz
s FKM O - krouzkem. Vodici krouzky z
polyesteru nebo fenolové pryskyrice,
coZ zaruCuje vysokou odolnost a
dlouhou Zivotnost.

Korpus ze specjalnego stopu aluminium
dla odpornosci na wysokie cisnienia
i mozliwosci zastosowania czujnikow
magnetycznych.

Télo ze specialni slitiny hliniku zarucuje
odolnost v pracovnich podminkach
s vysokym tlakem a nabizi mozZnost
Upravy pro magnetické spinace.

I

Stalowa tuleja prowadzaca ttoczysko
z uszczelkami PTFE + Braz, O-ringi
z FKM. Pierscienie prowadzace z
Poliestru lub Zywicy Fenolowej dla
wysokiej odpornosci i wydtuzenia
zywotnosci. Rozwigzanie techniczne
z wykrecang tulejg upraszcza
wymiane uszczelek.

Pouzdro z oceli pro tésnéni pistnice
s tésnicimi prvky z materialu PTFE
+ bronz a s O - krouzky FKM. Vodici
krouzky z polyesteru nebo fenolové
pryskyfice s vysokou odolnosti a
dlouhou  Zivotnosti, Toto reseni
tésnéni se samostatnym uloZenim
zjednodusuje  vyménu  tésnicich
prvkd.

Stalowe tloczysko, hartowane i po-
lerowane. Grubo$¢ warstwy chromu
20 ym i wykonczenie powierzchni do
Ra 0,4 ymi dla zwiekszenia trwato-
$ci uszczelek.

Chromovana pistnice z oceli, tvrzena
a lesténa. Tloustka chromovani je
20 um a drsnost povrchu 0,4 um Ra,
coz prodluzuje Zivotnost tésnéni.

AKCESORIA sitownika - PRISLUSENSTVI k valci

Jednokierunkowy  regulator
przeptywu dla regulacji pred-
kosci przesuwu ttoka i stalowe
zkaczki hydrauliczne dla regula-
tora przeptywu (patrz katalog
wyposazenia dodatkowego)

Jednosmérny regulator prdtoku
k regulaci nebo sniZeni rychlosti
pistu a ocelové hydraulické
sroubeni pro regulator (viz
katalog prislusenstvi).

Wyposazenie dodatkowe kon-
cowki  ttoczyska:gwint  ze-
wnetrzny z przeciwnakretka,
pofaczenie ruchome z przeciw-
nakretka i potaczenie ruchome
dwuczesciowe wkrecane dla
zwiekszenia opcji potaczen po-
migdzy ttoczyskiem i suwakiem

Prislusenstvi  k  zakonceni
pistnice: zavit s pojistnou
matici, hlava s drazkou s
pojistnou matici a hlava s
drézkou a protikusem jako
dalsi mozZnosti spojeni pistnice
s Celisti.

E3

Czujniki magnetyczne kranco-
wego potozenia skoku w opgji
(zdjecie pokazuje strone ze-
wnetrzng. Czujniki sg umiesz-
czone wewnatrz sitownika, patrz
strona E9)

Magnetické snimace polohy (na
obrazku je znazornéna jen vnéjsi
¢ast. Snimace jsou uvniti vélce,
viz. s E9).

Ptytka termoizolujaca, idealna
do zastosowan w wyzszych
temperaturach  (patrz  strony
E12-13).

Izolacni  deska, idealni pro
pouZiti u vysokych teplot (viz
E12 - 13).

Klin stosowany przy mocowaniu
poprzecznym (patrz strona E13)

Pero pro uchyceni na konzole
(viz E13)
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V250CE

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I PARAMETRY PRACY
PREHLED TECHNICKYCH A PROVOZNICH UDAJU

Maksymalne C}SNIENIEIrobocze w Barach-PSI zaMs;:f\»ilén(;QZnTJ(gﬂaalr:Z) Max predkosé Maksymalna tempe:ratura pracy
Maximalni provozni tlak v barech-PSI I przesuwu ttoka m/s Max. provozni teplota
(7).
st |otworamt guintowanymil Maximainijmenovity | Max. rychlost pistu MAGSII\i(I;YI'V\r(“CkZNY NIEMig?\IVEr':'"\;CZNY
Privod oleje s O-krouzkem* Privod oleje se zavitem ZECE 5 Valec s magnetem Vélec bez magnetu
25 160-2320 250-3625 1
32 160-2320 250-3625 2
40 140-2030 250-3625 3
50 140-2030 250-3625 5 0,05 80°C - 176° F 100°C - 212°F
63 120-1740 200-2900 10
80 120-1740 180-2610 15
100 120-1740 180-2610 20

*; Zasilanie olejem przez rozdzielacz przy wyzszych cisnieniach moze skutkowac wyciekami oleju spod O-ringdw
*: Pri pouZiti pfivodu od rozvadéci desky miZe v pracovnich reZimech s vyssim tlakem dojit k priniku oleje pres O-krouzky.

* Dobodr $rednicy tltoka i skoku - Volba hodnoty priiméru a zdvihu valce

Tablica SILY PCHAJACE] i CIAGNACEJ w Kg Tablica STANDARDOWYCH SKOKOW w mm
Prehledova tabulka: tlacna a tazna sila v kg Prehled standardnich zdvihii v mm

80 bar-1160 PSI | 100 bar-1450 PSI | 125 bar-1812 PSI | 160 bar-2320 PSI | 200 bar-2900 PSI
X @Y | Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| @X | STANDARDOWE SKOKI
Sila v tlaku |Sila v tahu| Sila v tlaku | Sila v tahu| Sila v tlaku |Sila v tahu| Sila v tlaku |Sila v tahu| Sila v tlaku |Sila v tahu STANDARDNI ZDVIH

18 393 189 491 236 613 295 785 378 981 473 25
22 643 339 804 424 1005 530 1286 678 1608 848 32
22 1005 701 1256 876 1570 1095 2010 1402 2512 1752 40
28 1570 1078 1963 1347 2453 1684 3140 2155 3925 2694 50
28 2493 2000 3116 2500 3895 3125 4985 4000 6231 5000 63
36 4019 3205 5024 4007 6280 5008 8038 6411 = S 80
45 6280 5008 7850 6260 9813 7825 12560 | 10017 - - 100

020 | 050 | 080

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kddu:

Uwaga: Tolerancja skoku: -0/+0,5 mm. Dla skokdw posrednich wybierz dtuzszy i zaméw ogranicznik skoku. Vega moze wykonac sitownik o skoku specjalnym, prosimy
o kontakt z naszym Dziatem Sprzedazy

Poznamka: Tolerance zdvihu je -0/+0,5 mm. U stfednich hodnot zdvihu zvolte delsi z uvedenych moZnosti a poZadujte omezovac zdvihu. Vyrobek Ize dodat také v
provedeni se specialnim zdvihem. Pro bliZsi informace kontaktujte nase zakaznické centrum.

@X = Ttok Primér pistu
@Y = Ttoczysko Pistnice
Z = Skok Zdvih
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Dobor typu mocowania i zasilania olejem
Volba typu uchiceni a privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Pfiklad objednavkového kédu: | || | | | | || |

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami @
z gwintem BSP (GAS) na LEWEJ stronie sitownika

Uchyceni s drazkou a privod oleje se zavitem BSP (GAS), leva strana

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami
m z gwintem NPT na LEWE] stronie sitownika .
Uchyceni s drazkou a privod oleje se zavitem NPT, leva strana
<«
<«

oy 90

i

@‘ #1 - %7
7

8@

#1 :- Przy zastosowaniu tego rodzaju mocowania i ci$nieniu w sitowniku wyzszemu od 160 Bardéw - 2320 PSI, zalecamy zastosowanie
“$ciany” podpierajgcej w celu unikniecia problemdw z sitownikiem.
#1 :- Pri pouZiti valce s timto uchycenim pro tlak vyssi neZ 160 bar = 2320 PSI doporucujeme drZak dle vykresu, aby se zamezilo vyvraceni valce.

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami F@‘T
m z gwintem BSP (GAS) na PRAWE] stronie sitownika J
Uchyceni s drazkou a privod oleje se zavitem BSP (GAS), prava strana ; z[
yra T
Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami S1 ot
m z gwintem NPT na PRAWE] stronie sitownika of A
Uchyceni s drazkou a privod oleje se zavitem NPT, prava strana
» @
Skok Zdvih Skok Zdvih \C‘f/ |
Pu 20mm W >= 50mm
e [Eis ali
e O === <
s obe [ 0 o ° o [
. o f fe=— - g «
- °o __I:_ — o °o |;
Ne=cai | = OH®
T
w |H] w T F
C+2Z C+2Z B Q@

UWAGA: Wszystkie sitowniki zasilane olejem przez otwdr z gwintem BSP na prawej stronie i gwintem NPT na lewej lub prawej stronie MOGA MIEC WYSTEP NA PRZECIWLEGLE)
STRONIE. Sprawdz wymiary “T2" i @T1 (patrz strona E6)

POZN: U vsech vélcd s pravostrannym pfivodem oleje pres zavit BSP a s pravo- ¢i levostrannym privodem pres zavit NPT miiZe byt umisténa zatka na strané protilehlé
k pfivodu oleje. Viz ddaj “T2” a primér T1, s PE6

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

p S @SB

oX @Y Z T C+| A B F G H L M NPT BSP 2Q ©9Q1 R H10 S1 f8 V | W WH
20 -

25 | 18 | 50 | 40 | 57 | 65 | 45 | 30 | 50 | 9 12 | 22 |1/4"|1/4"| 85 |13,5| 50 | 10 | 2 | 32 | 65| 37 | 14
80 | 70
20 =

32 (22| 50 | 40 | 60 | 75 | 55 | 35 | 55 | 11 | 12 | 22 |1/4"|1/4"|10,5|16,5| 55 | 12 | 3 | 34 | 8 | 40 | 15
80 | 70
20 -

40 | 22 | 50 | 45 | 73 | 8 | 63 | 40 | 63 | 11 | 14 | 24 |1/4"|1/4"|10,5/16,5| 63 | 12 | 3 | 34 | 7 | 43 | 17
80 | 75
20 =

50 | 28 | 50 | 45 | 75 [100| 75 | 45 | 76 | 13 |14,5| 25 |1/4"|1/4"| 13 | 19 | 76 | 15 | 5 | 42 | 8 | 45 | 20
80 | 75
20 -

63 | 28 | 50 | 40 | 85 |115| 90 | 55 | 90 | 13 | 21 | 29 |3/8"|3/8"| 13 | 19 | 90 | 15 55 | 7 |5 |20
80 | 70
20 =

80 | 36 | 50 | 40 | 100 | 140 | 110 | 75 | 110 | 17 | 25 | 35 |1/2"|1/2"| 17 | 25 | 110 | 20 | 5 | 60 | 7 | 60 | 20
20 -

100 45 | 50 | 30 | 110|170 | 140 | 95 |135| 17 | 28 | 37 |1/2"|1/2"| 17 | 25 |135| 20 | 5 72 | 8 | 70 | 25

@X = Ttok Priimér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.E4) eg. @X=25, @Y=18, Z=20mm : C+Z=57+20=77mm

ES
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V250CE

Dobor typu mocowania i zasilania olejem
Volba typu uchyceni a privodu oleje

ERRIMRS : | | o NS
:

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kdédu:

m Uchyceni s drazkou a oboustranny privod oleje se zavitem BSP (GAS), leva + prava strana
m Uchyceni s drazkou a oboustranny privod oleje se zavitem NPT, leva + prava strana

v
i

. C+Z . B
N L
> X N —— <
@.ﬁ i
1o co
O i
[ T —
T ) N

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem BSP (GAS) na LEWE] i PRAWE] stronie sitownika

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem otworami z gwintem NPT na LEWEJ] i PRAWE] stronie sitownika

Mocowanie z rowkiem wpustowym, zasilanie olejem rozdzielaczem od SPODU sitownika
Uchyceni s drazkou a privod oleje zespodu

. Skok Zdvih Skok Zdvih

20mm >= 50mm
* B

C+2Z
C+2Z \ T

g

= R 5 @
ooty 1o WJJQ 40 i
© o

o] N, [ o | n =

#2 :-Ostrzezenie: Nakretki (T2) wystajg na lewej lub prawej stronie. Max. niecentrycznos¢ 0,5 mm - O-ringi zawarte w dostawie

Upozornéni: Zatky (T2) presahuji na levé nebo pravé strané. Max. nesouosost 0, 5 mm. Dodévka zahrnuje O-krouZzky.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ normg DIN 7168-m

POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
(7). oY C+ A B @D N (o] oT1 T2
25 18 57 65 45 10 22 7 19 5
32 22 60 75 55 10 22 7 19 5
40 22 73 85 63 10 24 10 19 5
50 28 75 100 75 10 25 10 19 5
63 28 85 115 90 13 29 15 22 5
80 36 100 140 110 13 35 17 27 5
100 45 110 170 140 13 37 20 27 5

@X = Ttok Primér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (P.E4) eg. @X=25, @Y=18, Z=20mm : C+Z=57+20=77mm
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Dobor typu mocowania i zasilania olejem
Volba typu uchyceni a privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Pfiklad objednavkového kédu: | || | | | | || |

Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem przez rozdzielacz z PRZEDNIEJ strony sitownika - o
Podélné priichozi otvory a pfivod oleje z pFedni strany

¥ ¥
[
, C+2Z
[a)i _ I
S =
¢ ¢ B
> M S — w
= I
L e e E
—}:—::::::?::?:::
&
Wzdtuzne otwory przelotowe, zasilanie olejem przez rozdzielacz z TYLNEJ strony sitownika @\
COR Podélné priichozi otvory a pfivod oleje zezadu <=
#3
\ B C+2Z .
ren \ I |
52 =
Q i b ===
B 1 = 4 ¢+ + 2 8
< 1 i > T ———
T i S T A
® R RS =
@ © _
' | —
T
= : =
&

#3 :- Max. $rednica otworu zasilania olejem w ptycie: 3 mm. (ttoki g25+50) i 5 mm. (ttoki 863+100). Max. niecentryczno$¢ 0,5 mm,- O-ringi zawarte w dostawie.
#3 :- Max. priimér otvoru pro pfivod oleje v desce = 3 mm pro vaélce o priméru 25 az 50, resp. 5 mm pro vélce o priiméru 63 az 100. Max. nesouosost 0, 5 mm.
Dodévka zahrnuje O-krouZky.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

X (/) 4 C+ A B @D E K
25 18 57 65 45 10 51 25,5
32 22 60 75 55 10 60 30
40 22 73 85 63 10 65 32,5
50 28 75 100 75 10 80 40
63 28 85 115 90 13 95 47,5
80 36 100 140 110 13 118 59
100 45 110 170 140 13 140 70
@X = Ttok Priimér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.E4) eg. ®X =25, @Y =18, Z=20mm : C+Z=57+20=77 mm

E7
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* Dobor koncowki ttoczyska - Volba zakonceni pistnice

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

OPIS TYPOW KONCOWEK TEOCZYSKA
POPIS TYPU ZAKONCENI PISTNICE

STANDARDOWY gwint METRYCZNY WEWNETRZNY
Metricky vnitini zavit — standard

Gwint wewnetrzny UNF-UNEF (normy USA)
Vnitini zavit UNF - UNEF (americka norma)

oY

-

WH

D »M
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
C
oX oY D E oM il ] \"/ WH
METRIC UNF
25 18 M10x1,5 3/8-24 20 6 17 15 6,5 14
32 22 M12x1,75 1/2-20 20 5,5 21 18 8 15
40 22 M14x2 9/16-18 20 5,5 21 18 7 17
50 28 M20x2,5 3/4-16 30 8 27 24 8 20
63 28 M20x2,5 3/4-16 30 8 27 24 7 20
80 36 M27x3 1-12 40 11 35 32 7 20
100 45 M33x3,5 1-1/4-12 50 12 44 40 8 25

@X = Ttok Prdmér pistu

@Y = Ttoczysko Pistnice

* Wybo6r WERSJI sitownika - Volba TYPU valce

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednavkového kédu:

WERSJA SIEOWNIKA
TYP VALCE

S pripravou pro magnetické snimace

PRZYGOTOWANY DO PRACY z czujnikami magnetycznymi

Bez pripravy pro magnetické snimace

Do zastosowan BEZ czujnikdw magnetycznych

H
g

NA ,ZAMV(’)WIENIU CZUJINIKI I SIEOWNIKI NALVEZY SPECYFIKOWAC ODDZIELNIE
SNIMACE JE NUTNO OBJEDNAT SAMOSTATNE.
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AKCESORIA - PRISLUSENSTVI
Czujniki magnetyczne - Magnetické snimace
Przyktadowy kod

zaméwienia: Dane techniczne czujnikdw MSU2/3
Piiklad objednévkového m Technické tdaje pro snima¢ MSU 2/3
kodu: ¢ Zasilanie - Napdjeni 24 VDC + 10%
oX oY z Ochrona - Ochrana Odwrécona biegunovgosc - zména polarity
20 Wyjscie - Vystup Czysty styk 0V - Cisty kontakt 0V
25 18 Max. napiecie zataczania - Max. snimaci napéti 125V AC
Max. prad zatgczania - Max. snimaci proud 800 mA
Max. czestotliwo$¢ zatgczania - Max. snimaci frekvence 60 Hz
32 22 Max. moc zatgczania - Max. snimaci vykon 30w
Zywotnos¢ (liczba zatgczen)
40 22 Zivotnost pri jmenovitém vykonu BT
Histereza - hystereze typowo £0,02 mm - typicky +0,02 mm
Opdznienie roztgczenia przy 24V - 24V zpozdeni odpojeni 15 m sec.
50 28 Max. Temperatura pracy - Max. provozni teplota +80°C- +176°F
Kabel (gietki przewdd wzmocniony + przezroczysta ostona PCV) @6 x 3000
Kabel (Extraflex s vyztuhou + obal z prihledného PVC
63 28 Przekroj przewodow - Kabel (prdmér-tloust’ka potahu) 6x0,14 mm2
Pofaczenie szeregowe sygnatu tak, maksymalnie 6 czujnikow
Spojeni pro sériovy signal ok, max. 6 spinact
80 36 elektroniczno-ma
in ;v gnetyczny
Typ czujnika - Typ snimace elektronicky, magnetocitlivy
Powtarzalnosc - opakovatelnost > 0,05 mm.
100 | 45 Minimalny czas zatgczenia ON - Min. doba v rezimu ON 3 msec.
Max. predkos¢ przeptywu - Max. rychlost toku 15 mt/sec.
Stopien ochrony przed cieczami - Stuperi ochrany proti tekutindm IP 67 (DIN 40050)
Wymiary - Rozméry v mm 46x45,5x10,5
Kolor przewodu Barvy vodicd
24V I I ov ® Brazowy Hnédd = +24V DC
® & O O @ Niebieski Modrd = OV DC
@ Czarny Cernd = Styk Wejscie/Wyjscie  Sepnuti/vypnuti kontaktu
O Bialy Bila = Styk Wejscie/Wyjscie  Sepnuti/vypnuti kontaktu
1 1 1 1

) — — 1/U = Wejscie/Wyjscie sepnuto/vypnuto

UWAGA: Aby unikngc zaktocen pola magnetycznego, zastosowanie sitownika z czujnikami wewnatrz stalowej masy (np. formy wtryskowej) wymaga
zachowania wiasciwej odlegtosci (min. 25 mm) pomiedzy korpusem sitownika a najblizszg masg stalowg za wyjatkiem powierzchni mocowania.

REGULACJA POZYCJI CZUINIKOW: Ttoczysko wysuniete: widz odpowiedni czujnik w jego otwdr i przesun go do koAca; nastepnie cofnij go
w przeciwnym kierunku az do momentu gdy zaswieci sie dioda. Przesun go jeszcze 1 mm w tym samym kierunku i przymocuj odpowiednig $ruba.
Ttoczysko cofniete: wsun powoli czujnik na jego miejsce i przesun go do konca. Przesun jeszcze 1 mm dalej w tym samym kierunku i przymocuj
odpowiednig $rubg. Aby sprawdzi¢ czujniki oferujemy przyrzad REED CONTROLER. Patrz katalog z wyposazeniem dodatkowym

POZNAMKA: Pro vylouceni moznych zkresleni signdld pfi pouZiti vélcd se snimaci umisténych uvnitt ocelové formy se poZaduje minimaini
vzdalenost mezi télem valce a formou 25 mm s vyjimkou konzoly uchyceni.

Spravné nastaveni snimacii: Vysunuta pistnice: vioZte prislusny snimac do otvoru a zasurite jej aZ na doraz. Poté snimac¢ pomalu vysunujte
v opacném sméru, dokud seerozsviti LED indikator. Nasledné jej posurite jesté asi o 1 mm smérem ven a zajistéte jej stavécim Sroubem. Zasunuta
pistnice: vloZte snimac do otvoru a zasunujte jej aZ se rozsviti LED indikator.Poté je posurite stejnym smérem jesté asi o 1 mm a zajistéte. Pro test
snimacd Ize pouZit REED CONTROLER uvedeny v katalogu prislusenstvi.

- (7). oY z SC SD SE SA SF I J
e == 20 27,5 - -
- 25 18 50 30 35 30 28 20 3 8
80 60 35 30
20 35 = =

- - 32 22 50 40 30 30 30 20 3 8
80 70 30 30
20 50 - -
40 22 50 50 30 30 36 20 3 8
80 80 30 30

SE SC | 20 50 - -
| 50 | 28 | 50 | 50 | 30 | 30 | 4 | 20 | 3 8
80 | 80 | 30 | 30
i 20 | 60 - -
+ + = 63 | 28 | 50 | 60 | 30 | 30 | 56 | 30 | 3 8
T (—E_\E ] 80 | 90 | 30 | 40
s — e @ 20 | 70 - -
= N H_¢E_ 80 | 36 | 50 | 70 | 37 | 30 | 65 | 33 | 3 8
| 20 | 77 - -
100 | 45 [ 50 | 77 | 30 | 30 | 56 | 47 | 3 8

@X = Ttok Primer pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih
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AKCESORIA - PRISLUSENSTVI
Akcesoria tloczyska z gwintem metrycznym lub UNF

Prislusenstvi k pistnici s metrickym zavitem nebo zavitem UNF

Przyktadowy kod zamdwienia:

Priklad objednévkového kdédu: m= *
A METRIC (G)  UNF-UNEF (I) | oX | oY #1
10X150 | 3/8- 24 EFEIEERtINENE I
12X175 | 1/2-20 BErAREryARENc I
YOIV TRERE N 40 | 22 | G I
p 1) CLTVMECYL S 50 28 | G I
p 1) LTV SR 63 | 28 | G I
27X300 1-12 80 | 36 | G I
33X350 [1-1/4-12 BlLREEEIENE I
#1 : Odpowiedni kod koncéwki ttoczyska
odpovidajici kéd zakonceni pistnice
Gwint metryczny FG TA
zewnetrzny
Metricky zavit )
vnéjsi
p
2| 1 ¢
i;u_,
TB
FC
Potaczenie ruchome
Hlava s drazkou . FC
g - [ 1] £
i
FG FE
Potaczenie ruchome .
dwuczesciowe
wkrecane -
Hlava s drazkou . |
s protikusem WFF
2 I = -4— = o| =«
= =
il
| S L W— I
C D E
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
METRIC UNF-UNEF
A|(B|C| D E F G|H FA FB FC FE| FF FG| TA| TB
M W U \"
10X150 | 3/8-24 | M10x1,5| M10x1,25 3/8-24 | 3/8-24 |17,5/11 |11 | 8 |16 |12,521 | 25|16 10| 7 | 6 |17 |24 |14 | 44
12X175 1/2-20 M12x1,75 M12x1,25[ 1/2-20 1/2-20 |19,5/12 | 13| 9 |18 (145/24 |28 | 18 | 11| 8 | 7 |19 |28 | 16 | 51
14X200 9/16-18 M14x2 | M14x1,5| 9/16-18 | 9/16-18 [19,5( 12 (13| 9 |22 |14,5/24 (28 |18 |11 | 8 | 8 [ 22|33 |18 |59
20X250 3/4-16 M20x2,5| M20x1,5| 3/4-16 3/4-16 (24 |15|16 |10 |28 (17,5/30 (36|22 |14 (10| 9 |30 |39 |28 | 76
27X300 1-12 M27x3 M27x2 1-12 1-12 301192012 |40 |23 (36|44 |28 |18 |12,5/ 12 |36 | 52 | 36 [100
33X350 1-1/4-12| M33x3,5| M33x2 | 1-1/4-12 |1-5/16-18| 39 | 23 | 23 | 14 | 50 |27,5 46 | 55 | 35 | 22 | 16 | 14 | 46 | 64 | 45 | 123
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AKCESORIA - PRISLUSENSTVI

Plytki termoizolujace - Tepelny izolacni desky

Plytki termoizolujagce s3 idealne  przy
podwyzszonych temperaturach pracy np. formach do
tworzyw termoutwardzalnych i do ci$nieniowych form
do aluminium.

Tepelné izolacni desky jsou idealnim doplrikem pfi
provozu v pracovnim prostredi s vysokymi teplotami,
napr ve formach pro termosety a tlakové liti hliniku.

Rowki klinowe s idealnym rozwigzaniem
przy centrowaniu $rub mocujgcych sitownik na
stopie, zapobiegajacych dziataniu sity wzdtuznej
spowodowanej dziataniem ttoka.

Uchyceni na pero a drazku je ideaini pro uchyceni
na konzolu a jako podpora upinacich Sroubd proti
radialnimu tlaku pfi chodu valce.

Montaz - Montaz
1 - Plyta formy wtryskowej - Forma
2 - Klin - drdzka
3 - Sruby mocujace klin (2 szt.) zawarte w dostawie
- upevnovaci srouby pro drazku (2ks) jsou soucasti
dodavky

4 - Plytka izolujgca - izolacni deska
5 - Sitownik - valec
G - Rowek pod klin (patrz strona E12 - E13)

Zahloubeni drézky do téla valce (viz tabulka na s. E12 - E13)

CECHY OGOLNE

Vseobecné viastnosti

Max. odpornosc na ciepto (na krotki okres)

RovnobéZnost

0,
Max. tepelna odolnost (na kratkou dobu) e
Maksymalna temperatura pracy 240 °C
Max.pracovni teplota
Przewodnosc cieplna 0,24 W/mk
Tepelna vodivost !
Wytrzymatos¢ na Sciskanie w 25 °C.
Pevnost v tlaku pfi 25 C 520 Mpa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie w 200 °C.
Pevnost v tlaku pfi 200 °C S0 A3
Odchytka prostoliniowosci 0,1 mm

Uwaga: $rednia redukcja w temperaturze 30°
Poznamka: stfedni hodnota snizeni teploty je 30°

El1l
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m) AKCESORIA - PRISLUSENSTVI
Boczna plytka termoizolujaca - Spodni izolacni deska

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kdédu: REBIP m m <
X oY l
> Skok
/~ > 2 18 Zdvih
' S 32 22 (2)
= o | 2 | [N
f()\ . @ 5 NS e s B I 50 | 28
&J \J 63 28
E H
. c 80 36
B
EE 100 45
Skok Zdvih Skok Zdvih
20mm >= 50mm
P
P
N E
N

. T |0 11

G : Wymiary rowka do mocowania klina na formie. Klin i $ruby mocujace zawarte w dostawie.
Rozmér odpovidajici hloubce drézky pro pero ve formé. Pero a srouby jsou soucdsti dodavky.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

oX | oY | z Bi| C E| G H I, 3 L M+ N P | R | S | T | ou ov| ow
20 -

25 | 18 [ 50 35 15 | 10 | 3 | 25 10 10 | 37 | 56 | 50 | 64 | M4 | 5 [ 40 | 85 | 45 | 7,5
80 70
20 -

32 | 22 | 50 40 18 | 10 | 5 | 28 12 12 | 40 | 59 | 55 | 74 | M5 | 6 | 40 | 10,5 55 | 9
80 70
20 -

40 | 22 | 50 45 18 | 10 | 5 | 33 12 12 | 43| 72 |63 |8 | M5| 6 [ 45 |105| 55| 9
80 75
20 -

50 | 28 | 50 55 2|10 7 | 40 15 15 | 45 | 74 | 76 | 99 | M6 | 7 | 45 | 13 | 6,5 | 10,5
80 75
20 -

63 | 28 | 50 70 2 | 10| 7 | 55 15 15 | 55 | 8 | 90 | 114 | M6 | 7 [ 40 | 13 | 65 | 10,5
80 70
20 -

80 | 36 | 50 80 2|10 7 | 60| 20 | 20| 60 | 99 | 110 | 139 | M10 | 11 | 40 | 17 | 10,5 | 16,5
20 -

100 45 [ 50 | 110 | 22 | 10| 7 | 9 | 20 | 20 | 70 | 109 | 135 | 169 | M10 | 11 | 30 | 17 | 10,5 | 16,5

@X = Ttok Primér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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AKCESORIA - PRISLUSENSTVI
Przednie plytki termoizolujace - Predni zolacni deska

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednavkového kddu:

)

PU

&

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ normg DIN 7168-m

POZN: Pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

;V

X oY
25 18
32 22
40 22
50 28
63 28
80 36
100 45

UWAGA: Niedostepne z zasilaniem olejem z przodu “F”
POZNAMKA: Nedodava se s prednim privodem oleje “F”

4@

X oY A D E F G OR ou
25 18 64 10 44 30 50 32 8,5
32 22 74 10 54 35 55 34 10,5
40 22 84 10 62 40 63 34 10,5
50 28 99 10 74 45 76 42 13
63 28 114 10 89 55 90 50 13
80 36 139 10 109 75 110 60 17
100 45 169 10 139 95 135 72 17
Klin do mocowania poprzecznego - Pero pro uchyceni na konzole
Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objedndvkového kédu: m m oX oY
f—» 25 18
B 32 22
K
40 22
‘\ 50 28
- ) i A/ ) 63 28
80 36
100 45
G : Wymiary rowka do mocowania klina na formie
Rozmér odpovida hloubce uloZeni pera ve formé
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
X oY B o G . K
25 18 35 3 10 5
32 22 40 5 12 8
40 22 45 5 12 8
50 28 55 7 15 12
63 28 70 7 15 12
80 36 80 7 20 12
100 45 110 7 20 12

@X = Tiok Primér pistu

@Y = Ttoczysko Pistnice

Z = Skok Zdvih
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Czesci zamienne - Nahradni dily

1 Podwojny czujnik magnetyczny
Dvojity magneticky snimac
2 Sruby mocujace czujnik - 2 szt. na sitownik
Upevriovaci sroub ke snimaci;
2 srouby na kazdy valec
3 Uszczelki ttoka - tésnéni pistu
4 Tiok - pist
5 Tuleja prowadzaca ttoczyska
pouzdro pistnice
6 Uszczelki ttoczyska - tésnéni pistnice
7 Ttoczysko - pistnice
8 Pierscien magnetyczny, do sitownikéw magnetycznych
magnet 9
9 Korpus - télo

tu

rdmeér pisi
Kdd sestavy dild -

Srednica cylindra
Kod Artykutu
Dodatkowe ozna-
czenia w kodzie
prislusenstvi

:

-0

N

N
‘If Skok sitownika
'L Zdvih valce

Kdd produktu

o Q
>
ey

P

.

Przyktadowy kod zamédwienia:
Priklad objednavkového kddu:

>

Vo

Komplet uszczelek ttoczyska - Sada tésnéni pistnice

Komplet uszczelek ttoka - Sada tésnéni pistu

0-ring z FKM dla zintegrowanego zasilania olejem - O-krouzek FKM pro bezzavitovy privod oleje

Tuleja prowadzaca ttoczyska bez uszczelek - Pouzdro pistnice bez tésnéni

Tuleja prowadzaca ttoczyska z uszczelkami - Pouzdro pistnice s tésnénim

5+6

Pierécien magnetyczny trwaty - Permanentni magnet

Thok “niemagnetyczny” z uszczelkami - Pist bez magnetu s tésnénim

3+4

Thok “magnetyczny” z uszczelkami - Pist s magnetem s tésnénim

3+4+8

Ttoczysko z koncowka z gwintem metrycznym wewnetrznym “G”
Pistnice se zakoncenim vnitfnim metrickym zdvitem typu “G”

7

Ttoczysko z korncdwka z gwintem wewnetrznym UNF “1” - Pistnice se zakoncenim vnitinim UNF zavitem typu “I”

7

“Magnetyczny” zespot ttok-ttoczysko z koncéwka z gwintem metrycznym wewnetrznym “G”
Pist - pistnice s magnetem se zakoncenim vnitfnim metrickym zavitem typu “G”

3444748

“Magnetyczny” zespot ttok-ttoczysko z korcéwka z gwintem wewnetrznym UNF (normy USA) “1”
Pist — pistnice s magnetem se zakoncenim vnitfnim UNF zavitem typu “I” (americkad norma)

3+4+7+8

“Niemagnetyczny” zespdt ttok-ttoczysko z koncdwka z gwintem metrycznym wewnetrznym “G”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim vnitinim metrickym zavitem typu “G”

3+4+7

“Niemagnetyczny” zespdt ttok-ttoczysko z koncdwka z gwintem wewnetrznym UNF (normy USA) “1”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim vnitfnim UNF zévitem typu “I” (americka norma)

3+4+7

1> > > >N~ > Iiﬂimi*

Télo pro uchyceni typu “C”, privod oleje zepredu s O-krouzky

Korpus do typu mocowania “C”, zasilanie olejem z przodu sitownika przez otwory z O-Ringami

Télo pro uchyceni typu “C”, privod oleje zezadu s O-krouZky

Korpus do typu mocowania “C”, zasilanie olejem z tytu sitownika przez otwory z O-Ringami

Télo pro uchyceni typu “E”, otvory se zévitem BSP vpravo

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem przez otwory gwintowane BSP z prawej strony

Télo pro uchyceni typu “E”, otvory se zavitem BSP vlevo

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem przez otwory gwintowane BSP z lewej strony

Télo pro uchyceni typu “E”, otvory se zavitem NPT vpravo

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem przez otwory gwintowane NPT z prawej strony

Télo pro uchyceni typu “E”, otvory se zavitem NPT vlevo

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem przez otwory gwintowane NPT z lewej strony

Télo pro uchyceni typu “E”, bocni privod oleje s O-krouzkem

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem poprzecznie do osi ttoka przez otwory z O-Ringami

Télo pro uchyceni typu “E”, otvory se zévitem BSP vpravo a vievo

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem przez otwory gwintowane BSP z lewej i prawej strony

Télo pro uchyceni typu “E”, otvory se zavitem NPT vpravo a vlevo

Korpus do typu mocowania “E”, zasilanie olejem przez otwory gwintowane NPT z lewej i prawej strony

Sjuba mocujgca czujnik, potrzebne sa 2 szt. na kazdy sitownik
Sroub ke snimadi; 2 srouby na kaZdy valec

Czujnik wielofunkcyjny - Snimac polohy

HE] - NN
CTETE TR R A e

Czujnik wielofunkcyjny - Snimac polohy
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Uwagi Poznamka
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