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V220CC

Symbole sitownikéw - Zakladni udaje pro sestaveni objednavky

Typ sitownika V220CC =
Typ valce V220CC
2X

TOK sitownika (@X) [cPAN LAY oY @X = Tiok Primér pistu

Prdmér pistu 063 /080|100 @Y = Ttoczysko Pistnice

-P.C4

| B | H .

Otwory wzdtuzne przelotowe Otwory gwintowane z przodu i z tylu  Rowek wpustowy
Podélné prdchozi otvory Predni a zadni otvory se zavitem Dréazka pro pero

TYP mocowania
— Typ uchyceni

-P.C5-9 H n

Kotnierz przedni - Predni priruba Kotnierz tylny - Zadni pfiruba

o . Gwint BSP (GAS) - Zavit typu BSP nebo GAS
TYP zasilania olejem

Provedeni pfipojek oleje Gwint NPT - Zavit typu NPT
- P.C8-9 ?‘ Rozdzielacz z o-ringami - Rozvédéci deska s O-krouzky

% Lewa strona (gwintowane) - Vlevo (se zavitem)

Prawa strona (gwintowane) - Vpravo (se zavitem)

PO{%OZ.ENIE ptwor ow Przednia strona (O-ringi) - Vpredu (s O-krouzky)
zasilania olejem
 Umisténi pripojek oleje Tylna strona (O-ringi) - Vzadu (s O-krouzky)
-P.C8-9 & D&+ (O-ringi) - Zespodu (s O-krouzky)
:’“ Gwint metryczny wewnetrzny - Metricky zavit vnitrni
TYP koAcowki Gwint UNF wewnetrzny - Zavit UNF vnitini
tloczyska Gwint metryczny zewnetrzny - Metricky zavit vnéjsi
_Z&F;k(g)f g ni pistnice Gwint UNF zewnetrzny - Zavit UNF vnéjsi
Pofaczenie ruchome - Hlava s drdzkou
Prislusenstvi

PRZEZNACZONY do pracy z czujnikami magnetycznymi
S pripravou pro magneticky snimac

Do zastosowan BEZ czujnikdw magnetycznych WERSJA S,”OYV"ika
Bez pripravy pro magneticky snima¢ Provedeni valce
Korpus bez rowka dla czujnikéw e, -P.Cl1

Télo valce bez drazky pro snimac ETS

SKOK sitownika (Z)
Zdvih valce (2)
-P.C4

PODAJ WYMIAR X, tylko dla typu mocowania “E” =
Symbol X se uvédi jen pro typ upevnéni “E” — ’
-P.C5

—X—

Gwint zewnetrzny - Vnéjsi zavit % W \
ctrzny ) - MTA ’“ Akcesoria ttoczyska
Potaczenie ruchome - Hlava s drazkou MFA :’“ Pfislusenstvi k pistnici

Potaczenie ruchome dwuczesciowe - Hlava s drazkou s protikusem | »Y 2\ :’“ -P.C12

m Czujniki magnetyczne
Magnetické snimace
-P.Cl1
Zwroc¢ uwage na sitowniki w NAJLEPSZYCH CENACH! Wybierajac wszystkie (3)85'e “NAJLEPSZA CENA” - dla
0

ttokdw, ttoczysk, skokow, sposobdw mocowania i zasilania olejem - oszczedzisz d o ceny sitownika. Najlepsza
cena i serwis przy tej samej jakosci!

(S

me Vam ; valec v ramci nabidky NEJLEPSI CENA. Pri volbé technickych
parametru valce, tj. primeéru pistu, zdvihu, upevneni, pistnice a pripojek oleje, Ize takto dosahnout uspory
az 30% z ceny vyrobku. K vyrobkiim za skvélé ceny poskytujeme take spickoveé sluzby a zakaznicky servis.

Doporucujeme Vam zvolit vhodndy
Vi

Cc2



Prezentacja wyrobu — cechy ogéine
Popis a viastnosti vyrobku

Sitowniki V220CC zostaty zaprojektowane tak, aby uzyska¢ maksymalng zwartos¢ i mozliwos¢ zastosowania
zintegrowanych CZUINIKOW MAGNETYCZNYCH krancowego potozenia ttoczyska. Sg one uzupetnieniem oferty
sitownikéw V250 CE dla skokéw ponad 50 mm. Prezentujg modele wychodzace naprzeciw réznorodnym potrzebom
klienta w zakresie typu montazowego, koficdwek ttoczyska, zasilania olejem itp. Dostepne $rednice: od 32 mm do 100
mm. Skoki od 50 do 500 mm (patrz szczegdty strona C4). Sitowniki te idealnie nadajg sie do przesuwu ptyt wyrzutnika
na kazdej formie wtryskowej lub suwaka o dtugim skoku, ktdry jest czesciowo lub catkowicie wewnatrz formy.

Vélce typu V220CC se vyznacuji vysoce kompaktnim designem a umoZiiuji pouZiti integrovanych magnetickych
snimact koncového zdvihu. Tato fada valc predstavuje dopinék k typu V250CE a pouZiva se pfi zdvihu nad 50 mm.
Model V220CC Ize uzplsobit dle specifickych poZadavk( zakaznika na typ upevnéni, zakonceni pistnice &i provedeni
privodu oleje. Valec je k dodani v priimérech od 32 mm do 100 mm; zdvih v rozmezi od 50 mm do 500 mm (pro

podrobnéjsi info viz s. C4). Popisované valce jsou idealni pro oviadani vyhazovacl na formach a ukony s dlouhym
zdvihem probihajici zcela nebo ¢astecné uvnitf formy.

Stalowa tuleja prowadzaca ttoczysko z uszczelkami PTFE + Braz, Korpus ze specjalnego stopu aluminium do pracy przy wysokim
O-ringi z FKM. Pierscienie prowadzace z Poliestru lub Zywicy cisnieniu przystosowany do pracy z czujnikami magnetycznymi.
Fenolowej dla wysokiej odpornosci i wydtuzenia Zywotnosci. “Niemagnetyczna * wersja moze mie¢ korpus stalowy.

Rozwigzanie techniczne z wykrecang tulejg upraszcza wymiane

uszczelek. Specialni téleso ze slitiny hliniku zarucuje odolnost v pracovnich

podminkdch s vysokym tlakem a nabizi moZnost Upravy pro
Ocelové pouzdro pro tésnéni pistnice magnetické snimace. Pro nemagnetickou verzi je vhodné pouZit
s tésnicimi prvky z materidlu PTFE ocelové télo.

+ bronz a s O-krouzky FKM. Vodici
krouZzky jsou vyrobeny z polyesteru
nebo fenolové pryskyrice, coZ
zaruCuje jejich vysokou odolnost
a dlouhou Zivotnost. Popisované
feseni tésnéni se samostatnym
uloZenim  zjednodusuje vyménu
tésnicich prvkd.

Stalowe ttoczysko, hartowane i po-
lerowane. Grubo$¢ warstwy chromu
20 ym i wykonczenie powierzchni do
Ra 0,4 ymi dla zwiekszenia trwato-
$ci uszczelek.

Chromovana pistnice z oceli, tvrzena
a lesténa. Tloustka chromovani je
20 um a drsnost povrchu 0,4 um Ra,
coZ prodluZuje Zivotnost tésnéni.

Dwuczesciowy ttok ze specjalnego
stopu aluminium, syntetyczny pier-
Scien magnetyczny, uszczelki z two-
rzywa PTFE + Braz oraz O-ringi z
FKM. Pierécienie prowadzace wyko-
nane z poliestru lub zywicy fenolowej
dla uzyskania wysokiej odpornosci i
zywotnosci. “Niemagnetyczna” wersja
sitownika moze mie¢ ttok stalowy.

Specialni dvoudilny pist ze slitiny
hliniku s magnetickym krouZkem
a tésnénim PTFE + bronz s FKM
O-krouzkem. Pro vyrobu vodicich
krouzki byl  pouzit  material
kombinujici polyester a fenolovou
pryskyfici, coZ zarucuje vysokou
odolnost a dlouhou  Zivotnost.
“"Nemagnetické” provedeni Ize dodat
s ocelovym pistem.

AKCESORIA sitownika - PRISLUSENSTVI k valci

Jednokierunkowy regulator przeptywu
dla regulacji predkosci przesuwu ttoka i
stalowe ztgczki hydrauliczne dla regula-
tora przeptywu (patrz katalog wyposa-
zenia dodatkowego)

Jednosmérny  regulator pritoku k
regulaci nebo sniZeni rychlosti pistu
a ocelové hydraulické Sroubeni pro
regulator (viz katalog prislusenstvi).

Wyposazenie dodatkowe korncowki
tloczyska:  gwint  zewnetrzny
z przeciwnakretka, pofaczenie

ruchome z przeciwnakretka i\

potaczenie ruchome dwuczesciowe
wkrecane dla zwiekszenia opgji
potaczen pomiedzy ttoczyskiem i
suwakiem

Prislusenstvi k zakonceni pistnice
zahrnuje vnéjsi zavit s pojistnou
matici, hlavu s draZkou s pojistnou
matici a hlavu s drazkou a
protikusem. Uvedené spojovaci
prvky rozsituji moznosti propojeni
pistnice s Celisti formy.

Czujniki magnetyczne
potozenia krancowego
tloczyska w  opgcji
(fotografia  pokazuje
obudowe zewnetrzna.
Czujniki s3 mocowane
w rowku cylindra -
patrz strona C11).

Volitelné magnetické
snimace konce
zdvihu (na obrazku

skrifika. Snimace jsou
zasazeny do drazky
vélce, viz. s C11).

je zndzornéna vnéjsi

V220CC



V220CC

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I PARAMETRY PRACY
PREHLED TECHNICKYCH A PROVOZNICH UDAJU

Maksymalne nominalne zasilanie
Maksymalne CISNIENIE robocze w Barach-PSI olejem (pchanie) I/min Maksymalna temperatura pracy
Maximalni provozni tlak v barech-PSI e T Max predkosé Max. provozni teplota
(tiak) L/min przesuwu ttoka
Sitownik MAGNETYCZNY Sitownik NIEMAGNETYCZNY m/s
Va.let.: S magjetem : Va?lec. bez magr.let.u : - a&;oxélén " nf;&or\?ggrc " Ma)g. rychlost Sitownik Sitownik
OFwory zas_llanla ; Za5|lan|e.ole]em otvyoraml Wow zas_llanla . Zasﬂgme_ole]em ; g u y ,9 y pistu m/s MAGNETYCZNY |NIEMAGNETYCZNY
X olejem z O-ringami gwintowanymi olejem z O-ringami  |otworami gwintowanymi Valec s Vélec bez Vélec s magnetem Vélec bez magnetu
Privod oleje s | Pfivod oleje se | Piivod olejes | Piivod oleje se | magnetem |  magnetu
o-krouzky zavitem o-krouzky zavitem
32| 160 - 2320 220 - 3190 160 - 2320 220 - 3190 4 4 0,1
40 | 140 - 2030 220 - 3190 140 - 2030 220 - 3190 7 7 0,1
50| 140 -2030 200 - 2900 140 - 2030 200 - 2900 10 10 0,1 or _ ° o _ °
63| 120-1740 | 180-2610 | 120-1740 | 180 - 2610 15 15 0,1 80°C - 176° F | 100°C - 212°F
80| 120-1740 180 - 2610 120 - 1740 180 - 2610 30 30 0,1
100/ 120-1740 160 - 2320 120 - 1740 160 - 2320 45 45 0,1

* Dobodr $rednicy tltoka i skoku - Volba hodnoty priiméru a zdvihu valce

Tablica SILY PCHAJACEJ i CIAGNACEJ w Kg
Prehledova tabulka: tlacna a tazna sila v kg

80 bar-1160 PSI 100 bar-1450 PSI 125 bar-1812 PSI 160 bar-2320 PSI 200 bar-2900 PSI
oY Pchanie | Ciggniecie | Pchanie | Ciggniecie | Pchanie | Ciggniecie | Pchanie | Ciggniecie | Pchanie | Ciggniecie
Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu | Sila v tlaku | Sila v tahu
18 643 440 804 550 1005 688 1286 880 1608 1100
22 1005 701 1256 876 1570 1095 2010 1402 2512 1752
28 1570 1078 1963 1347 2453 1684 3140 2155 3925 2694
36 2493 1679 3116 2099 3895 2623 4985 3358 6231 4197
36 4019 3205 5024 4007 6280 5008 8038 6411 10048 8013
45 6280 5008 7850 6260 9813 7825 12560 10017 = =

f

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objednévkového kddu:

!
EaE 0

Tablica STANDARDOWYCH SKOKOW w mm
Prehled standardnich zdvihii v mm

SKOKI Z NAJLEPSZA CENA )
CENOVE ZVYHODNENA PROVEDENI

STANDARDOWE SKOKI
STANDARDNI ZDVIH

SPECJALNE SKOKI

SPECIALNI ZDVIH

UWAGA: DLA SKOKOW KROTSZYCH NIZ 80 mm SUGERUJEMY WYBOR MODELI
V250CE lub V450CM, ktére cechuja sie bardziej zwartg konstrukcja i sq tansze.

POZNAMKA: Pro hodnoty zdvihu mensi neZ 80 mm doporucujeme zvolit valce
typu V250CE nebo V450CM. Uvedené modely jsou kompaktnéjsi a levnéjsi.

#: Niedostepne z wzdtuznymi otworami przelotowymi (kod”C") lub z zasilaniem olejem przez rozdzielacz (kody “OE”, “OR"” lub “OF")
#: Nedodava se s podélnymi priichozimi otvory (kéd “C”) ani s integrovanym privodem oleje (kéd “OE”, “OR” nebo “"OF")

MINIMALNY SKOK w mm MAKSYMALNY SKOK w mm
MINIMALNI ZDVIH v mm MAX. ZDVIH v mm
Z typem mocowania “E” Z pozostatymi typami Wszystkie typy mocowania z kodami Mocowanie typu “C” ze Z pozostatymi typami
i gwintowanymi otworami mocowania i zasilania zasilania olejem “OF”, "OR" i "OE” majg | wszystkimi typami zasilania| mocowania i zasilania
zasilania olejem olejem otwory z O-ringami olejem olejem
()4 S uchycenim typu “E” Se vSemi ostatnimi typy | Vsechna uchyceni's oznacenim pfivodu | Typ upevnéni "C” se vsemi| Se vsemi ostatnimi typy
a privodem oleje se zavity upevnéni a pivodd oleje "OF”, "OR” a "OE” - s O-krouzky typy piivodd oleje upevnéni a pfivod(i
32 65 65 200 200 300
40 65 65 200 200 350
50 65 65 250 250 400
63 75 65 250 250 450
80 90 65 300 300 500
100 90 65 300 300 500

Uwaga: Tolerancja skoku: -0/+0,5 mm. Mozliwo$¢ wykonania skokdw specjalnych. Prosimy o kontakt z naszym Dziatem Sprzedazy
Poznamka: Tolerance zdvihu je -0/+0, 5 mm. Po domluvé s techniky ze zékaznického oddeéleni VEGA (viz kontaktni (daje) Ize na prani klienta dodat i provedeni se specidlnim zdvihem.

@X = Ttok Prdmér pistu

@Y = Ttoczysko Pistnice

Z = Skok Zdvih

Cc4



* Dobor typu mocowania - Volba typu uchyceni
i eem (oson| = | I ] xooc
A

Poprzeczne otwory przelotowe z rowkiem wpustowym
Bocni priichozi otvory s drazkou

. Fl+Z . . E .
| | e
= e A=
o fH— 1 DM -
o 1l ISdE
2 o 1. Q &

XA/2 @ST

&
&

sl H "
B 1 B >
L‘ il
A
L M
o | WYMIAR “X” (OKREéLANY PRZEZ ZAMAWIAJACEGO)
, DIM "X PATRZ TABLICA PONIZE] N
ROZMER "X” (NUTNO UVEST) VIZ TABULKA NIZE
UWAGA: Potozenie rowka wpustowego jak réwniez otworéw mocujacych pozostajgcych w stosunku do siebie w statej odlegtosci zaznaczonej wy- A

V220CC

miarem XA zalezy od koncepcji klienta, ktory powinien poda¢ wymiar “X". Powyzsza tabela pokazuje dopuszczalne wymiary minimalne, maksymalne m

i wersje z opcja “NAJLEPSZA CENA”

POZNAMKA: Umisténi drézky a otvor( uchyceni, jeZ jsou od sebe vzdy stejné vzdaleny (jak urcuje hodnota XA), se provadi dle pfani zakaznika a 4
musi byt oznaceno symbolem “X”. VySe uvedena tabulka uvadi minimaini a maximalni pfijatelné hodnoty spolu s cenové nejvyhodnéjsimi kombi-

nacemi.

Wymiar “X" dla wersji z gwintowanymi otworami zasilania olejem| Wymiar “X” dla wersji z zasilaniem oleju przez rozdzielacz
Rozméry “"X” pro verzi s privodem oleje se zavitem Rozméry “"X” pro verzi s privodem oleje s O-krouzky

MAX + Skok WYMIAR X w opgji MAX + Skok WYMIAR X w opdji

X MIN - MIN. . NAJLEPSZA CENA MIN - MIN. ; NAJLEPSZA CENA .
MAX + zdvih NEJLEPST CENA X MAX + zdvih NEJLEPS CENA X ©

32 078 028 - 068 038 - %

40 087 037 087 073 043 087

50 099 034 099 086 046 099

63 107 032 107 091 051 107

80 121 031 121 108 043 121

100 131 041 = 118 053 =

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

oX oY @B | E F Fl+ H H‘fo Q1 ST ST1 XA XB
32 18 32 75 65 86 32,5 10 5 10,5 11 50 58
40 22 40 85 75 985 | 37,5 12 5 10,5 11 60 65
50 28 50 100 87 1065 | 43,5 15 5 12,5 13 70 75
63 36 63 120 102 | 1085 52 15 5 12,5 13 70 9
80 36 70 150 125 122 65 20 5 17 17 80 110
100 a5 ) 170 145 130 75 20 5 17 17 80 130

@X = Ttok Prdmér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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V220CC

* Dobor typu mocowania - Volba typu uchyceni

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kddu: | | |

f

Otwory gwintowane z przodu i tylu
Otvory se zavitem vpredu a vzadu

\
LB

E
Fl+ Z N°4 R . V .
]
- —_— | zZCx Yan)
== - il 4@ W
_ | i | N
o [ _ a | m|3 S I
A8 Ilél o2 (SIS =
-
| ! T
— - == 7~ Van)
= E— A\ UV
2 &
< C
Wzdtuzne otwory przelotowe
Podélné priichozi otvory
Fl+Z7 E
A A N°4 TO Vv
-
I o it Tl _@ tzoEs J7an\
e N/
- !_ | -
|
o ! | [ R
Q m - - 1 i -] .
|
1 4 T
_:T““Z““‘_‘““:“" ““““ '_:E___ Iz @)
BEEE—— 1 ] N N
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
(7). oY A ﬂB'g'1 C E F Fl+ H P R TO U \"
32 18 9 32 15 75 65 86 32,5 32,5 M8x1,25 9 48 58
40 22 10,5 40 15 85 75 98,5 37,5 37,5 M10x1,5 11 55 65
50 28 13 50 19 100 87 106,5 43,5 43,5 M12x1,75 13,5 63 76
63 36 13 63 20 120 102 108,5 52 50 M12x1,75 13,5 78 96
80 36 17 70 27 150 125 122 65 60 M16x2 17,5 90 120
100 45 17 90 27 170 145 130 75 70 M16x2 17,5 104 134

@X = Ttok Primér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih
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* Dobor typu mocowania - Volba typu uchyceni

Przyktadowy kod zamdwienia:
Pfiklad objednavkového kédu: | | | | | | | | | | | | | |

Kotnierz przedni
Priruba vpredu

N°4 FB

Fl+7Z

\(
Ny
Fany
3

- v

=
any
)

FZN TZN)
2 N N
o e —

Kotnierz tylny
Priruba vzadu

E
Fl+7 N4FB v
=g —b S1——7
__(’('BL _LZ:II (’)\
. -+ e
| [}
L _ _ | m :_::5 e ?3 L
SIS =)
k/ I
L2 —To— | —o—
I D FanY 1
A A\

e g0

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

(7).4 oY ¢B"")'1 CF E FB FF Fl+ UF v

32 18 32 15 75 11 120 86 94 58
40 22 40 15 85 11 130 98,5 104 65
50 28 50 20 100 13 150 106,5 120 76
63 36 63 20 120 13 165 108,5 136 96
80 36 70 27 150 17,5 210 122 170 120
100 45 90 27 170 17,5 230 130 190 134

@X = Ttok Priimér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih

c7
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Dobor rodzaju otworow zasilania olejem i ich potozenia
Volba typu a umisténi pripojek privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednédvkového kddu:

Zasilanie olejem otworami @\
gwintowanymi BSP g
Privod oleje se zavitem BSP

Zasilanie olejem otworami gwintowanymi NPT
Privod oleje se zavitem NPT

I%%I |H=I

Fl+7

| I ——

L PI+7 L

Lewa lub prawa lub dolna
strona

Leva strana, prava strana
nebo zespodu

Zasilanie olejem przez rozdzielacz
Privod oleje k rozvadéci desce s O-krouzky

@D
]
|
!
|
i
il
|
k'J_

il
i

Fl+2

Przednia strona

tylko do typu mocowania B, Ci G
Zepredu

Pouze pro typ uchyceni B, Ca G

UWAGI DO ZASILANIA OLEJEM PRZEZ ROZDZIELACZ: Max. $rednica zasilania olejem w formie: 4,5 mm dla ttokéw o $rednicy 32 do 50; 6 mm dla pozostatych $rednic

ttokdw. Max. niecentryczno$¢ 0,5 mm. O-Ringi z FKM zawarte w dostawie

Poznamky k pfivodu oleje s O-krouzky: Max. prdmeér otvoru pro privod oleje do formy je 4, 5 mm pfi priméru vélce 32 - 50. U jinych hodnot priméru valce je primér

privodniho otvoru 6 mm. Max. nesouosost 0, 5 mm.

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

X oY @D E F FJ+ G H L M N P R = o PJ+
32 18 10 75 65 86 8 32,5 24 51 14 32,5 1/4” 1/4” 38
40 22 10 85 75 98,5 10 37,5 27 57 17 37,5 1/4” 1/4” 4415
50 28 10 100 87 106,5 10 43,5 34 68 20 43,5 1/4” 1/4” 38,5
63 36 13 120 102 108,5 10 52 35 90 22 50 1/4” 1/4” 38,5
80 36 13 150 125 122 15 65 44 105 25 60 3/8” 3/8” 34
100 45 13 170 145 130 20 75 47 124 30 70 3/8” 3/8” 36
@X = Thok Prdmér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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Dobor rodzaju otworow zasilania olejem i ich potozenia
Volba typu a umisténi pripojek privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

n Zasilanie olejem przez rozdzielacz @\ Dtl)kln(ajlstrona ia E
Privod oleje od rozvadéci desky % tylko dla typu mocowania
Spodni strana

Pouze pro uchyceni typu E

. Fl+z ) . E .
| | I l
R 8
\:;‘1{'5',\ !
& @)
XC

Zadni strana
Pouze pro uchyceni typ B, Ca F

UWAGI DO ZASILANIA OLEJEM PRZEZ ROZDZIELACZ: Max. $rednica zasilania olejem w formie: 4,5 mm dla ttokéw o $rednicy 32 do 50; 6 mm dla pozostatych $rednic
ttokdw. Max. niecentryczno$¢ 0,5 mm. O-Ringi z FKM zawarte w dostawie

Poznamky k privodu oleje s O-krouzky: Max. prdmeér otvoru pro privod oleje do formy je 4, 5 mm pfi priméru valce 32 - 50. U jinych hodnot prdméru valce je pramér
privodniho otvoru 6 mm. Max. nesouosost 0, 5 mm.

G

n Zasilanie olejem przez rozdzielacz Tylna strona . .
Privod oleje od rozvadéci desky tylko dla typu mocowania B, Ci F

@D

il
|

Fl+2 a&

UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m

[7)¢ oY @D F FJ+ G H M P XC XD
32 18 10 65 86 8 32,5 51 32,5 30 36
40 22 10 75 98,5 10 37,5 57 37,5 35 40
50 28 10 87 106,5 10 43,5 68 43,5 40 46
63 36 13 102 108,5 10 52 90 50 40 50
80 36 13 125 122 15 65 105 60 45 70
100 45 13 145 130 20 75 124 70 45 80

@X = Ttok Prdmeér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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* Dobor koncowki ttoczyska - Volba zakonceni pistnice

Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

!

OPIS KONCOWEK TEOCZYSKA
POPIS ZAKONCENI PISTNICE

A/H

Gwint metryczny wewnetrzny @
Vhnitfni metricky zavit
Gwint metryczny zewnetrzny
Vnéjsi metricky zavit
POLACZENIE RUCHOME
Hlava s drazkou
Gwint wewnetrzny UNF-UNEF (normy USA) I
Vnitfni zavit typu UNF-UNEF (americkd norma)
Gwint zewnetrzny UNF-UNEF (normy USA)
Vnéjsi zavit typu UNF-UNEF (americka norma)

{9‘2/\‘ ;

|

G/1I WH

QY
9B _

oM

Dtugos¢ ttoczyska i jego koricwka moga by¢ wykonane odmiennie niz w katalogu. W tym przypadku klient powinien wstawic litere “S” (specjalne)

i poda¢ zadane wymiary wraz z rysunkiem ttoczyska. Jezeli wybrano jeden ze sztywnych TYPOW MOCOWANIA (A, B, C, D, E, F) wazne jest, aby

dokona¢ starannej oceny najodpowiedniejszego rodzaju potgczenia pomiedzy ttokiem, ttoczyskiem i przesuwanym elementem. Wynika to z faktu,

ze techniczne i praktyczne wymagania ( jak rownie pochyte, sworznie matrycy, szczeki matrycy, wyciagi suportu wzdtuznego itp.) czesto sprawiaja,

ze niemozliwe jest uzyskanie odpowiedniej liniowosci pomiedzy osig ruchu ttoka i ttoczyska a przesuwanym elementem. Prostym rozwigzaniem

problemu jest wybor ruchomej korncowki ttoczyska “F”, ktéra w odrdznieniu od gwintowanej, pozwala na promieniowy luz pomiedzy ttoczyskiem i
przesuwanym detalem. Jako alternatywe mozna wybraé potaczenie ruchome z gwintem
wewnetrznym “G"”; patrz strony katalogu “Wyposazenie dodatkowe”.

POZNAMKA: Zakonceni a délku pistnice Ize dodat dle poZadavk( zékaznika nezévisle
na hodnotach uvedenych v tomto katalogu. V pfipadé specialni objednavky proto
pri zadani uved'te symbol “S” (= specialni), doplrite poZadované rozméry pistnice a
priloZte nakres. Po volbé typu uchyceni doporucujeme vyhodnotit a stanovit vhodné
feseni propojeni pistnice s posouvanou soucasti. Hlavnim divodem pro tento postup
je skutecnost, Ze technické i praktické faktory (napf. naklonéné roviny, koliky, Celisti
apod.) Casto znemozriuji spravné nastaveni osy pohybu pistnice s osou posouvané
soucasti. Jednoduse to Ize upravit zakonCenim pistnice hlavou s drazkou typu ,,F’,
ktery na rozdil od spojeni zavitového umozriuje radialni vdli mezi pistnici a posouvanou
soucasti. Alternativou miiZe byt hlava s drazkou a protikusem ,,G"; v takovém pfipadé
viz strana tykajici se PRISLUSENSTVI.

oX | oY | OB ¢ D E F oM N K ¥P | @R V | WH
METRIC | UNF-UNEF METRIC | UNF-UNEF
32 18 17 M10x1,5 3/8-24 20 6 18 17 7 M14x1,5 9/16-18 15 10 2 10
40 22 18 | M12x1,75 1/2-20 20 8 22 21 8 M16x1,5 1/2-20 18 11 2 11,5
50 28 22 M20x2,5 3/4-16 30 8 28 27 10 M20x1,5 3/4-16 24 14 2 13
63 36 28 M27x3 1/12 40 11 36 35 | 125 M27x2 1/12 32 18 2 15
80 36 28 M27x3 1/12 40 11 36 35 | 125 M27x2 1/12 32 18 2 15
100 | 45 35 M33x3,5 1-1/4-12 50 12 45 44 16 M33x2 1-1/4-12 40 22 2 21

@X = Thok Prdmér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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* Wybor wersji sitownika - Volba typu valce

Przyktadowy kod zaméwienia: | | | | | | | | | | |
Priklad objednavkového kédu:

OPIS - POPIS | l

Sitownik PRZEZNACZONY DO PRACY Z CZUINIKAMI (dostarczony bez czujnikdw)
Vélec s pripravou pro magneticky snimac

Do zastosowarn BEZ czujnikéw magnetycznych
Vaélec bez pripravy pro magneticky snimac

Sitownik BEZ rowka pod czujnik
Vélec bez drazky pro snimac

“

* Czujniki magnetyczne (TYLKO DLA WERSJI “M”; zazwyczaj 2 szt. na sitownik)
Magnetické snimace (pouze pro verzi "M”). Zpravidla 2 ks na 1 valec.

POZN: minim.zdvih valce se dvéma snimac je 65 mm

Dane techniczne czujnikow MSU4

UWAGA: Minimalny skok sitownika dla dwdch czujnikéw wynosi 65 mm
Przyktadowy kod zamdwienia: m
Priklad objednavkového kddu: Snimace MSU4: Technické ddaje

+24V /U ov

Kolor przewodu Barvy vodicd
® Brazowy Hnédd = +24V DC
@ Niebieski Modré = OV DC

@® Czarny Cernd = Styk Wejécie/Wyjscie
Sepnuti/vypnuti kontaktu
O Biaty Bila = Styk Wejscie/Wyjscie

Sepnuti/vypnuti kontaktu

I/U = Wejscie/Wyjscie sepnuto/vypnuto

KA

KB

Vah
oo

Zasilanie - Napajeni

24 VDC + 10%

Ochrona - Ochrana

Odwrocona biegunowosé
zména polarity

Wyjscie - Vystup

Czysty styk OV
Cisty kontakt 0V

Max. napiecie zatgczania - Max. spinaci napéti 125 VAC
Max. prad zataczania - Max. spinaci proud 800 mA
Max. czestotliwos¢ zatgczania 60 Hz

Max. spinaci frekvence

Max. moc zafgczania - Max. spinaci vykon 20 W
Zywotnosc (liczba zataczen) 10,000,000

Zivotnost pri jmenovitém vykonu

Histereza - hystereze

typowo £0,02 mm - typicky 0,02 mm

Opoznienie roztgczenia przy 24V - 24V zpozdéni odpojeni

15 m sec.

Max. Temperatura pracy - Max. provozni teplota

+80° C- +176° F

Kabel (gietki przewod wzmocniony + przezroczysta ostona PCV)
Kabel (Extraflex s vyztuhou + obal z prihledného PVC

@6 x 3000

Przekroj przewodow - Sekcni vodice

4x0,25 mm?

Pofaczenie szeregowe sygnatu
Spojeni pro sériovy signal

tak, maksymalnie 6 czujnikow
ok, max. 6 spinact

Typ czujnika - Typ snimace

elektroniczno-magnetyczny
elektronicky, magnetocitlivy

Powtarzalnosc - opakovatelnost > 0,05 mm.
Minimalny czas zataczenia ON - Min. doba v reZimu ON| 3 msec.
Max. predkos¢ przeptywu - Max. rychlost toku 15 mt/sec.

Stopien ochrony przed cieczami
Stuperi ochrany proti tekutinam

IP 67 (DIN 40050)

Wymiary - Rozméry v mm

39x24x28

oX KA KB
32 20
40 20
50 20
22
63 25,5
80 25,5
100 25,5

@X = Tiok Prdmér pistu
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Akcesoria koncowki ttoczyska z gwintem wewnetrznym i UNF
Zakonceni pistnice: prislusenstvi pro vnitrni zavit metricky nebo UNF

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

[ma | 10xi0 B

:

METRIC (G)  UNF-UNEF (I) | oX | oY #1
10X150 32|18 | G | I
12X175 40 |22 | G | I
p11) @111 50 | 28 | G | I
27X300 63 (36 | G | I
27X300 80 |36 | G | I
33X350 1-1/4-12 TR ENCERED:
#1 : Odpowiedni kod koncéwki ttoczyska
odpovidajici kod zakonceni pistnice
FG TA
Gwint metryczny 2 | — -4—
zewnetrzny
Metricky zavit vnéjsi L
iﬁ
TB
FC
FF
_\v‘ FC
Potaczenie ruchome 2 ) ] .
Hlava s drazkou = =
FG FE
=
<<
Potaczenie ruchome () E
dwuczesciowe 5 i I‘r =
wkrecane = - - ,JL‘ e e
Hlava s drazkou | 2
s protikusem e ]
-4}
C D
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac sie norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
METRIC UNF-UNEF
A|B C D/ E F G H FAFB FC FE|FF FG|TA TB
M w U \'"/
10X150 3/8-24 M10x1,5|M10x1,25 3/8-24 3/8-24 |17,5(11 11| 8 |16 |12,5(21 25|16 10| 7 | 6 |17 |24 |14 | 44
12X175 1/2-20 M12x1,75 M12x1,25 1/2-20 1/2-20 19,5/ 12 /13| 9 118145/ 24 128 |18 |11 | 8 | 7 |19 |28 | 16 | 51
20X250 3/4-16 M20x2,5| M20x1,5| 3/4-16 3/4-16 |24 | 15|16 10|28 |17,5/30 3622|1410 9 |30|39|28|76
27X300 1-12 M27%3 M27x2 1-12 1-12 30(19|20(12 /40|23 (36|44 |28 |18 |12,5 12 |36 | 52 | 36 (100
33X350 1-1/4-12 M33x3,5| M33x2 | 1-1/4-12|1-5/16-18| 39 |23 |23 |14 |50 27,5/ 46 | 5535|122 |16 |14 | 46 | 64 | 45 |123
@X = Ttok Prdmér pistu @Y = Thoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih
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Uwagi Poznamka
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Czesci zamienne - Nahradni dily

. Ttok - pist.
. Korpus - télo.

NOUThWN =

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kdédu:

. Ttoczysko - pistnice.
. Komplet uszczelek ttoczyska - sada tésnéni pistnice.

Typ

)
’!

. Czujnik magnetyczny - magneticky snimac.
. Komplet uszczelek ttoka - sada tésnéni k pistu.
. PierScien magnetyczny - magnet.

Typ

| |
LTI T T I R B

Korpus dla typu mocowania “"B" zasilanie otworami gwintowanymi BSP wersja “W" - Télo pro upevnéni typu “B”, privod verze “W" se zavitem BSP

Korpus dla typu mocowania "B zasilanie otworami gwintowanymi NPT wersja “W" - Télo pro upevnéni typu "B, privod verze "W" se zavitem NPT

Korpus dla typu mocowania “B” zasilanie przez rozdzielacz OR - Télo pro upevneni typu “B”, privod k rozvadéci desce pres O-krouzky, verze “W”

Korpus dla typu mocowania “C” zasilanie otworami gwintowanymi BSP wersja “W" - Télo pro upevnéni typu "C", privod verze “W" se zavitem BSP

Korpus dla typu mocowania “C" zasilanie otworami gwintowanymi NPT wersja “W" - Télo pro upevnéni typu "C", privod verze “W" se zavitem NPT

Korpus dla typu mocowania “C" zasilanie przez rozdzielacz OR - Télo pro upevnéni typu “C”, privod k rozvadéci desce pres O-krouzky, verze “W”

Korpus dla typu mocowania “E” zasilanie otworami gwintowanymi BSP wersja “W" - Télo pro upevnéni typu "E”, privod verze "W" se zavitem BSP

Korpus dla typu mocowania “E” zasilanie otworami gwintowanymi NPT wersja “W" - Télo pro upevnént typu “E’, privod verze “W" se zavitem NPT

Korpus dla typu mocowania “E” zasilanie przez rozdzielacz OR - Télo pro upevnéni typu “E”, privod k rozvadéd desce pres O-krouzky, verze “W”

7
'3
ko)
O 1
© © x '
g 88 go8 g X
= =] >~ Q. o N— 4 o
S 8 =% 5 093 S o 2
o2 23 s Q 2 X 5% =< 0O € x
Q xS [SR S R =
© > O I~ [T ] 2°C 2 -
9.5 £ 2 LG X208 TS >0
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s 383 St 2E3T gz 2§
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Komplet uszczelek ttoczyska - sada tésnéni pistnice 7
Komplet uszczelek ttoka - sada tésnéni pistu 2
Pierscien z magnesu trwatego - magnet 3
Zasilanie olejem przez rozdzielacz z O-ringami z FKM - privod oleje od rozvadéci desky s FKM O-krouzky -
Thok “magnetyczny” z uszczelkami - pist s magnetem s tésnénim 2+3+4
Ttok “niemagnetyczny” z uszczelkami - pist bez magnetu s tésnénim 2+4
Korpus dla typu mocowania “B” zasilanie otworami gwintowanymi BSP - Télo pro upevnéni typu “B”, privod se zavitem BSP
Korpus dla typu mocowania “B” zasilanie otworami gwintowanymi NPT - Télo pro upevneéni typu “B”, privod se zavitem NPT
Korpus dla typu mocowania “B” zasilanie przez rozdzielacz OR - Télo pro upevnéni typu “B”, privod k rozvadéci desce pres O-krouzk,
Korpus dla typu mocowania “C” zasilanie otworami gwintowanymi BSP - Télo pro upevneéni typu "C”, privod se zavitem BSP
Korpus dla typu mocowania “C" zasilanie otworami gwintowanymi NPT - Télo pro upevnéni typu “C”, privod se zavitem NPT
Korpus dla typu mocowania “C" zasilanie przez rozdzielacz OR - Télo pro upevnéni typu “C”, privod k rozvadéci desce pres O-krouzk
Korpus dla typu mocowania “E” zasilanie otworami gwintowanymi BSP - Télo pro upevneni typu “E”, pfivod se zavitem BSP
Korpus dla typu mocowania “E” zasilanie otworami gwintowanymi NPT - Télo pro upevneéni typu “E”, pivod se zavitem NPT
Korpus dla typu mocowania “E” zasilanie przez rozdzielacz OR - Télo pro upevnéni typu “E”, privod k rozvadéci desce pres O-krouzky]
5
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Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kédu:

—>

E
E
|:

o

> (> (P[> | > (> | > > | > P>

:

Ttoczysko z koncdwka “G” - zakonceni pistnice typu "G”

Ttoczysko z koncowka “1” - zakonceni pistnice typu “I”

Ttoczysko z koncowka “A” - zakonceni pistnice typu “"A”

Thoczysko z koncdwka “H" - zakonceni pistnice typu "H”

Ttoczysko z koncdwka “F” - zakonceni pistnice typu “"F”

“Magnetyczny” zesp6t ttok - ttoczysko z koncdwka “G”
Pist — pistnice s magnetem se zakoncenim pistnice typu “G”

“Magnetyczny” zespdt ttok - ttoczysko z korcowka “1”
Pist — pistnice s magnetem se zakoncenim pistnice typu “I”

“Magnetyczny” zespét ttok - ttoczysko z koncdwka “A”
Pist — pistnice s magnetem se zakoncenim pistnice typu “"A”

“Magnetyczny” zesp6t ttok - ttoczysko z korncowka “H”
Pist — pistnice s magnetem se zakoncenim pistnice typu “H”

“Magnetyczny” zespot ttok - ttoczysko z koncdwka “F”
Pist — pistnice s magnetem se zakoncenim pistnice typu “F”

2+3+4+6

“Niemagnetyczny” zespot ttok - ttoczysko z koncowka “G”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim pistnice typu "G”

“Niemagnetyczny” zespédt ttok - ttoczysko z koncdwka “1”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim pistnice typu “I”

“Niemagnetyczny” zespot ttok - ttoczysko z koncowka “A”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim pistnice typu “"A”

“Niemagnetyczny” zespot ttok - ttoczysko z koncowka “H”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim pistnice typu “H”

“Niemagnetyczny” zespét ttok - ttoczysko z korcowka “F”
Pist — pistnice bez magnetu se zakoncenim pistnice typu “F”

2+4+6

Ttoczysko do sitownika z typem mocowania “F” z kotnierzem przednim
Pistnice pro valec s upevnénim typu “F” a pfirubou vpredu

Tioczysko do sitownika do kazdego typu mocowania
Pistnice pro valec se vsemi typy upevnéni, bez predni priruby “F”

Czujnik magnetyczny z wspornikiem mocujgcym - Magneticky snimac s drzakem

UWAGA: Minimalny skok sitownika dla dwdch czujnikéw wynosi 65 mm
POZN: minim.zdvih valce se dvéma snimaci je 65 mm
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