rauliczny do wysokich
cisnien 230 Ba

Cat.V230CI.1001.01.PL+CZ
www.vegacylinder.com
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V230CI

Symbole sitownikéw - Zakladni udaje pro sestaveni objednavky

Typ sitownika V230CI
Typ valce V230CI

-p

-P.

TLOK sitownika (@X)

TYP mocowania
Typ uchyceni

TYP ttumienia
Typ tlumeni

>| X
[SIRS]

@X = Ttok Prdmér pistu
@Y = Tloczysko Pistnice

Priimér pist

T e 032/040|050/063|080/100/125/160
OCYEKO 014/018/022/028/036/045/056/070
sitownika (2Y) 022/028/028/036/045|056/070/110
Ffjﬂzr‘fér pistnice 036/045/056|070/090

O s B

0w
& By
Bez ttumienia i odpowietrzenia

E pa
Bez tlumeni a odvzdusnéni

Thumienie i odpowietrzenie przy gtowicy
Tlumeni a odvzdusnéni vpredu
Ttumienie i odpowietrzenie od tytu sitownika
Tlumeni_a odvzdusnéni vzadu
Thumienie i odpowietrzenie przy gtowicy i od tytu sitownika
Tlumeni_a odvzdusnéni vpredu i vzadu
17 Odpowietrzenie przy gtowicy
Odvzdusnéni vpredu
Odpowietrzenie od tytu sitownika
Odvzdusnéni vzadu
Odpowietrzenie przy gtowicy i od tytu sitownika
Odvzdusnéni vpredu a vzadu

.15-6

TYP zasilania olejem Gwint BSP (GAS) - Zavit typu BSP nebo GAS

Provedeni pFipojek Gwint NPT - Zavit typu NPT
oleje ) L
-P.17 Gwint Metryczny - Metricky zavit

Prislusenstvi

POYOZENIE otwordw
Il zasilania olejem
(T@ Umisténi pfipojek oleje
-P. I8

A/B/C|D|/E|G|H
LIMN[jo[P|QT

Gwint METRYCZNY, WEWNETRZNY
Metricky zavit vnitfni

Gwint METRYCZNY_ZEWNETRZNY

TYP koncowki

Metricky zavit vnéjsi t+oczyska
Z%%é%zgrQ%EoEUCHOME Zakonceni pistnice
Gwint wewnetrzny UNF-UNEF (ngrmy USA) -P. 19

Vnitrni zavit UNF-UNEF (americka norma)

Gwivr)g,ze,wn%rzny UNF-UNEF (normy USA)
Vnéjsi zavit UNF-UNEF (americka norma)

PRZEZNACZONY do pracy z czujnikami magnetycznymi WERSJA sitownika

Vélec s pripravou pro snimace P
Do zastosowan BEZ czujnikdw magnetycznych Provedeni valce
Valec bez pripravy pro snimace -P. 110

SKOK sitownika

H Zdvih valce

-P. 14

Czujniki magnetyczne
m Magnetické snimace

- P. 110

12



Prezentacja produktu - charakterystyka ogoina
Popis a vlastnosti vyrobku

Sitownik mocowany ciegnami typu V230CI jest alternatywg dla V160CB, gdy wymagane jest wyzsze ci$nienie i
podwyzszona temperatura pracy. Stosowany jest w ciezkich warunkach pracy, np. do form odlewniczych. Zakres
$rednic od 32 do 160 mm, rowniez w wersji magnetycznej, zakres skokdw do 1500 mm zalezny od $rednicy ttoka

(szczegdty na stronie 14)

Vélce fady V230C| predstavuji alternativu k typu V160CB pro uplatnéni v narocnych cyklech s vysokym tlakem
a teplotou, napr.tlakové liti hliniku. Jsou k dispozici s priimérem 32 aZz 160 mm, vsechny s moznosti snimac a zdvihem

az 1500 mm dle zvoleného priméru (viz Udaje na str. I4).

Ttok, w zaleznosci od
wersji, wykonany ze stali
lub  stopu aluminium,
uszczelki PTFE + braz,
O-ringi z FKM, poliestrowe
pierscienie  prowadzace
dla zapewnienia dtugiej
Zywotnosci.

Pist (z oceli nebo slitiny
hliniku podle provedeni)
véetné tésnéni PTFE +
bronz, O-krouzkii FKM
a polyesterovych vodicich
krouzkd zarucujicich
dlouhou Zivotnost.

Rura wykonana ze stopu
aluminium  lub  stali
specjalnej, w zaleznosci
od wersji - magnetycznej
lub niemagnetycznej -
powierzchnia wewnetrzna
o wysokiej gtadkosci
dla zapewnienia duzych
szybkosci przesuwu.

Télo valce vyrobena
ze slitiny hliniku
nebo  specialni  oceli
dle  provedeni valce
(magnetického nebo
nemagnetického) se
snizenym vnitfnim tfenim
pro zlepseni posuvu.

Czujniki magnetyczne koficowego potozenia ttoczyska dla wersji “Magnetycznej”
Magnetické snimace koncové polohy na prani pro “magnetické” provedeni.

Regulowany system ttumienia
z ruchoma tulejg amortyzujaca
wstrzasy.

Systém tlumeni s plovoucim

Stalowe ttoczysko,

Sruba regulacji hamowa-
nia i odpowietrznik sitow-
nika z przeciwnakretka.

Srouby regulace tlumeni
a odvzdusnéni vélce s
pojistnou matici

Zeliwnatuleja prowadzaca
tloczyska z uszczelkami
PTFE + braz, O-ringi z
FKM dla  wydtuzenia
zywotnosci i odpornosci
na wysokie temperatury.

Litinové  pouzdro  pro
tésnéni pistnice s tésné-
nim z materidlu bronz +
PTFE a O-krouzky FKM
zajistujicimi dlouhou
Zivotnost a odolnost pri
vysokych teplotach.

hartowane, polerowane do
gtadkosci 4 ym i pokryte warstwa chromu 20 ym Ra

dla zwiekszenia trwatosci uszczelek.

Chromovana pistnice, tvrzend a lesténa. Tloustka
chromovani 20um a povrchova Uprava 4um Ra
zarucuji dlouhou Zivotnost tésnéni.

pouzdrem.
Maksymalne CISNIENIE robocze Maksymalne nomm_alne zgslameole;em Makw,",‘alna Maksymalna temperatura pracy
i BRI — [ (e i) predkosc tioka MaximaIni provozni teplota
Maximalni pracovni tlak v barech - PSI |Maximalni jmenovity pritok (pfi tlaku,) L/min m/s
Maximalni ; T
- . - I p Sitownik Sitownik
Bez ttumienia Z ttumieniem Bez ttumienia Z tlumieniem | rychlost pistu
ox Bez tlumeni S tlumenim Bez tlumeni S tlumenim m/s MAGNE[YCZNY '\,IIEMAGNEWCZNY
Valec s magnetem | Valec bez magnetu
32 230 - 3335 210 - 3045 4 25 0,5
40 230 - 3335 210 - 3045 7 35 0,5
50 230 - 3335 210 - 3045 10 55 0,5
63 220 - 3190 200 - 2900 18 90 0,5
80°C-176° F 160°C - 320°F
80 220 - 3120 200 - 2900 30 90 0,3
100 200 - 2900 180 - 2610 45 140 0,3
125 180 - 2610 180 - 2610 70 220 0,3
160 160 - 2320 160 - 2320 120 360 0,3

@X = Ttok Prdmér Pistu
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V230CI

* Dobdr srednicy tltoka i skoku - Volba hodnoty priiméru a zdvihu valce

Tablica SILY PCHAJACEJ i CIAGNACEJ w Kg
Prehledova tabulka: tlacna a tazna sila v kg

80 bar-1160 PSI 100 bar-1450 PSI 125 bar-1812 PSI 160 bar-2320 PSI 200 bar-2900 PSI
[ X [ oY Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciagniecie| Pchanie |Ciaggniecie| Pchanie |Ciggniecie| Pchanie Ciggniecie
Sila v tlaku| Sila v tahu|Sila v tlaku|Sila v tahu|Sila v tlaku|Sila v tahul|Sila v tlaku Sila v tahu| Sila v tlaku | Sila v tahu
520 650 813 1040 1300
643 339 804 424 1005 530 1286 678 1608 848

801 1001 1252 1603 2003

1005 512 1256 640 1570 800 2010 1025 2512 1281
1266 1183 1978 2532 3165

1570 1078 1963 1347 2453 1684 3140 2155 3925 2694
756 945 1181 1512 1890

2000 2500 3125 4000 5000

2493 1679 3116 2099 3895 2623 4985 3357 6231 4197
1221 1526 1908 2442 3052

3205 4007 5008 6411 8013

4019 2748 5024 3435 6280 4294 8038 5495 10048 6869
2050 2563 3203 4100 5124

5008 6260 7825 10017 12521

6280 4311 7850 5389 9813 6736 12560 8621 15700 10776
3203 4004 4805 6406 8007

7843 9804 11675 15686 19608

9813 6735 12266 8419 15333 10103 19625 13471 24531 16838
4726 5908 7090 9451 11814

13000 16250 19500 25999 32499

16077 8478 20096 10598 25120 12718 32154 16956 40192 21195

Przyktadowy kod zamdwienia: | || || || || || |
Priklad objednévkového kdédu:

Tablica STANDARDOWYCH SKOKOW w mm
Prehled standardnich a doporucenych hodnot zdvihu v mm

:

400 ( 500 | 600 | 750 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1500

STANDARDOWE SKOKI SKOKI NIESTANDARDOWE SPECJALNE SKOKI
Standardni zdvih Nestandardni zdvih Specialni zdvih

UWAGI: Niektére sitowniki o nietypowych skokach wykonanych na zadanie moga by¢ dostarczone w standardowym czasie. Dla skokdw krétszych niz
80 mm prosze rozwazy¢, jako alternatywne, sitowniki blokowe typu V250CE i V450CM. Dla skokéw specjalnych, przeanalizuj zastosowanie przektadki
dystansowej (skontaktuj sie z naszym Wydz. Tech.). Tolerancja skoku -0/+0,5 mm

POZNAMKA: Jakykoliv zdvih Ize dodat na piani v rdmci uddvané dodaci Ihdty.Pro zdvihy nizsi nez 80mm doporucujeme pouZiti valce V250CE nebo
V450CM. Pro specialni zdvihy Ize pouZit distancni krouZky (kontaktujte nase tech.oddéleni). Tolerance zdvihu -0/+0,5 mm

@X = Ttok Primér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih
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* Dobor typu mocowania - Volba typu uchyceni

A

Podstawowy typ mocowania zgodny z ISO MX5
Zakladni uchyceni typu MX5 PY

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kddu:

\]

Pl +7Z

|

RT

m| >
g s D el w
wi &gl @ To
GF J E
Z2J+7Z
“ Kotnierz gtowicy ISO ME5
Priruba vpredu ME5 F FB
v T @RD
~ [
- et % 7N &
g ) ] ] - . o f\ L
= S
—5 o) oy
WE| G i
uo S
UWAGA: centrowanie czota powinno by¢ wykonane na bazie wymiaru RD, ktdry NIE jest zgodny z Normami ISO 6020/2
POZNAMKA: Predni stfedéni je treba provést na rozmér RD
Kotnierz tylny ME6
ﬂ Priruba vzadu ME6
uo
s To Z1+Z
A ]
|
— 4}}/”"“\4}7-—?- g = = = ]
Il AY 7
Wl e B B I - - - 7//%
1
_L\‘\ //I_L | ///%
r TR /1’+JLQ}__ - = - ]
N e N V22722222
A KJ,B . SEz 44 . 1. E®
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ normg DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
2B FB R ORD TG | TO
oX | oY f9 BG E F H13 G GF 3] KB PY PJ+ Js 14| f10 RT 35 13175 14 UO | V WF WH 23+
32 33282 60 | 10 9 45 55 32 12 60 72 40 50 M8x125368 70 85 - 34 24 | 143
a0 3530 20 65 1211 48 60 40 14 63 88 41 62 MIOxL5 46 87 110 5 36 | 24 169
22 34 9
50 | 28 42 22 | 80 | 16 |135 49 | 65 | 40 | 16 | 67 | 98 | 52 | 70 |M12x1,75/54,4| 105 | 130 | 11 | 41 | 25 | 183
36 50 9
28 42 11
63 | 36 50 24 | 90 | 16 (135 49 | 65 40 | 16 74 | 99 | 65 | 76 |M12x1,75| 65 | 117 | 145 | 13 | 48 | 32 | 190
45 60 15
36 50 9
80 | 45 60 30 | 120 | 20 |17,5/ 55 | 75 | 50 | 20 | 77 | 118 | 83 | 105 | M16x2 [82,6 150 185 | 11 | 50 | 30 | 218
56 72 11
45 60 9
100 56 72 30 130 | 22 |17,5 58 | 80 50 | 20 | 83 | 119 | 97 110 Mi16x2 | 100 170 210 10 | 55 | 33 | 221
70 88 10
56 72 10
125/ 70 88 35 165| 22 | 23 | 58 | 80 | 50 | 26 | 89,5/130,5 126 | 135 |M22x2,5| 126 | 208 | 250 | 12 | 62 | 40 | 238
90 108 10
160 [0 38 45 210 22 28 78 100 75 33 95 174 161 170 M27x3 161 261 310 15 62 40 315
@X = Ttok Primér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice ~ Z = Skok Zdvih (P.I4) eg. @X =50, @Y =36, Z=200mm : ZJ+Z =183 + 200 = 383 mm
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V230CI

* Dobor typu mocowania - Volba typu uchyceni

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kddu:

A

\J

Stopa gtowicy MS1
Uchyceni patkou MS1

WH GF

w _ _ _ _ 1
| | | 5 1 >|
Tt N A At dtetais Ittt ]
[ d [ [
% YH Al & | s |
YP | Yy ‘ us g6
Dostepna tylko do ttokdw do @125 mm - K dodani jen do priméru 125 mm
Stopa mocujaca przy gtowicy i z tylu MS2
Predni a zadni patka MS2
WH  GF ]
_ SB
u asr:
1
1 = = L [h 5 | \J
i:i i:i | P [ |i|
|
su sw | | & | TS |
xS S5 +2 . us &
Dostepna tylko do ttokéw do @125 mm - K dodani jen do priméru 125 mm
Ciegna wydtuzone poza tyt sitownika MX2
Prodlouzené zadni spojovaci tyce ISO MX2
_Q_ m - B }
—r o w —— = = = = a
1© |0 - - =
16 i
E ZJ+7Z BB El@
UWAGA: Gdy nie jest podana tolerancja wymiaru, prosimy kierowac si¢ norma DIN 7168-m
POZNAMKA: pro rozméry bez tolerance viz norma DIN 7168-m
ox ov BB DD | E|GF| [ |HP| 3 |LH | sB |ss+ ST | su sw| TS Ts us wH Xs YH YP vy 23+
32 %g 35 | M8x1,25 | 60 | 55|12 | 4 |32 |30| 9 |8 |12 |24 | 10 |36,8| 77 | 95| 24 | 48 | 51 | 33 | 37 | 143
40 %3 40 | M10x1,5 | 65 | 60 | 12 | 4 | 40 (32,5 11 [113| 13 | 20 | 12 | 46 | 87 110 24 | 44 | 54 | 34 | 40 | 169
22
50 | 28 | 45 | M12x1,75 | 80 [ 65 | 12 | 4 | 40 | 40 |13,5/111| 19 | 34 | 13 |54,4| 105|130 25 | 59 | 57 | 37 | 41 | 183
36
28
63 ig 45 | M12x1,75 | 90 | 65 | 15 | 5 | 40 | 45 |13,5/108| 24 | 33 | 17 | 65 | 120|150 | 32 | 65 | 62 | 44 | 41 | 190
36
80 42 60 | Mi6x2 |120| 75| 16 | 5 | 50 | 60 17,5/ 132| 26 | 37 | 19 |82,6|150|185| 30 | 67 | 60 | 46 | 43 | 218
5
45
100 58 60 | Mi16x2 130/ 80| 16 | 5 | 50 | 65 |17,5/116| 32 | 44 | 28 | 100|170 |210| 33 | 77 | 65 | 49 | 48 | 221
7
56
125 58 80 | M22x2,5 |165| 80 | 16 | 6 | 50 |82,5( 20 | 132| 32 | 44 | 22 | 126|210 |255| 40 | 84 | 74 | 58 | 44 | 238
160 171% 100 | M27x3 |210| - - - - - - - - - - (161 - - [ 40| - - - - [ 315
@X = Ttok Primér pistu @Y = Ttoczysko Pistnice  Z = Skok Zdvih (Str.14) priklad @X =50, @Y =236, Z=200mm : ZJ+ Z =183 + 200 = 383 mm
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* Dobor ttumienia i typ zasilania olejem - Volba druhu tlumeni a typu pripojky oleje

TLUMIENIE Sitownika
Tlumeni a odvzdusnéni valce

TYP TEUMIENIA - TYP TLUMENT Ve FE G ) (Il =)
Délka tlumeni v mm (priblizné)

Bez ttumienia i odpowietrzenia ica i
Bez tlumeni a odvzdusnéni oX G+(?W|ca Ly TS2erp

- - - - Tlumeni a odvzdusnéni
Ttumienie i odpowietrzenie przy gtowicy
Tlumeni a odvzdusnéni vpredu 32 17
Ttumienje i odpowietrzenie od tytu sitownika 40 20
Tlumeni a odvzdusnéni vzadu
Ttumienie i odpowietrzenie przy gtowicy i od tytu sitownika 50 20
sitownika - Tlumeni a odvzdusnéni vpredu i vzadu 63 20
Odpowietrzenie przy gtowicy
Odezdus“nénf vpl%du 80 23
Odpowietrzenie od tytu sitownika 100 23
Odvzdusnéni vzadu
Odpowietrzenie towicy i od tytu sitownika 125 25

wietrzenie przy gtowicy i u sitowni
Odedusnem vpl%du ?vzadu 160 30

@X = Ttok Prdmér pistu

Przyktadowy kod zamdwienia: | | | | | | | | | | |
Priklad objednévkového kddu:

TYP OTWOROW ZASILANIA sitownika

Typ pFipojek k valci
EE
Metryczny
X BSP NPT Metricky o o
32 4 | 14" | Mi4xLs TYP OTWOROW
40 3/8" 3/8" | M18x1,5 TYP PRIPOJEK
50 1/2” 1/2" | M22x1,5 GWINT BSP (GAS)
63 1/2" 1/2" | M22x1,5 = Zavit typu BSP (GAS)

80 3/4” 3/4” M27x2
100 3/4" 3/4” M27x2
125 3/4” 3/4" M27x2 = = -
160 1” 1” M33x2

GWINT NPT (Normy USA)
Zavit typu NPT (americkd norma)
Gwint metryczny

Metricky zavit

Przed dokonaniem wyboru wersji sitownika z ttumieniem, zalecane jest obliczenie maksymalnej ilosci absorbowanej energii zgodnie ze wzorem i
ponizszg tabela.

Pred viastnim vybérem tlumeni pro Vas vélec doporucujeme ovérit maximalni hodnotu absorbovatelné energie; viz nize uvedené vzorové vypocty
a tabulky.

Praca w kierunku pionowym
Vertikalni poloha valce
PRZEDNIA STRONA (ttoczysko wysunigte) ~ TYLNA STRONA (ttoczysko cofnigte)

PREDNI STRANA (vystup pistnice) ZADNI STRANA (dosednuti pistu)
AT E= Energia w dzulach o \
~ | Objem energie v joulech 300 —d
p= Cisnienie oleju w barach S 100 T~
B ~ | Tlak oleje v barech & q ™ %, —_
= S 3 40 ~_ y
_ | Max. predko$¢ w m/s 39 2 ~ N
= | Max. rychlost v m/s 2> o0 % 63 T T
EA = VamV2 - mg x 0,02 Masa catkowita w kg L o] 0 A ‘ —
EB = v 5 m= B V. . =0 g — =
= 2mV2 + mg x 0,02 Celkovd vyuZitelnd hmotnost vkg | < & 50 N\ 40 —— ™~
Przyspieszenie grawitacyjne 9,81 m/s?| @ = 6o 3 \ — T
. = ST p o W 50 \ g,
Praca w kierunku Gravitacni zrychleni = 9,81 m/s | &'s 0 [ psst S RONT— T » S
poziomym A = | Ciagniecie ma TN |
HorizontdlIni poloha véice taznd sila o 132 B
Pchanie 20 ; N
B= v ~—__
E = 1hmV2 tlacna sila i ey ) )
1o | \\
0 s0 85100 150 200 0 50 100 150 200

CISNIENIE OLEJU ZASILAJACEGO W BARACH
TLAK PRIVODU OLEJE V BARECH
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V230CI

* Dobor ttlumienia i typu otworow zasilania olejem - Volba umisténi privodu oleje

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objednévkového kdédu:

H/A/B/CID|G|I|LINJOM|PQT|UEHABCDGILNOMPRQTUE C/D|G|I|/L|NJO(M

g 3 |83

%I% g>9.’111122223333444411112222333344441111222233334444
Egi (5%‘ * [k | x| % w kx| x| 2| ) 2| #
CZEH

W= g

GOE (L3

8§‘§ =8 12|3/4|1|2(3|4|1(2|3|4(1|2|3(4|1|2(3|4|1|2|3|4|1|2|3|4|1(2(3|4|1|2|3|4|1|2|3|4|1/2|3|4|1|2|3|4
§: > * * | g | % * | 4| % * | 4| * #
=R A
gEEE§>g333344441111222222224444224222223333111111112222
553356

WG E

Z =N

gg@@ .

o]
5:’&F>“8341234123412341224222422244224223112311231123112
2g59F8

4
A-C D-E F-G

*: W tej konfiguracji, potaczenie kolankowe nie moze by¢ zastosowane.
#: Konfiguracja niedostepna z typem mocowania “F”.

JEZELI NIE MA SZCZEGOLNYCH WYMAGAN, STANDARDOWA KONFIGURACJA JEST “H".

Gtlowica
vpredu
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» Dobor koncowki tloczyska - Volba zakonceni pistnice

Przyktadowy kod zamdwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

Rodzaj zakonczenia ttoczyska G / 1
Popis zakonceni pistnice WH-WE

Gwint metryczny wewnetrzny Vv

Vhnitfni metricky zavit

Gwint metryczny zewnetrzny QQ

Vnéjsi metricky zavit

Potaczenie ruchome
Hlava s drdzkou

Gwint wewnetrzny UNF-UNEF (normy USA)
Vnitfni zavit typu UNF-UNEF (americkd norma)

Gwint zewnetrzny UNF-UNEF (normy USA)
Vnéjsi zavit typu UNF-UNEF (americkd norma)

oY

oM

A/H

?B

Dtugos$¢ ttoczyska i jego koncdwka moga by¢ wykonane odmiennie niz w katalogu. W tym przypadku klient
powinien wstawic litere “S” (specjalne) i poda¢ zadane wymiary wraz z rysunkiem ttoczyska. Jezeli wybrano
jeden ze sztywnych TYPOW MOCOWANIA (A, B, C, D, E, F) wazne jest, aby dokona¢ starannej oceny
najodpowiedniejszego rodzaju potaczenia pomiedzy ttokiem, ttoczyskiem i przesuwanym elementem.Wynika
to z faktu, ze techniczne i praktyczne wymagania ( jak réwnie pochyte, sworznie matrycy, szczeki matrycy,
wyciggi suportu wzdtuznego itp.) czesto sprawiajg, ze niemozliwe jest uzyskanie odpowiedniej liniowosci
pomiedzy osig ruchu ttoka i ttoczyska a przesuwanym elementem. Prostym rozwigzaniem problemu jest
wybor ruchomej koncowki ttoczyska “F”, ktdra w odroznieniu od gwintowanej, pozwala na promieniowy
luz pomiedzy ttoczyskiem i przesuwanym detalem. Jako alternatywe mozna wybraé potgczenie ruchome z
gwintem wewnetrznym “G”; patrz strony katalogu “Wyposazenie dodatkowe”.

Zakonceni a délku pistnice Ize dodat i ve specidlnim provedeni mimo katalogové rozméry. PoZadujete-li jakékoliv specialni provedeni, pak pri zadani
nabidky uvedte symbol “"S” (= specialni) a zadejte prislusné rozméry pistnice spolu s nakresem. Pri volbé pevného uchyceni (A, B, C, D, E, F, G) je
ddlezité presné posoudit vhodnost rozmérd pro kombinaci s upevnénim typu “D”. To je dileZité z technického a praktického hlediska jako je napr.
naklonéni rovin, vodicich kolikd, posuvné Celisti atd. které mnohdy znemoZriuji vyrovnani osy pohybu valce a posuvného clenu. Jednouchy népravny
mechanismus je v tomto pfipadé zakonceni pistnice drazkou pro plovouci spojeni a vhodny protikus, ktery umozriuje radialni vdli mezi pistnici a
pohyblivou Celisti. Druhou variantou je vnitini zavit G na pistnici a externi plovouci spojeni DFA, které najdete v kapitole “Prislusenstvi .

oX oY | oB ¢ D E | F K oM N mp GR| V |WF* WH
METRIC | UNF-UNEF METRIC | UNF-UNEF

35 | 14| 13 [ M8x1,25 5/16-24 | 15 | 8 | 16 | M12x1,25 /220 | 13| 8 [11] 8 [ 8 |, |,,
22 | 21 | Mi2x1,75 1220 | 20 | 8 | 22 | M16x1,5 5/8-18 | 21 | 14 | 18 | 13 | 14

a0 | 18 | 17 | Mi0x15 3/824 | 18 | 6 | 18 | M14x1,5 91618 | 17 [ 10 [ 15 [ 11 [ 8 | .| ,
28 | 27 | M20x2,5 3/4-16 | 30 | 8 | 28 | M20x1,5 3/4-16 | 27 | 14 | 24 | 18 | 13
22 | 21 | Mi2x1,75 1220 | 20 | 8 | 22 | Mi16x1,5 5/8-18 | 21 | 14 | 18 | 13 | 9

50 | 28 | 27 | M20x25 3/4-16 | 30 | 8 | 28 | M20x1,5 3/4-16 | 27 | 14 | 24 | 18 | 12 | 41 | 25
36 | 35 M27x3 1-12 40 | 11 | 36 M27x2 1-12 35 | 18 | 32 | 21 | 9
28 | 27 | M20x2,5 3/416 | 30 | 8 | 28 | M20x1,5 3/4-16 | 27 | 14 | 24 | 18 | 11

63 | 36 | 35 M27x3 1-12 40 | 11 | 36 M27x2 1-12 35 | 18 | 32 | 21 | 13 | 48 | 32
45 | 44 | M33x3,5 | 1-5/16-18 | 50 | 12 | 45 M33x2 1-1/412 | 44 | 22 | 40 | 33 | 15
36 | 35 M27x3 1-12 40 | 11 | 36 M27x2 1-12 35 | 18 [ 32 | 21 | 9

80 | 45 | 44 | M33x3,5 | 1-5/16-18 | 50 | 12 | 45 M33x2 1-1/4-12 | 44 | 22 | 40 | 33 | 11 | 50 | 30
56 | 55 M42x2 | 1-11/16-18 | 60 | 14 | 56 M42x2 | 1-11/16-18 | 55 | 26 | 50 | 40 | 11
45 | 44 | M33x3,5 | 1/5/16-18 | 50 | 12 | 45 M33x2 1-1/4-12 | 44 | 22 | 40 | 33 | 9

100 | 56 | 55 M42x2 | 1-11/16-18 | 50 | 14 | 56 M42x2 | 1-11/16-18 | 55 | 26 | 50 | 40 | 10 | 55 | 33
70 | 68 M48x2 1-7/8-16 | 60 | 18 | 63 M48x2 1-7/816 | 68 | 34 | « | 50 | 10
56 | 55 M42x2 | 1-11/16-18 | 50 | 14 | 56 M42x2 | 1-11/16-18 | 55 | 26 | 50 | 40 | 10

125 | 70 | 68 M48x2 1-7/8-16 | 60 | 18 | 63 M48x2 1-7/8-16 | 68 | 34 | » | 50 | 12 | 62 | 40
90 | 88 M64x3 2-1/2-16 | 60 | 18 | 85 M64x3 2-1/2-16 | 88 | 40 | « | 64 | 10

160 | 70 | 68 M48x2 1-7/8-16 | 60 | 18 | 63 M48x2 17/8-16 | 68 |34 [ o [ 50 [12 | |,
110 | 108 | M80x3 3-1/8-16 | 100 | 18 | 95 M80x3 3-1/8-16 | 108 | 50 | « | 80 | 12

@X = Ttok Priimér pistu - @Y = Ttoczysko Pistnice
® Ttoczysko wykonane jest z trzema réwno odlegtymi otworami, bez standardowego rowka wpustowego.

* wymiary z mocowaniem “D”

* rozméry s fixaci "D”

® Pistnice se vyrabi se tremi otvory; vzdalenost mezi jednotlivymi otvory je vZdy stejnd. Pistnice se nedodava se Ctyfhranem pro

standardni klic
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* Wybor wersji sitownika - Volba typu valce
ietupmoiheiogroll C1 | 050 036 | ¢ | 0 | G | H | 6 | m | 200 |
¥

OPIS - POPIS

Sitownik PRZEZNACZONY DO PRACY Z CZUJNIKAMI (dostarczony bez czujnikéw,)
Valec s pripravou pro magneticky snimac

Sitownik PRZEZNACZONY DO PRACY BEZ CZUINIKOW
Vaélec bez pripravy pro magneticky snimac

Czujniki magnetyczne (zazwyczaj 2 szt. do sitownika)
Magnetické snimace (zpravidla 2 ks na 1 valec)

Przykfadowy kod zaméwienia: NA ZAMOWIENIU CZUJINIKI I SII:OWI)IIKIVNALEZY SPECYFIKOWAC ODDZIELNIE
Priklad objednavkového kodu: SNIMACE JE NUTNO OBJEDNAT SAMOSTATNE.

+24V /U ov

® O Kolor przewodu Barvy vodici
® Brazowy Hnédd = +24V DC
@ Niebieski Modré = 0V DC
@ Czarny Cernd = Styk Wejscie/Wyjsécie Sepnuti/vypnuti kontaktu
L O Bialy Bila = Styk Wejscie/Wyjsécie Sepnuti/vypnuti kontaktu
1/U = Wejscie/Wyjscie sepnuto/vypnuto

Dane techniczne czujnikéw MSU1
Snimace MSU1: Technické tdaje

Zasilanie - Napdjeni 24 VDC + 10%

Ochrona - Ochrana Odwrécona biegunowosc - zména polarity

Wyjscie - Vystup Czysty styk OV - Cisty kontakt 0V

Max. napiecie zatgczania - Max. snimaci napéti 125 VAC

Max. prad zafgczania - Max. snimaci proud 800 mA

Max. czestotliwos¢ zatgczania - Max. snimaci frekvence 60 Hz

Max. moc zatgczania - Max. snimaci vykon 20 W

Zywotnoé¢ (liczba zataczen) - Zivotnost pii jmenovitém vykonu 10,000,000

Histereza - hystereze typowo +0,02 mm - typicky +0,02 mm

Opoznienie roztaczenia przy 24V - 24V zpozdéni odpojeni 15 m sec.

Max. Temperatura pracy - Max. provozni teplota +80° C- +176° F

Kabel (gietki przewé,d wzmocniony + prozezrocz’ysta ostona PCV) @6 x 3000

Kabel (Extraflex s vyztuhou + obal z prihledného PVC

Przekroj przewoddw - Sekcni vodice 4x0,25 mm?2

Potaczenie szeregowe sygnatu - Spojeni pro sériovy signal tak, maksymalnie 6 czujnikdw - ok, max. 6 spinact

Typ czujnika - Typ Snimace elektroniczno-magnetyczny - elektronicky, magnetocitlivy

Powtarzalnos¢ - Opakovatelnost > 0,05 mm.

Minimalny czas zatgczenia ON - Min. doba v rezimu ON 3 msec.

Max. predkos¢ przeptywu - Max. rychlost toku 15 mt/sec.

Stopien ochrony przed cieczami - Stuperi ochrany proti tekutinam IP 67 (DIN 40050)

Wymiary - Rozméry v mm 39x24x28
Minimalny skok w mm z czujnikami

Minimalni zdvih v mm - verze se spinaci Wymiary (Max.)

Typ mocowania Rozméry (max.) 0
1) Typ upevnéeni o]
1 2 3 oX KA KB P

32 45 65 10 32 13,5 | 238 W o
40 45 56 10 40 16 26 ] >
50 45 47 10 50 14 23 {-:"}
63 45 10 10 63 6,5 23 %
80 45 10 10 80 7 16,5 1
100 45 10 10 100 12,3 20,5 %%
125 45 10 10 125 12 23 @ G}
160 45 10 10 160 10 23 @X = Thok Pridmeér pistu
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Czesci zamienne - Nahradni dily 1 2 3

1 Sruba regulacji ttumienia
i odpowietrzenia z przeciwnakretka
Stavitelny sroub tlumeni
a odvzdusnéni (s pojistnou matici)
Czujnik magnetyczny
magneticky snimac
Magnes - magnet
Uszczelnienia ttoka
Tésnéni k pistu
Thok - pist
Rura - télo valce
Ttoczysko - Pistnice
Uszczelnienia ttoczyska
Tésnéni pro pistnici
Tuleja prowadzaca ttoczyska
pouizdro pistnice
10 Koncdéwka ttoczyska
zakonceni pistnice
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Przyktadowy kod zaméwienia:
Priklad objedndvkového kddu:

-8
s
:
B
-
d

RI ! |:| Komplet uszczelek ttoczyska - sada tésnéni pistnice 8
RI | | | | Komplet uszczelek ttoka - sada tésnéni pistu 4
|:| Tuleja prowadzaca ttoczyska bez uszczelek - télo valce pro magnetickou verzi 9
u Tuleja prowadzaca ttoczyska z uszczelkami - télo valce NEmagneticou verzi 8+9
|_| Rura do sitownika magnetycznego - trubka pro valec s magnetem 6
m Rura do sitownika niemagnetycznego - trubka pro vdlec bez magnetu 6
Ttok magnetyczny z uszczelkami - pist s magnetem a s tésnénim 3+4+5
| | Ttok niemagnetyczny z uszczelkami - pist bez magnetu a s tésnénim 4+5
|:| Magnes - Magnet 3
|| u Sruba z przeciwnakretka do regulacji thumienia - Stavitelny Sroub tlumeni s pojistnou matici 1
m Ttoczysko bez ttumienia - Pistnice bez tlumeni 7
|_| Ttoczysko z thumieniem - Pistnice s tlumenim 7
+ WA Niemagnetyczny zespét ttok - ttoczysko bez ttumienia - Pistnice/pist bez magnetu a bez tlumeni 445+7
B A Niemagnetyczny zespdt ttok - ttoczysko z thumieniem z tytu sitownika - Pistnice/pist bez magnetu a s tlumenim vzadu| 4+5+7
+ WA Niemagnetyczny zespét thok - ttoczysko z thumieniem przy gtowicy sitownika - Pistnice/pist bez magnetu a s tlumenim vpredu | 4+5+7
- BA Niemagnetyczny zespét thok - thoczysko z tumieniem przy gtowicy i z tytu sitownika - Pistnice/pist bez magnetu a s tlumenim vpredu i vzadu | 4+5+7
+ - WA Magnetyczny zespdt ttok - ttoczysko bez ttumienia - Pistnice/pist s magnetem a bez tlumeni 3+4+5+7
B A Magnetyczny zespdt ttok - ttoczysko z thumieniem z tytu sitownika - Pistnice/pist s magnetem a s tlumenim vzadu |3+4+5+7
.BA Magnetyczny zespot ttok - ttoczysko z ttumieniem przy gtowicy sitownika - Pistnice/pist s magnetem a s tlumenim vpredu |3+4+5+7
A Magnetyczny zespdt thok - thoczysko z thumieniem przy gtowicy i z tytu sitownika - Pistnice/pist s magnetem a s tlumenim vpredu a vzadu |3+4+5+7

Typ koncowki ttoczyska
nalezy podac przy

wybranym ttoczysku lub
zespole ttok - ttoczysko

Gwint metryczny wewnetrzny “A” - metricky vnéjsi zavit typu “"A”
Gwint metryczny wewnetrzny “G” - metricky vnitini zavit typu “G”

Potgczenie ruchome “F” - hlava s drazkou typu “F”
Gwint zewnetrzny UNF-UNEF “H" - vnéjsi zavit typu “H”, UNF-UNEF
Gwint wewnetrzny UNF-UNEF “1” - vnitrni zavit typu “I”, UNF-UNEF

Koncowka ttoczyska konstrukcja specjalna “S” - zakonceni pistnice dle vykresu “S”

10
Typ zakonceni pistnice
dle vykresu "S” se
uvede pro pistnici
a skupinu pist-pistnice
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